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火法炼铅系统入炉湿法炼锌渣物料预处理工艺技术规范
范围
本文件规定了火法炼铅系统入炉湿法炼锌渣物料预处理工艺的总体要求、渣物料预处理工艺、主要生产单元及装备和运行与管理。

本文件适用于湿法炼锌渣物料干燥预处理工艺。

规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GBZ 2.1 工作场所有害因素职业接触限值
GB 25466 铅、锌工业污染物排放标准

GB/T 29639 生产经营单位生产安全事故应急预案编制导则

GB 50034 建筑照明设计标准
GB 50187 工业企业总平面设计规范
术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

湿法炼锌渣 hydrometallurgical zinc residue
湿法炼锌渣为湿法炼锌过程中产生的渣物料，包括氧压浸出硫浮选作业产生的硫尾矿、常规浸出过程产生的酸浸渣、中和除铁过程产生的铁渣、氧化锌烟尘浸出产生的铅渣、除钴过程产生的钴渣、净化脱氟过程产生的脱氟渣、锌电积过程产生的锌锰阳极泥、锌熔铸过程产生的锌灰/锌浮渣等。
总体要求
干燥工艺系统装置建设厂址选择应符合企业的总体规划，应符合GB 50187工业企业总平面设计规范的要求，总平面布置应统筹企业工艺流程特点，结合渣物料上料、渣物料干燥、烟气处理及物料堆存的关系，综合考虑地形、节能、地质条件等因素确定。

湿法炼锌渣物料预处理工艺后湿法炼锌渣应满足下游工序入炉渣物料水分要求。

工艺控制过程应集成先进机械、仪表电控设备，并能够实现远程控制。
渣物料预处理工艺要求
湿法炼锌渣物料水分＞20%时宜配备物料干燥系统。

本标准主体工艺分为烘干、烟气处理及配料上料三部分，流程图见图1。
原料、燃料及辅料不得露天堆放，料仓应按需要分格。

物料存储应设置有物料待检区。
顶吹、侧吹及底吹工艺入炉渣物料干燥宜采用热风干燥，基夫赛特工艺入炉渣物料干燥宜采用热风干燥+蒸汽干燥工艺。

热风干燥温度宜控制在400 ℃～850 ℃，蒸汽干燥温度宜控制在140 ℃～170 ℃。

渣物料预处理工艺应控制适宜的水分，干燥后渣物料水份侧吹、底吹工艺宜控制在12 %～18 %，顶吹工艺宜控制在12 %～15 %，基夫赛特工艺宜控制在≤1 %。

烟气冷却宜采用空冷或水冷等方式。

烟气收尘可采用布袋过滤式、物理沉降式、旋风式、三效收尘、动力波等任一种或多种除尘设备。
采用布袋收尘、旋风收尘及动力波除尘设施的烟气冷却后温度应＜180 ℃，采用三效收尘除尘设施的烟气冷却后温度应为150 ℃～200 ℃。
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图1 火法炼铅系统入炉湿法炼锌渣物料预处理工艺流程图
主要装置装备要求
设备选型应符合设计方案，不允许选用国家明令淘汰、禁止使用的工艺和设备。
宜配备有物料水份快速分析装置，处理渣物料能够快速读取分析结果。

烟气冷却系统应设置清灰装置，并能够实现自动控制。
烟气收尘系统应设有压力、温度检测装置并实现远程监控。

烟气收尘系统应设置清灰装置，并能够实现自动控制，干燥窑运行前投入使用。

进料口、排料口处应设烟气收集装置并入工艺烟气处理系统。
干燥过程产生的烟气应设有烟气净化处理装置，其必须在干燥窑运行前投入使用。

净化污水通过板框压滤机或其他液固分离装置分离后，溶液回用，渣回收再利用。
干燥烟气及环境收集烟气排放应满足环保排放标准。
物料配料宜采用仓式配料，黏结性物料贮仓内宜采用内衬镜面板等防粘结材料，仓壁宜设有物料防粘结装置。

配料仓下方应装设带称量装置的给料设备并实现远程控制。

运行与管理
人员要求

作业人员必须进行安全培训并考核合格，
人员需按规定正确佩戴和使用劳动保护用品。

人员应按照企业相关要求体检合格。

杜绝违章作业，及时排查、消除并报告事故隐患。

操作人员应掌握事故应急处理和紧急救援的安全知识和技能。
职业健康安全环保要求

工作场所应符合GBZ 2.1 工作场所有害因素职业接触限值的规定，定期进行职业病危害因素检测和评价。

应按照GB/T 29639生产经营单位生产安全事故应急预案编制导则要求结合企业具体情况，制定切实可行的各类事故应急预案或现场处置方案。

干燥工艺过程应符合GB 25466 铅、锌工业污染物排放标准及国家和相关法律法规的规定，生产过程应满足项目环境影响评价及其他审批文件的要求。
电气设备的用电安全和消防安全应符合国家安全规定。

工作照明应满足正常作业的照明需要，重要设备、重要部位、安全通道、安全设施处应按照GB 50034建筑照明设计标准的要求设置应急照明。

现场工艺安全监控管理

关键运转装置设备应设有视频监控，实时远程监控。

可能产生有毒有害气体（SO2、CO等）区域应设置有有毒有害气体检测仪，并设有报警联锁，报警应引入中控室进行监控。

应设置有紧急停车装置，并在厂房内设置有声光报警。

信息记录与管理

应建立生产活动、设备设施运行、工艺控制、监测管理等管理台账记录，根据工艺控制需要记录相关参数。

生产活动记录应包括开停炉、各岗位协调处理及异常处置情况。

台账记录包括纸质版（纸质版记录保存时间应不低于3年）或电子版。
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