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行业标准《湿法冶金锌电积用阴极板》（征求意见稿）
编制说明
1、 任务来源
根据工信部《工业和信息化部办公厅关于印发2022年第一批行业标准制修订和外文版项目计划的通知（工信厅科函[2022]94号）文件要求，行业标准YS/T1088-2015《湿法冶金锌电积用阴极板》的修订，由全国有色金属标准化技术委员会负责归口，计划编号为2022-0220T-YS，项目计划完成时间为2023年。由云南大泽电极科技股份有限公司负责主编，白银有色集团股份有限公司、豫光锌业有限公司、驰宏锌锗股份有限公司参编。
2、 立项依据
为切实发挥标准化和质量工作对装备制造业的引领和支撑作用，推进结构性改革尤其是供给侧结构性改革，促进产品产业迈向中高端，建设制造强国、质量强国。《中国制造2025》明确了加大先进节能环保技术、工艺和装备的研发力度，加快制造业绿色改造升级；积极推行低碳化、循环化和集约化，提高制造业资源利用效率；强化产品全生命周期绿色管理，努力构建高效、清洁、低碳、循环的绿色制造体系的战略任务。
同时也指明了生产企业树立质量为先，坚持把质量作为建设制造强国的生命线，强化企业质量主体责任，加强质量技术攻关、自主品牌培育。建设法规标准体系、质量监管体系、先进质量文化，营造诚信经营的市场环境，走以质取胜的发展道路的基本方针。
随着湿法冶金工业的快速发展，金属锌的社会需求越来越大，因而对锌电积用阴极板需求量也将增大，在国家“节能减排”和“3060碳达峰、碳中和”双碳战略目标的要求下，锌电积用阴极板产品的制备加工技术及物化性能就应更加符合绿色低碳、资源可循环利用的发展理念，推动领域的技术进步，实现节约资源，降低能耗和提高效益。
原标准经过6年的运用，已经有新的工艺和设备得到提升、开发和运用，因此，对《湿法冶金用锌电积用阴极板》行业标准进行适应性修订，就是为了在当前发展形势下，更加规范制备加工秩序、改进生产工艺、提高产品质量、促进我国湿法冶金锌电积行业有序快速发展。
三、项目编制组和工作过程
3.1.1  编制组成员单位及其所作工作
基于任务的完成目标，成立了标准修订编制组并落实起草任务，具体分工为：云南大泽电极科技股份有限公司作为标准的主要起草人，拟定该标准的工作计划并且负责市场调研和产品运用的行业领域信息收集、资料汇总及执笔；云南驰宏锌锗股份有限公司、白银有色集团股份有限公司根据各公司在生产实践中，对标准运用的改进、修订情况负责补充相关标准数据。各企业分工明确，紧密合作，共同完成标准的修订工作，详见表1。

3.1.2 主编单位简介
云南大泽电极科技股份有限公司前身是成立于2000年6月的昆明大泽矿业设备有限公司，22年来一直专注于湿法冶金用阴阳极板的生产、销售及成套技术服务。主导产品属于制造强国战略十大重点产业领域的新材料领域和工业“六基”关键核心基础材料领域。“大泽”牌极板销往全国以及15个国家，已成为最具市场影响和竞争力的品牌。2015年在全国股转系统新三板挂牌上市。
秉持“为世界湿法冶金企业提供最优质的先进电极材料”为发展使命，大力推进节能降耗、提高能源利用率。在“合作与发展命运共同体”为思想指导，云南大泽电极科技股份有限公司首创了“产品全生命周期管理”服务型制造绿色发展模式，围绕国家“节能减排”和“3060双碳”战略目标，在当前低品位和成分复杂的矿料条件下，为用户实现提高电解效能，降低能源消耗和经济效益目标。
历经20多年发展，已成为生产基地多、产能大、机械化程度高、装备技术先进、综合实力强的服务型制造企业。分别在云南、内蒙古、湖南、陕西、河南、建设了6个生产基地，产品现已出口至非洲、南美洲、东亚、南亚、西亚、东南亚等地区国家。
[bookmark: _Toc9217]公司重新成果获得了二十多项国家和省市科技资金立项支持，其中，与昆明理工大学合作研发的“电化学工业用关键技术及运用”的成果经鉴定，整体技术达到了国际先进水平，部分达到了国际领先水平。申报专利93项，其中发明专利19项，实用新型74项。制定了六项企业标准，起草制定的4项国家行业标准填补了行业空白。现已取得了国家高新技术企业、国家级专精特新小巨人企业、省级知识产权优势企业、专精特新成长型企业、企业技术中心、创新性试点企业、民营小巨人企业等认定，入围云南省优势型制造业集群。产品荣获了国家重点新产品、中国有色金属工业科学奖、云南省科学技术进步奖提名，中国国际铅锌冶炼最佳产品质量奖和绿色发展贡献奖、云南重点新产品 、著名商标、名牌产品等荣誉。
[bookmark: _GoBack]公司近五年主持完成的行业标准有：
YS/T1089-2015 湿法冶金铜电积用阳极板
YS/T 1090_2015 湿法冶金用铜电积用阴极板
YS/T 995--2014 湿法冶金电解锌用阳极板
YS/T 1088-2015 湿法冶金用锌电积用阴极板
3.1.3 编制单位起草人所作工作  
表1 标准的主要起草人工作分工情况
	序号
	起草人姓名
	职责及分工
	工作单位

	1
	李剑
	标准执笔人，负责标准编制方案的确定和编制；负责指标汇总计算及确定；负责标准修订工作协调管理；
	云南大泽电极科技股份有限公司

	2
	张益
	负责实际生产数据验证，参与原标准与修订标准指标的讨论与确定
	云南大泽电极科技股份有限公司

	3
	李超
	负责标准资料信息归集整理，参与标准指标的讨论与确定
	云南大泽电极科技股份有限公司

	4
	尹学华
	负责生产数据，参与标准修订。
	内蒙古大泽电极科技有限公司

	5
	杨友华
	负责数据分析及修订协调，参与标准指标的讨论与确定
	云南驰宏锌锗股份有限公司

	6
	张小丽
	负责相关数据的归集和分析，参与标准指标的讨论与确定
	云南驰宏锌锗股份有限公司

	7
	胡如忠
	负责技术数据的归集和分析，参与标准指标的讨论与确定
	云南驰宏锌锗股份有限公司

	8
	任晓
	负责技术数据的归集和分析，参与标准指标的讨论与确定
	云南驰宏锌锗股份有限公司

	9
	尹荣花
	负责工艺及技术数据的归集和分析，参与标准指标的讨论与确定
	河南豫光锌业有限公司

	10
	许丹丹
	参与修订编制组织、协调、讨论
	河南豫光锌业有限公司

	11
	张鑫波
	参与修订编制组织、协调、讨论
	河南豫光锌业有限公司

	12
	张兴宝
	参与标准讨论
	白银有色集团股份有限公司

	13
	李济安
	负责技术数据归集，参与标准讨论
	白银有色集团股份有限公司

	
	左鸿毅
	负责检验检测技术数据及生产工艺等相关标准指标的讨论与确定
	深圳市中金岭南有色金属股份有限公司丹霞冶炼厂



3.3  标准工作过程
3.3.1  标准的编制原则和依据
3.3.1.1本标准根据GB/T1.1《标准化工作导则》的规定编写。
3.3.1.2标准的制定应充分考虑生产企业的产品质量和相关单位用户要求与建议，以及用户的需求，为用户提供满意的产品。
3.3.1.3标准的制定借鉴相关产品的检验、检测规范，对该项标准中的锌电积用阴极板的牌号状态分类、化学成分、试验方法、检验规则、包装、标识、运输、贮存要求等进行制定。制定后的标准应更加科学合理，具有可操作性，同时促进湿法冶金锌电积用阴极板制作行业技术水平的提高。
3.3.1.4 随着湿法冶金工业的快速发展，金属锌的社会需求越来越大，因而对锌电积用阴极板需求量也将增大，在国家“节能减排”和“3060碳达峰、碳中和”双碳战略目标的要求下，锌电积用阴极板产品的制备加工技术及物化性能就应更加符合绿色低碳、资源可循环利用的发展理念，推动领域的技术进步，实现节约资源，降低能耗和提高效益，修订标准需满足国内外两个市场的用户需求。
3.3.1.5 修订标准应根据我国国情，突出绿色发展理念，推动资源循环利用，确保我国锌电积用极板产品达到国际先进水平。
3.3.1.6  修订后的标准应科学合理、切实可行、具有可操作性。
3.3.2  标准征求意见修订阶段
2021年1月起草《关于对行业标准《湿法冶金锌电积用极板》征求意见的函》，分别向行业用户单位和生产企业对湿法冶金锌电积用阴极板生产企业的产量、合金种类、牌号、矿料杂质含量进行函调，收集生产企业对标准修订的意见和建议。
4  标准主要内容的确定
4.1 规范性引用文件
替换“YS/T 478”为“GB/T 32791铜及铜合金导电率涡流测试方法”
增加GB/T 191 包装储运图示标志
GB/T3191铝及铝合金挤压棒材
GB/T 8170　数值修约规则与极限数值的表示和判定

4.2  产品定义的确定
原标准的产品定义不够确切，将术语“湿法冶金电积锌用阴极板”修改为“以铝板、铝合金导电横梁或纯铝导电梁、复合导电头、导电片和吊耳等部件组成，经特定工艺加工而成的适用于湿法冶金锌电积用的阴极板”
4.3 原材料质量要求
原文件对原材料的质量要求没有分别列出，按照修改后的条目分列，简洁、清楚。内容为：4.1 原料质量要求
4.1.1 阴极板板面采用纯铝板原料，应符合GB/T 3190中1070、1060牌号的要求。
4.1.2 导电横梁与吊耳用铝原料：挤压成型材应当符合GB∕T 3191中1060、1070、6101、6063等牌号的要求，浇铸成型材应当符合GB/T1196中牌号≥AL99.50的要求
4.1.3 导电头用铜原料：应当符合GB/T5231中T2铜牌号的要求。
4.2 焊接材料要求
焊接材料应符合GB/T 10858中SAL1070—1200型号间的规定。

4.4 产品分类的确定
原标准的分类不够完整，按照通常习惯，听取用户意见，修改为：产品按照锌电积生产工艺的导电连接方式分类为：搭接式阴极板和夹接式（插接式）阴极板。
产品按照板面面积大小分类为：大于等于2.6m²的为大型阴极板，小于2.6m²为小型阴极板阴极板。
4.3  标准主要内容的确定
根据现行的产品设计潮流，锌电积用阴极板导电梁已经从传统的纯铝材质发展到铝合金材质导电梁，因此对产品的部件名称重新进行定义：导电横梁修改为：铝合金导电梁或纯铝导电梁。导电头修改为：导电头［搭接式或夹接式（插接式）］
增加了外观质量的规定，修改为：导电横梁与阴极板面、导电头、吊耳的焊接焊缝应密实饱满、整齐、平缓过渡，无裂纹、无密集气孔、无夹杂以及无未填满弧坑、未熔合、未焊透、组织过烧等缺陷。产品外形和尺寸应符合本文件规定要求。
   修改了检验结果的判定，根据征询意见，按照取样规定的项目，对检验结果的判定进行了适当的修订：
当力学性能、导电性能试验结果中有试样不符合本文件的技术要求时，应从该批产品中另取双倍数量的试样进行试验。试验结果全部符合本文件的技术要求时，则判整批产品合格。若试验结果仍有试样不符合文件要求，则判该批产品不合格。或由供方逐片检验，按合格数量交货。
4.4  产品物理规 格的确定
修改了产品板面材质、状态和物理规格中的长度，由“≥900”修改为“≥500”
明确阴极板各部件的检测项目名称，修改为阴极板各部件的长、宽、高的尺寸偏差应使用检定合格的钢卷尺、千分尺或相应精度工具进行测量，其中，板面厚度的检测应在阴极板距离端部不小于100mm和距离边部不小于20mm处测量。
对产品外形的检验要求进行了明确：导电横梁、吊耳和导电头应光滑、平整、无飞边毛刺，无分层夹杂和气孔，无裂纹或断裂。
导电横梁与阴极板面、导电头、吊耳的焊接焊缝应密实饱满、整齐、平缓过渡，无裂纹、无密集气孔、无夹杂以及无未填满弧坑、未熔合、未焊透、组织过烧等缺陷。
产品外形和尺寸应符合本文件规定要求。
4.5  产品试验方法和检验规则
修改了导电横梁吊耳化学成分的分析方法按GB/T 20975（所有部分）的规定。
修改了导电横梁抗拉强度试验方法按GB∕T 3191的规定。
对焊接紧固明确规定：导电梁分别与阴极板面、导电头、吊耳的焊接与紧固质量用目视法检验。焊缝应密实饱满、表面平整光滑、平缓过渡，无裂纹、表面密集气孔、夹杂、未填满弧坑、未熔合、未焊透、组织过烧等缺陷。
修改了导电头用铜的导电率试验按GB/T 32791替代被废止的YS/T 478的规定。
    增加了检验结果的数值按GB/T 8170的规定进行修约，并采用修约值比较法判定的规定
4.6  标志、包装、运输、贮存及随行文件
分别对标志、包装、运输、贮存的规定，质量证明书及产品合格证等随行文件的条目及内容进行了修改，使之符合GB/T 3199铝及铝合金加工产品 标志、包装、运输、贮存的标准规定。
4.7  订货单内容
重新归类修改，使之更加符合规定。
5、 国外先进标准情况
   未查到相关标准情况
六、与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性
与有关的现行法律、法规和强制性标准没有冲突。
[bookmark: _Toc26642_WPSOffice_Level1]七、标准中涉及的专利或知识产权说明
无。
[bookmark: _Toc7561_WPSOffice_Level1]八、重大分歧意见的处理经过和依据
无。
[bookmark: _Toc10925_WPSOffice_Level1]九、标准作为强制性或推荐性行业标准的建议
建议本标准作为推荐性标准发布实施。
[bookmark: _Toc20186_WPSOffice_Level1]十、贯彻标准的要求和措施建议
建议本标准尽快完成报批。
[bookmark: _Toc17142_WPSOffice_Level1]十一、废止现行有关标准的建议
建议批准修订后的标准，废止现行标准。

                                           
《湿法冶金用锌电积用阴极板》编制组
2023年7月

