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有色行业标准《铜及铜合金板带箔材表面清洁度检验方法》

（预审稿）编制说明

一、工作简况

1.1  任务来源
《工业和信息化部办公厅关于印发2022年第二批行业标准制修订和外文版项目计划的通知》下达行业标准YS/T 864-2013《铜及铜合金板带箔材表面清洁度检验方法》的修订计划，计划号为工信厅科函[2022]158号2022-0831T-YS。起草单位为中铝洛阳铜加工有限公司、安徽鑫科新材料股份有限公司、山东中金岭南铜业有限责任公司、聊城市产品质量监督检验所、宁波兴业盛泰股份有限公司、中色奥博特铜铝业有限公司、中国船舶重工集团公司第七二五研究所（洛阳船舶材料研究所）、凯美龙精密铜板带（河南）有限公司、浙江惟精新材料股份有限公司，完成年限为2023年11月。

1.2 立项目的和意义
YS/T 864-2013《铜及铜合金板带箔材表面清洁度检验方法》发布、实施于2013年，该方法对清洗或退火后一定量（面积）板带箔材，称量试样在使用石油醚擦拭清洗前后的重量，计算出板带箔材单位面积残留污染物的重量，由此来判定板带箔材表面的清洁度等级。

近年来随着对铜及铜合金板带箔材产品表面质量需求的日渐提高以及检测设备和检测技术的更新进步，原标准中部分条款内容已经不能完全满足现产品检测的需要。同时根据近年来行业内其他单位的意见反馈，原标准中存在的一些描述不够清晰和严谨，在使用过程当中造成了一些不便。

如：目前关于截取样品尺寸的规定原标准是50mm×100mm，该规定增加了操作难度；在表面残留物的清洗方式上，根据现有的清洗方法，使用超声波清洗比原标准中清洗更有效率，且能有效避免脱脂棉的二次污染；在表面清洁度的计算公式中，试样的密度和厚度参数获得方式未予以说明。
拟修订YS/T 864-2013《铜及铜合金板带箔材表面清洁度检验方法》，通过增加试样的超声清洗方法，同时增加试样密度和厚度的获得方式，使该标准操作更加简便，描述更清晰规范，标准的适用性和指导性更强，对提高铜及铜合金板带箔材产品质量，促进国民经济的发展有着重要作用。

1.3  主要参加单位和工作成员所作的工作

1.3.1  主要参加单位情况
标准制定计划任务正式下达后，中铝洛阳铜加工有限公司立即成立了标准编制组，并落实起草任务，确定标准的主要起草人，拟定该标准的工作推进计划。具体分工为：中铝洛阳铜加工有限公司总负责，负责试验方案确定、市场和铜加工行业信息收集、样品牌号、规格及样品提供的分工、资料汇总分析及执笔；安徽鑫科新材料股份有限公司、山东中金岭南铜业有限责任公司、聊城市产品质量监督检验所、宁波兴业盛泰股份有限公司、中色奥博特铜铝业有限公司、中国船舶重工集团公司第七二五研究所（洛阳船舶材料研究所）、凯美龙精密铜板带（河南）有限公司、浙江惟精新材料股份有限公司等单位部分样品提供和标准数据的验证。各单位分工明确，通力合作，共同完成标准的修定工作。

中铝洛阳铜加工有限公司是国家“一五”期间兴建的156项重点工程之一，是国内具有影响力的综合性铜加工企业，拥有铜及铜合金高精度电子带、大管大棒、弥散强化无氧铜、宽厚板等多条生产线，产品涉及铜及铜合金板、带、箔、管、棒、型材，广泛应用于电子信息通讯、新能源、汽车、海洋工程、轨道交通、国防、J工、核电等领域。产品广泛应用于电子信息、新能源汽车、海洋工程、轨道交通、电力装备等新兴领域，为神州系列飞船、大推力火箭、区域电子对抗、舰艇等国家重大战略工程提供了关键材料保障。公司拥有国家级企业技术中心、中国合格评定国家认可委员会认可的实验室、中国有色金属工业重金属加工材质检站、河南省铜镁材料和加工技术工程研究中心、中铝集团高性能铜板带加工技术重点实验室、有色行业铜及铜合金材料与加工工程技术研究中心。先后从德国、美国、法国、日本、英国、意大利等十二个国家引进了80台(套)先进的设备和检测仪器，为有色金属产品的研制和生产打下了坚实的基础。公司拥有一支高素质的科研技术研发队伍，具备丰富的生产技术经验和技术能力。制/修订国家/行业标准186项，承担863计划、国家重大专项、JG项目等国家重大科研及固定资产投资项目49项；获省部级以上科技成果奖励112项。

1.3.2  主要起草人工作情况
整个标准起草过程中各参编单位给予了大力的支持帮助。由山东中金岭南铜业有限责任公司、聊城市产品质量监督检验所进行验证试验，安徽鑫科新材料股份有限公司等几家单位进行资料收集、标准审核工作。

标准主要起草人以及分工见下表1

表1 分工表

	联系人姓名
	工作单位
	 分工

	
	中铝洛阳铜加工有限公司
	

	
	安徽鑫科新材料股份有限公司
	

	
	山东中金岭南铜业有限责任公司
	

	
	聊城市产品质量监督检验所
	

	
	宁波兴业盛泰股份有限公司
	

	
	中色奥博特铜铝业有限公司
	

	
	中国船舶重工集团公司第七二五研究所（洛阳船舶材料研究所）
	

	
	凯美龙精密铜板带（河南）有限公司
	

	
	浙江惟精新材料股份有限公司
	

	
	
	


1.4  主要工作过程

1.4.1  预研阶段
在标准起草修订过程中，标准编制组成员查阅了国内外有关铜及铜合金板带箔材表面清洁度检测的相关标准，同时查阅了计算试样表面积所涉及的试样厚度及密度检测的相关标准。通过信息收集发现除本标准外，国内外尚无其他关于铜及铜合金板带箔材表面清洁度检测方法标准。YS/T 799-2012《铝板带箔表面清洁度试验方法》采用灰阶卡法测试铝板带箔表面清洁度，对于铜及铜合金操作性不强。GB/T 26303.3 《铜及铜合金加工材外形尺寸检测方法 第3部分：板带材》和T/CNIA 0201《铜及铜合金密度测定方法》分别描述了铜及铜合金板带箔材的厚度及密度的测试方法，本次修订拟予以引用。根据查阅的文献和相关试验，超声波清洗法有着清洗效率高、操作简便、二次污染少等优点，目前在GB/T 17791-2017《空调与制冷设备用铜及铜合金无缝管》中被应用于铜管材内表面残留物的清洗，但未发现其应用在表面清洁度检验中。

1.4.2 标准立项

2021年4月，全国有色标准化技术委员会在贵阳召开了项目论证会，会上中铝洛阳铜加工有限公司向全国有色标准化技术委员会重金属分标委全体委员会提交了《铜及铜合金板带箔材表面清洁度检验方法》项目建议书、草案及立项报告等材料，并通过了答辩。

2022年7月，工业和信息化部办公厅发布了《工业和信息化部办公厅关于印发2022年第二批行业标准制修订和外文版项目计划的通知》，下达修订《铜及铜合金板带箔材表面清洁度检验方法》行业标准的任务，计划号为工信厅科函[2022]158号2022-0831T-YS，项目完成时限为2023年11月。

1.4.3 起草阶段
中铝洛阳铜加工有限公司对铜及铜合金板带箔材表面清洁度进行了大量试验，在试验过程，检测结果准确，对公司控制产品质量，稳定和指导生产工艺起到重要作用。标准编制组确定后，经过标准编制组及有关人员的共同努力，通过对国内外现状及发展趋势的分析，并结合国内的实际情况，形成了《标准草案》。

2022年9月14日～9月16日在扬州由全国有色金属标准化技术委员会组织的第一次工作会议上，对该标准的修订进行了分工和任务落实，同时对标准草案进行行了讨论。编制组根据会议上各专家提出的意见，对标准进行了修改，结合参编单位反馈的意见，进行了进一步的修改和完善，于2023年7月形成了形成了征求意见1稿及编制说明。

1.4.4 征求意见阶段

1.4.5 审查阶段

1.4.6 报批阶段

二、标准编制原则

2.1  规范性原则。本标准根据《中华人民共和国标准化法》要求，在编写方式上执行GB/T1.1和GB/T1.3的规定,并按《有色金属加工产品国家标准、行业标准编写示例》的要求进行编制。

2.2  可靠性原则。标准规定的检测方法在同一实验室检测结果具有长期稳定性，不同实验室之间的检测结果具有一致性，能有效地规范铜及铜合金板带箔材表面清洁度的检验方法的。

2.3  适用性原则。根据国内铜及铜合金生产和下游客户的具体情况，突出标准的实用性。对试验设备及试验条件提出了明确要求，完善试验条件及试验步骤、检测范围能普遍满足行业对铜及铜合金板带箔材表面清洁度检验要求。

2.4  协调一致性原则。本标准在制订过程中，充分考虑铜及铜合金产品标准的相关内容要求，保证了标准的协调性与一致性。

三、标准主要技术内容的确定依据及主要试验和验证情况分析

 3.1 标准修定的内容及修订原因说明
本文件是在YS/T 864-2013《铜及铜合金板带箔材表面清洁度检验方法》文件的基础上进行的修改制定。本文件与YS/T 864-2013相比，主要变化如下：

增加了规范性引用文件：GB/T 26303.3《铜及铜合金加工材外形尺寸检测方法 第3部分：板带材》和T/CNIA 0201《铜及铜合金密度测定方法》；

为了提高试样的称量精度，在“试验仪器”中，将“分析天平，感量0.1mg”修改为“分析天平，感量0.1mg或0.01mg”；将“烧杯，500mL”修改为“烧杯，1L”，使得试样更容易被浸没；试验仪器中增加了超声波振荡器，其有效容积不低于3L，作为超声清洗的工具；

由于增加了新的清洗方法，在“方法提要”中将“ 铜及铜合金板带箔材用石油醚清洗”修改为“将一定面积的铜及铜合金板带箔材以石油醚为清洗剂，进行擦拭清洗或超声波清洗”。
为了防止试样厚度过大导致试验无法正常进行，增加了“同时注意试样的厚度不应过大，以避免试样重量超出天平的量程”的描述；

为了使试样的截取操作更加简便，将“截取尺寸50mm×100mm不少于三片”修改为“截取试片不少于三片，总面积不小于0.030m2”；
为了提高清洗效率，避免脱脂棉在试片上的残留，试样的清洗方法中增加了超声清洗法；

增加了试样厚度、密度的获得方法和依据，同时规定了发生仲裁或争议时以T/CNIA 0201《铜及铜合金密度测定方法》测得的密度结果计算试样表面积；

将表面清洁度的计算公式更改为试片表面积和最终结果计算两个步骤计算，并更改了相应的计算公式；将“计算结果保留到整数位”更改为“计算结果按照GB/T 8170的规定修约到整数位”；

9. 将7.2.2中“计算结果保留到小数点后一位”更改为“计算结果按照GB/T 8170的规定修约到小数点后一位”；

10.为了便于试样密度数据的获得，增加了资料性附录常见铜及铜合金材料密度参考表；

3.2 验证试验：

编制组编制了试验方案，明确样品的要求、试验方法及步骤，对标准检测的一致性进行分析评价。

3.2.1 试样密度获得方式对结果的影响。

分别采用T/CNIA 0201《铜及铜合金密度测定方法》和查表法（见预审稿附录A）测得或查得试样的密度，分别用该数据计算试样表面清洁度，结果见表2。

表2
	试样编号
	试样密度，g/cm3
（T/CNIA 0201）
	试样密度，g/cm3
（查表法）
	表面清洁度，mg/m2
（T/CNIA 0201）
	表面清洁度，mg/m2
（查表法）
	两种方法偏差，mg/m2

	H62-1
	8.42
	8.43
	17
	17
	0

	H62-2
	8.42
	8.43
	41
	41
	0

	H62-3
	8.42
	8.43
	74
	74
	0

	H65-1
	8.44
	8.47
	14
	14
	0

	H65-2
	8.44
	8.47
	39
	40
	1

	H65-3
	8.44
	8.47
	73
	74
	1

	C19210-1
	8.96
	8.94
	7
	7
	0

	C19210-2
	8.96
	8.94
	38
	38
	0

	C19210-3
	8.96
	8.94
	66
	66
	0

	TU1-1
	8.93
	8.94
	10
	10
	0

	TU1-2
	8.93
	8.94
	48
	48
	0

	TU1-3
	8.93
	8.94
	75
	76
	1

	T2-1
	8.92
	8.89
	19
	19
	0

	T2-2
	8.92
	8.89
	51
	51
	0

	T2-3
	8.92
	8.89
	77
	76
	1


通过表2结果可知，采用T/CNIA 0201《铜及铜合金密度测定方法》测定试样的密度与查表法查得试样的密度相吻合，表面清洁度的最终计算结果一致性好。但由于同一牌号铜合金的组分差异、缺陷等因素对密度有一些影响，当需要仲裁或者发生争议时，应以T/CNIA 0201《铜及铜合金密度测定方法》测得的密度结果为准。

3.2.2 超声清洗效果试验。
为了检验新增的超声清洗法对铜及铜合金试片的清洗效果，采用擦拭法对已经超声清洗过的试片进行二次清洗，并烘干称重，通过两次清洗前后重量差检验超声清洗效果。分别由中铝洛阳铜加工有限公司、山东中金岭南铜业有限责任公司、聊城市产品质量监督检验所进行验证，结果见表3.1~表3.3。

表3.1  中铝洛阳铜加工有限公司验证数据
	试样牌号
	试样厚度（mm）
	超声清洗后重量（g）
	二次清洗后重量（g）
	重量差（g）

	H62
	0.10
	14.8461
	14.8460
	0.0001

	H62
	0.10
	15.1236
	15.1236
	0.0000

	H62
	0.10
	16.0123
	16.0123
	0.0000

	H65
	0.12
	21.3903
	21.3901
	0.0002

	H65
	0.12
	21.7250
	21.7249
	0.0001

	H65
	0.12
	20.8796
	20.8795
	0.0001

	C19210
	0.18
	31.3976
	31.3976
	0.0000

	C19210
	0.18
	32.1631
	32.1631
	0.0000

	C19210
	0.18
	33.0023
	33.0022
	0.0001

	TU1
	0.50
	130.2593
	130.2593
	0.0000

	TU1
	0.50
	117.2637
	117.2636
	0.0001

	TU1
	0.50
	125.3126
	125.3124
	0.0002

	T2
	0.80
	155.4148
	155.4147
	0.0001

	T2
	0.80
	142.1526
	142.1526
	0.0000

	T2
	0.80
	152.3638
	152.3638
	0.0000


表3.2  山东中金岭南铜业有限责任公司验证数据
	试样牌号
	试样厚度（mm）
	超声清洗后重量（g）
	二次清洗后重量（g）
	重量差（g）

	T2 1#-2
	0.80
	116.2376
	116.2375
	0.0001

	T2 2#-2
	0.80
	112.6282
	112.6281 
	0.0001

	T2 3#-2
	0.80
	109.5547
	109.5546
	0.0001

	H62 1#-2
	0.10
	14.8124 
	13.8122
	0.0002

	H62 2#-2
	0.10
	15.0283
	15.0282
	0.0001

	H62 3#-2
	0.10
	15.3108 
	15.3107
	0.0001

	H65 1#-2
	0.12
	21.7539
	21.7537
	0.0002

	H65 2#-2
	0.12
	20.1351
	20.1349
	0.0002

	H65 3#-2
	0.12
	20.9960 
	20.9959
	0.0001

	C19210 1#-2
	0.18
	28.5234
	28.5233
	0.0001

	C19210 2#-2
	0.18
	26.0518 
	26.0518
	0.0000

	C19210 3#-2
	0.18
	30.3565
	30.3565
	0.0000

	TU1 1#-2
	0.50
	108.3554
	108.3553
	0.0001

	TU1 2#-2
	0.50
	107.0281
	107.0280 
	0.0001

	TU1 3#-2
	0.50
	107.5174 
	107.5173
	0.0001


表3.3  聊城市产品质量监督检验所验证数据
	试样牌号
	试样厚度（mm）
	超声清洗后重量（g）
	二次清洗后重量（g）
	重量差（g）

	H62
	0.10
	15.3854
	15.3853
	0.0001

	H62
	0.10
	16.3346
	16.3346
	0.0000

	H62
	0.10
	15.9833
	15.9832
	0.0001

	H65
	0.12
	21.1276
	21.1276
	0.0000

	H65
	0.12
	22.3549
	22.3548
	0.0001

	H65
	0.12
	20.8281 
	20.828
	0.0001

	C19210
	0.18
	31.1444
	31.1444
	0.0000

	C19210
	0.18
	32.0555
	32.0553
	0.0002

	C19210
	0.18
	30.9505
	30.9504
	0.0001

	TU1
	0.50
	114.8015
	114.8015
	0.0000

	TU1
	0.50
	111.4565
	111.4565
	0.0000

	TU1
	0.50
	113.2178
	113.2177
	0.0001

	T2
	0.80
	112.7568
	112.7567
	0.0001

	T2
	0.80
	116.6055
	116.6055
	0.0000

	T2
	0.80
	117.7793
	117.7791
	0.0002


通过选用不同牌号不同厚度的试片检验超声清洗效果，由表3.1~表3.3结果可知，试片经过超声清洗和二次清洗的重量差不超过0.0002g。结果表明超声清洗法的清洗效果良好，能够有效清洗试片上的残留油污，可以满足铜及铜合金板带箔材表面清洁度的检验试验要求。
3.2.3 实验室间验证试验

    为了验证方法的可靠性和一致性，共由3家实验室对15批不同牌号、厚度及表面清洁度等级的试样，选用本方法的超声清洗法进行试验，结果见表4.1~表4.3。
表4.1 中铝洛阳铜加工有限公司验证数据
	试样牌号
	试样编号
	试样厚度（mm）
	试样密度

（g/cm3）
	清洗前试片重量（g）
	清洗后试片重量（g）
	表面清洁度结果（mg/m2）
	表面清洁度等级

	H62


	H62-1
	0.10
	8.43
	17.3223
	17.3216
	17
	一级

	
	H62-2
	0.10
	8.43
	16.3362
	16.3346
	41
	二级

	
	H62-3
	0.10
	8.43
	15.9863
	15.9835
	74
	三级

	H65


	H65-1
	0.12
	8.47
	22.4577
	22.4571
	14
	一级

	
	H65-2
	0.12
	8.47
	21.8021
	21.8004
	40
	二级

	
	H65-3
	0.12
	8.47
	22.1362
	22.1330 
	74
	三级

	C19210
	C19210-1
	0.18
	8.94
	32.2658
	32.2655
	7
	一级

	
	C19210-2
	0.18
	8.94
	29.3320
	29.3306
	38
	二级

	
	C19210-3
	0.18
	8.94
	34.0106
	34.0078
	66
	三级

	TU1


	TU1-1
	0.50
	8.94
	114.3642
	114.3637
	10
	一级

	
	TU1-2
	0.50
	8.94
	112.3148
	112.3124
	48
	二级

	
	TU1-3
	0.50
	8.94
	109.4514
	109.4477
	76
	三级

	T2


	T2-1
	0.80
	8.89
	114.3670
	114.3664
	19
	一级

	
	T2-2
	0.80
	8.89
	118.4536
	118.4519
	51
	二级

	
	T2-3
	0.80
	8.89
	116.3315
	116.3290 
	76
	三级


表4.2 山东中金岭南铜业有限责任公司验证数据
	试样牌号
	试样编号
	试样厚度（mm）
	试样密度(g/cm3)
	清洗前试片重量(g)
	清洗后试片重量(g)
	表面清洁度结果(mg/m2)
	表面清洁度等级

	H62
	H62-1
	0.10
	8.43
	14.8134
	14.8124
	28
	一级

	
	H62-2
	0.10
	8.43
	15.0299
	15.0283
	45
	二级

	
	H62-3
	0.10
	8.43
	15.3134
	15.3108 
	72
	三级

	H65
	H65-1
	0.12
	8.47
	21.7543
	21.7539
	9
	一级

	
	H65-2
	0.12
	8.47
	20.1369
	20.1351
	45
	二级

	
	H65-3
	0.12
	8.47
	20.9986
	20.9960 
	63
	三级

	C19210
	C19210-1
	0.18
	8.94
	28.5239
	28.5234
	14
	一级

	
	C19210-2
	0.18
	8.94
	26.0528
	26.0518 
	31
	二级

	
	C19210-3
	0.18
	8.94
	30.3588
	30.3565
	61
	三级

	TU1
	TU1-1
	0.50
	8.94
	108.3563
	108.3554
	19
	一级

	
	TU1-2
	0.50
	8.94
	107.0306
	107.0281
	52
	二级

	
	TU1-3*
	0.50
	8.94
	/
	/
	/
	/

	T2
	T2-1
	0.80
	8.89
	116.2380
	116.2376
	12
	一级

	
	T2-2
	0.80
	8.89
	112.6293
	112.6282
	35
	二级

	
	T2-3
	0.80
	8.89
	109.5574
	109.5547
	88
	三级


注：TU1-3试样检测异常，待复测。
表4.3 聊城市产品质量监督检验所验证数据
	试样牌号
	试样编号
	试样厚度（mm）
	试样密度(g/cm3)
	清洗前试片重量(g)
	清洗后试片重量(g)
	表面清洁度结果(mg/m2)
	表面清洁度等级

	H62
	H62-1
	0.10
	8.43
	15.3862
	15.3854
	22
	一级

	
	H62-2
	0.10
	8.43
	16.3362
	16.3346
	41
	二级

	
	H62-3
	0.10
	8.43
	15.9863
	15.9833
	79
	三级

	H65
	H65-1
	0.12
	8.47
	21.1281
	21.1276
	12
	一级

	
	H65-2
	0.12
	8.47
	22.3566
	22.3549
	39
	二级

	
	H65-3
	0.12
	8.47
	20.8310 
	20.8281 
	71
	三级

	C19210
	C19210-1
	0.18
	8.94
	31.1448
	31.1444
	10
	一级

	
	C19210-2
	0.18
	8.94
	32.0569
	32.0555
	35
	二级

	
	C19210-3
	0.18
	8.94
	30.9530 
	30.9505
	65
	三级

	TU1
	TU1-1
	0.50
	8.94
	114.8022
	114.8015
	14
	一级

	
	TU1-2
	0.50
	8.94
	111.4591
	111.4565
	52
	二级

	
	TU1-3
	0.50
	8.94
	113.2216
	113.2178
	75
	三级

	T2
	T2-1
	0.80
	8.89
	112.7573
	112.7568
	16
	一级

	
	T2-2
	0.80
	8.89
	116.6071
	116.6055
	49
	二级

	
	T2-3
	0.80
	8.89
	117.7820 
	117.7793
	82
	三级


经过实验室间验证试验表明，本标准方法可靠性和一致性好，可以满足铜及铜合金板带箔材表面清洁度检验的要求。

四、标准中涉及专利的情况
本标准不涉及专利问题。

五、预期达到的社会效益等情况

（一）项目的必要性阐述

随着中国经济的快速发展，新兴产业如新能源、通讯电子、信息技术、复合材料等对高精度铜合金板、带、箔的需求越来越大，对铜合金带材表面质量的要求也越来越高，以满足抗腐蚀性、焊接性及电镀性能等使用要求。铜及铜合金板带材生产中，在清洗(或酸洗）工序均对带材进行了脱脂、刷洗等处理，以去除带材表面的油类、颗粒等污染物。为了满足高精度电子铜带的需要，对铜板带箔表面进行清洁度的检测，建立规范铜合金板带箔材表面清洁度检测方法和高精度电子铜带生产清洗、退火工序前后表面污染物残留量的测定方法，以判定脱脂剂对铜及铜合金板带箔材清洗效果及成品材表面的清洁程度，可以对铜及铜合金板带箔材的表面质量改进起到有力的推动作用。

（二）项目可行性

前期试验和调研情况表明，超声清洗在对铜及铜合金材料表面清洗方面已取得很好的效果，铜及铜合金板带箔材的厚度及密度检测方法也许多生产厂家、科研院所和质检部门已有多年应用，所用的设备器皿也是分析检测当中常见的，易于获得。该方法的操作简便，易于掌握，适合在行业内推广。总体而言，本项目的修订是可行的。

（三）标准的先进性、创新性、标准实施后预期产生的经济效益和社会效益

根据我国铜及铜合金的生产企业和用户对铜及铜合金板带箔材表面清洁度检验的要求情况，经过大量试验验证，对原标准进行了修订和完善。本标准的修订，对取样、清洗、计算等步骤进行了优化和改进，使得本标准操作更加简洁高效、结构更加合理、条理更加清晰，方法具有普遍性、广泛性、适用性和科学性，弥补了上一版本的不足。新修订的检验方法对公司控制产品质量，稳定和指导生产工艺有重要意义，对铜及铜合金板带箔材表面清洁度测量规范化、制度化起指导作用。 
六、采用国际标准和国外先进标准的情况

本标准未采用国际或国外先进标准
七、与现行法律、法规、强制性国家标准及相关标准协调配套情况

本标准符合现行法律、法规的要求，并与其他同类国家标准、国家J用标准、行业标准无冲突、重叠和不协调之处。

八、重大分歧意见的处理经过和依据

暂无。

九、作为强制性国家标准的建议

   本标准建议作为推荐性行业标准发布。
十、贯彻标准的要求和措施建议

为使标准能更好地发挥作用，提高铜及铜合金生产企业的控制水平，建议针对本标准制订切实可行的贯彻措施，做好宣传培训工作，使各相关单位充分掌握标准中所规定的检测方法，并加强示范推广，让标准在铜及铜合金的生产和使用过程中得以广泛应用。同时，对标准执行情况进行跟踪调查，及时发现标准执行中的问题，不断修改完善，提升标准水平，提高标准的科学性、合理性、协调性和可操作性。
十一、废止现行有关标准的建议

     本标准为首次修订，可以替代现行有关标准YS/T 864-2013《铜及铜合金板带箔材表面清洁度检验方法》。建议本标准自发布之日起代替《铜及铜合金板带箔材表面清洁度检验方法》 YS/T 864-2013。
十二、其它应予说明的事项

无。
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