行业标准《陶瓷过滤机》

修订编制说明

预审稿
《陶瓷过滤机》编制组

2023年5月

行业标准《陶瓷过滤机》（预审稿）修订编制说明

一、任务来源

2021年3月，安徽铜冠机械股份有限公司提出修订版本标准行业标准的建议书。经全国有色金属标委会于2021年4月21日在贵州省贵阳市召开了有色金属标准项目论证会，全国有色标委会以及重金属分标委会委员进行了论证通过。根据工信部《工业和信息化部办公厅关于印发2021年第三批行业标准制修订项目计划的通知》(工信厅科函[2021]234号)、中国有色金属工业协会《关于下达2022年第一批协会标准制修订计划的通知》(中色协科字[2022]2号) 的计划安排，由安徽铜冠机械股份有限公司主编，葫芦岛宏跃集团有限公司、安徽马钢张庄矿业有限责任公司参编，进行标准编制工作，项目计划编号：2022-0222T-YS，完成年限2023年10月。
二、立项依据

2.1 设备概述

陶瓷过滤机是集机电、微孔陶瓷、自动化控制、超声波清洗等高新技术于一体的新一代选矿脱水设备。陶瓷过滤机作为一种高效、节能、环保的固液分离设备，具有处理能力大、能源消耗低、滤饼水份低、维修费用低、自动化程度高等优点，是过滤设备技术发展方向和重点之一,在国内外众多行业固液分离领域得到成功的应用。陶瓷过滤机以优异的技术指标及实际生产效果正在快速进入传统过滤设备应用领域，在有色、黑色、黄金、冶炼、磷化工、非金属行业各个领域的应用均取得良好效果。
陶瓷过滤机的工作基于毛细微孔的作用原理，利用抽取过滤介质内腔真空产生与外部的压差，使料浆槽内悬浮的物料在负压作用下吸附在过滤介质（微孔陶瓷滤板）上，固体物料因不能通过过滤介质上的细小微孔被截留在过滤介质表面，而液体因真空压差的作用以及滤板的亲水性顺利通过过滤介质进入气液分配装置（真空桶）外排或利用，达到固液分离的目的。
2.2 设备具体用的现状情况
随着工业的发展，矿产资源日益贫化、细化，一些选矿厂（如铜陵有色冬瓜山铜矿、铜陵有色金冠铜业）采用了细磨工艺，细粘物料日益增加，使浮选过滤变得更加困难。因此精矿脱水问题日益突出，是急待解决的问题，引起有关人员的关注。且随着环保和资源意识日益增强，大孔径过滤介质所造成的资源损失，环境污染和过大的气耗(能耗)，迫使人们急切的需要综合性能优异的陶瓷过滤机，并向着大型化、智能化、高端化、远程控制化方向发展,因此近些年陶瓷过滤机的发展变化迅速。
陶瓷过滤机应用设计软件进行合理设计、新技术的应用、精益生产、优质的配套件及材料、严格的标准化制造工艺、规范质量检验及根据生产现场的环境采取的防腐措施、完善的设备保护功能及简易的操作方式，保证了陶瓷过滤机整机运行平稳，性能稳定。陶瓷过滤机以优异的技术指标正在进入过滤设备应用领域。
2.3 标准修订依据
从2000年开始，随着国产陶瓷过滤机研发和应用的成功。国内矿山、冶炼、化工、非金属行业各个领域脱水工序，逐渐用陶瓷过滤机代替传统的圆盘过滤机和压滤机，并得到使用现场用户的认可，因此市场需求量突飞猛进。国内陶瓷过滤机机型的最大过滤面积从起初30㎡发展到120㎡，陶瓷板规格由2㎡/圈、3㎡/圈发展到5㎡/圈、6㎡/圈，满足不同使用的需求。在当今环保和节能意识不断增强的环境下，拓展陶瓷过滤机的应用领域是一种发展趋势。
YS/T 616-2006《陶瓷过滤机》至今已有十余年，已然落后于现今的发展。修订行业标准《陶瓷过滤机》，提供产品最新的产品分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存依据，使其更加适用于现今有色、冶金、环保、化工及其他非金属领域。
陶瓷过滤机近些年的发展具体表现在超大机型的开发、应用领域的拓展、槽体和搅拌结构优化升级、刮刀装置结构优化升级、陶瓷板性能的提升等方面。现行的标准与现今情况不匹配在以下五个方面：

1、陶瓷板规格的拓展；

2、搅拌方式的运用升级；

3、单台陶瓷过滤机过滤面积参数；

4、刮刀与过滤机滤板间隙参数；

5、反冲洗耐压参数。
综上，建立陶瓷过滤机行业标准可以提高资源利用率，节约经济成本；为金属、非金属选矿脱水利用提供技术支撑。因此，修订YS/T 616-2006《陶瓷过滤机》是非常必要的，符合国家及有关部门的科技需求、体现选矿脱水利用的发展趋势、预期能够取得重大效益。
三、项目编制组和工作过程

3. 1  编制组成员单位及其所作工作

由于时间紧，任务重，标准修订计划任务正式下达后，立即成立了标准编制组并落实起草任务，确定标准的主要起草人，拟定该标准的工作计划。具体分工为：安徽铜冠机械股份有限公司负责陶瓷过滤机行业信息收集、资料汇总及执笔；葫芦岛宏跃集团有限公司、安徽马钢张庄矿业有限责任公司负责补充市场信息和相关标准数据。各企业分工明确，紧密合作，共同完成标准的修订工作，详见表1。

3.2主编单位简介

安徽铜冠机械股份有限公司坐落于中国古铜都——铜陵市经济开发区，是铜陵有色金属集团控股，长沙矿山研究院、北京矿冶研究总院和安徽省担保集团公司等参股的，集产学研于一体的国家高新技术企业。
目前公司已形成以矿山井下无轨设备、矿山脱水环保设备和矿山冶炼大型非标设备三大系列为主导产品，并向煤炭、冶炼、露天开采等领域拓展的产业体系。是我国首家研发生产环保设备——陶瓷过滤机的企业，也是国内首批生产高气压环形潜孔钻机和井下无轨设备的企业。是唯一具备同时生产制造凿岩、铲装、运输及服务四大系列矿山井下无轨设备的企业。公司已取得了特种设备（压力容器）制造许可证，并且多项产品取得矿用产品安全标志证书。公司现有员工400余人，其中工程技术专业人员100余人，大专以上学历人员占79%。
 公司目前拥有88项国家专利（其中发明专利22项）。先后获得“全国专利工作先进单位”、“全国再就业先进单位”、“国家重点火炬计划高新技术企业”、“国家知识产权试点企业”等荣誉。被安徽省授予 “安徽省井下采掘无轨化装备工程技术研究中心”和“企业技术中心”、“安徽省卓越绩效奖”等。是《陶瓷过滤机》、《高气压环形潜孔钻机》、《地下服务卡车》等3项行业标准起草者。“铜冠”牌铲运机被授予“安徽省名牌产品”；“铜冠”牌陶瓷过滤机、钻机被授予“安徽省著名商标”。
  公司检测设备先进齐全。设有金相、物理试验室、化验室、计量室，配置X射线、超声波、磁粉及萤光探伤、50t万能材料试验机、金相显微镜等全套理化性能试验设备，能满足原材料入库及各类产品在内的质量检测要求。
公司产品已进入江铜、云铜、新疆有色、山东黄金等国内大型矿山，涉及到有色、黑色和非金属矿山领域。同时产品还出口韩国、巴西、智利、赞比亚、俄罗斯、印度、菲律宾、越南、哈萨克斯坦、朝鲜等10多个国家。
3.3编制单位起草人所作工作  

标准的主要起草人工作分工如下：
表1  标准编制组成员及职责
	序号
	起草人姓名
	职责及分工

	1
	朱晓宏
	负责标准的工作指导、标准的编写及组织协调

	2
	曹智晋
	标准执笔人，负责标准编制方案的确定和编制；负责指标汇总及确定；标准协调管理

	3
	龚静
	负责实际生产数据验证，参与标准指标的讨论与确定

	4
	黄春明
	负责实际生产数据验证，参与标准指标的讨论与确定

	5
	丁云
	负责实际生产数据验证，参与标准指标的讨论与确定

	6
	陈五九
	负责调研市场信息和马钢张庄矿业实际情况，提供陶瓷过滤机相关生产数据

	7
	朱磊
	负责调研市场信息和葫芦岛宏跃集团实际情况，提供陶瓷过滤机相关生产数据



3.4 标准工作过程

3.4.1  标准的编制原则和依据

3.4.1.1  随着我国社会主义市场经济的建立与完善和对外开放的深入，陶瓷过滤机产品已逐步走向国际市场，修订标准需满足国内外两个市场的用户需求。

3.4.1.2  修订标准应根据我国国情，积极采用先进标准，以保护我国矿产资源和生态环境，确保我国陶瓷过滤机产品达到国际先进水平。

3.4.1.3  修订标准应充分考虑生产企业的产品质量和相关单位的意见以及用户的需求，为用户提供满意的产品。

3.4.1.4  修订后的标准应科学合理、切实可行、具有可操作性。

3.4.2  标准起草阶段

2022年5月起草修订《陶瓷过滤机》，对陶瓷过滤机的产品分类、技术要求、试验方法、试验规则收集对标准修订的意见和建议。

2022年7月组织二批3人次对部分陶瓷过滤机
的用户企业铜陵有色冬瓜山铜矿、铜陵有色金冠铜业、安徽马钢张庄矿业有限责任公司进行走访调研，听取并收集各单位对陶瓷过滤机标准修订的反馈意见。
2022年11月16-18日，编制组在安徽省池州市召开了标准讨论会，根据会上专家意见，编制组对标准文本整体结构、技术参数进行了修改完善。
2023年1月至5月，编制组将标准讨论稿进行了广泛的征求意见，发征求意见稿17个单位，征求意见稿回函单位14个，征求意见稿未回函单位3个，共征集意见17条，编制组根据征集的意见进行了资料调研、标准修改完善。
2023年5月，通过调研数据的收集，根据国内的市场需求和实际市场情况，结合陶瓷过滤机的发展趋势，标准编制组形成了标准《预审稿》及其编制说明。

四、标准主要内容的确定
（一）产品结构示意图
陶瓷过滤机结构示意图见图1。
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1-转子  2-陶瓷过滤板  3-搅拌装置  4-槽体机架  5-反冲洗装置  6-刮刀  7-分配阀  8-槽洗装置

图1：陶瓷过滤机结构示意图
陶瓷过滤板结构示意图见图2。
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1-陶瓷过滤板本体  2-水嘴  3-装配圈
图2：陶瓷过滤板结构示意图
（二）系列分类
2006版中，3.1系列分类，过滤机按每盘过滤面积为1m2、2m2、3m2和4m2的4个系列。

陶瓷过滤机滤板采用亲水性材料制作，拥有2～10μm微孔的陶瓷过滤板，应用毛细效应原理，使过滤过程实现低能耗，高真空等优点。由于陶瓷过滤机过滤工艺技术成熟，设备运行可靠，过滤效果好，自动化水平高，操作维护简单方便，是一种可靠的、应用范围广的的设备。陶瓷过滤机的开发与推广应用，既是固液分离设备在金属矿山、冶炼、化工和非金属行业中发展的迫切需要，也体现了过滤介质的最新的发展趋势。

陶瓷过滤机陶瓷板规格由1m2、2m2、3m2和4m2发展到1m2、2m2、3m2、4m2、5m2和6m2，满足不同脱水工艺的需求。5m2和6m2规格的陶瓷板主要技术参数抗折强度≥20MPa，孔隙率45～51％，过滤水通量（水压0.1MPa）6000～8000L/h·㎡，膜表面孔直径2～5μm，板面硬度65HRB，装配平行度＜0.5mm均能达到要求值。采用5m2和6m2的两个系列陶瓷板优点主要体现在缩短设备长度，减少设备占地面积。
核工业烟台同兴实业集团有限公司、江苏宜兴非金属化工机械厂有限公司和辽宁环创高科有限公司能够生产每盘过滤面积为5m2和6m2的两个系列。靖江太华矿石加工有限公司、铜陵有色金属集团股份有限公司冬瓜山铜矿和铜陵有色金属集团股份有限公司安庆铜矿等使用过滤面积为5m2和6m2的两个系列。
本次修订后的文本如下：

4.1系列分类，过滤机按每盘过滤面积为1m2、2m2、3m2、4m2、5m2和6m2的六个系列。

（三）搅拌方式
2006版中，3.2工作原理及工作方式中，3.2.2针对物料性质的不同，搅拌方式可以采用摆动耙式结构、旋转叶片结构、气动搅拌结构、耙式－气动联合搅拌结构 ，在过滤机型号表示中分别用字母B、X、Q、L加以区分。
料浆中的颗粒物会因为自重的原因迅速沉积在料浆槽槽体的底部，不利于滤板的工作。为了使料浆槽内的料浆始终保持悬浮状态，粒径范围为-200目占70%～85%，利于滤板更加均匀的吸附矿浆中的颗粒物，就需要借助于外力的搅动。根据物料性质，选矿工艺等不同条件，搅拌装置有摆动耙式结构、气动搅拌结构、摆动耙式-气动联合搅拌结构三种类型可供选择。

摆动耙式结构主要由搅拌架、曲臂、左右支承装置、曲柄、连杆、传动轴及其支承座和搅拌减速机等组成。该类型的搅拌结构适用于粒度分布均匀的物料。

气动搅拌结构主要由气管总阀和料浆槽槽体的底部的气管等组成。该类型的搅拌结构适用于料浆颗粒比重小的物料，沉降速度慢的物料。

摆动耙式-气动联合搅拌结构是在摆动耙式结构上增加气动搅拌结构，搅拌架在连续往复运动的同时，压缩空气向料浆中鼓气，在此共同的作用下，料浆中的颗粒物会始终维持悬浮状态。该类型的搅拌结构适用于料浆颗粒比重大，沉降速度快的物料。
旋转叶片结构是主要由传动轴、叶片等组成。由于旋转叶片存在搅拌的局限性，且旋转叶片结构的搅拌在近15年未使用该结构，所以删除旋转叶片搅拌结构。
本次修订后的文本如下：

4.2.2  针对物料性质的不同，搅拌方式可以采用摆动耙式结构、气动搅拌结构、摆动耙式-气动联合搅拌结构，在过滤机型号表示中分别用字母B、Q、L加以区分。

（四）型号
    2006版中，3.3  型号

-                     

                                  

                         排液方式代号：b,z或n

每盘过滤面积：1，或2，或3，或4

                         搅拌方式代号：Q，或X,或B，或L

                                             过滤面积 m2
                         过滤机代号

    根据4.1系列分类和4.2工作原理及工作方式修改，本次修订后的文本如下：

    4.3  型号


-                     

                                  

                         排液方式代号：b,z或n

每盘过滤面积：1，或2，或3，或4，或5，或6

                         搅拌方式代号：Q，或B，或L

                                             过滤面积 m2
                         过滤机代号

（五）基本参数
2006版中，4.1.2  基本参数，4.1.2.1  过滤机的基本参数见表2。

表2

	过滤面积
	圆盘数量
	滤板数量
	圆盘直径
	每盘过滤面积
	圆盘转速
	主电机功  率
	真空泵功  率
	外形尺寸

	
	
	
	
	
	
	
	
	长
	宽
	高

	m2
	盘
	块
	mm
	m2
	r/min
	Kw
	Kw
	mm

	3
	3
	36
	1000
	1
	0.5～1.5
	1.5
	1.45
	2710
	1980
	1610

	8
	4
	48
	1510
	2
	
	
	
	2960
	2780
	2140

	12
	6
	72
	
	
	
	
	
	3460
	
	

	16
	8
	96
	
	
	
	2.2
	2.35
	4120
	
	

	20
	10
	120
	
	
	
	
	
	4620
	
	

	24
	8
	96
	1920
	3
	
	
	
	5200
	3200
	2580

	30
	10
	120
	
	
	
	
	
	5800
	
	

	36
	12
	144
	
	
	
	3
	3.85
	6400
	
	

	45
	15
	180
	
	
	
	
	
	7300
	
	

	60
	15
	180
	2182
	4
	
	5.5
	5.5
	7300
	3760
	3120

	80
	20
	240
	
	
	
	
	
	8750
	
	


现在市场上对于超大机型的陶瓷过滤机的需求量大，特别是针对过滤量大的选矿行业的尾矿再选、尾矿干堆的特殊性，开发、生产超大机型陶瓷过滤机已经成为必然。陶瓷过滤机机型的最大过滤面积从起初80㎡发展到120㎡，满足不同脱水工艺的需求。尤其是尾矿处理脱水工艺。
100㎡和120㎡陶瓷过滤机外形尺寸的计算如下：

100㎡陶瓷过滤机：

长度尺寸： 300mm（滤板间距）×19（滤板间距数量）＋800mm（分配端长度）＋2690mm（传动端长度）＝9190mm

宽度尺寸： 2215（滤板直径）＋230mm（卸料宽度）＋350mm（进料宽度）＋925mm（搅拌传动宽度）＝3720mm

高度尺寸： 2215（滤板直径）＋260mm（槽体间隙）＋485mm（机架高度）＝2960mm

120㎡陶瓷过滤机：

长度尺寸： 300mm（滤板间距）×19（滤板间距数量）＋800mm（分配端长度）＋2690mm（传动端长度）＝9190mm

宽度尺寸： 2360（滤板直径）＋230mm（卸料宽度）＋350mm（进料宽度）＋910mm（搅拌传动宽度）＝3850mm

高度尺寸：2360（滤板直径）＋260mm（槽体间隙）＋560mm（机架高度）＝3180mm
本次修订后的文本如下：

增加过滤面积为100㎡和120㎡的技术参数。

  5.1.2  基本参数

    5.1.2.1  过滤机的基本参数见表3。

表3

	过滤面积
	圆盘数量
	滤板数量
	圆盘直径
	每盘过滤面积
	圆盘转速
	主电机功  率
	真空泵功  率
	外形尺寸

	
	
	
	
	
	
	
	
	长
	宽
	高

	m2
	盘
	块
	mm
	m2
	r/min
	Kw
	Kw
	mm

	3
	3
	36
	1000
	1
	0.5～1.5
	1.5
	1.45
	2710
	1980
	1610

	8
	4
	48
	1510
	2
	
	
	
	2960
	2780
	2140

	12
	6
	72
	
	
	
	
	
	3460
	
	

	16
	8
	96
	
	
	
	2.2
	2.35
	4120
	
	

	20
	10
	120
	
	
	
	
	
	4620
	
	

	24
	8
	96
	1920
	3
	
	
	
	5200
	3200
	2580

	30
	10
	120
	
	
	
	
	
	5800
	
	

	36
	12
	144
	
	
	
	3
	3.85
	6400
	
	

	45
	15
	180
	
	
	
	
	
	7300
	
	

	60
	15
	180
	2182
	4
	
	5.5
	5.5
	7300
	3760
	3120

	80
	20
	240
	
	
	
	
	
	8750
	
	

	100
	20
	240
	2215
	5
	
	7.5
	11
	9190
	3720
	2960

	120
	20
	240
	2360
	6
	
	
	15
	9190
	3850
	3180


（六）刮刀与过滤机滤板间隙
2006版中，4.1.3  整机4.1.3.3  刮刀与过滤机滤板间隙在0.4mm～0.6mm之间。

刮刀组件由刚玉刮刀、不锈钢刀架及固定螺栓构成，安装在陶瓷过滤机料浆槽卸料槽口的两侧位置。工作中起到自动刮除滤板表面吸附的滤饼的作用。

刮刀的安装及调整，调整安装刮刀位置的滤板端面平整度，使一圈滤板的端面平整度≤1mm；将新刮刀的卡口放入刮刀固定螺栓位置，并使刮刀位于最低点；均匀、依次旋紧刮刀固定螺栓（若当刮刀位于最低点，刮刀固定螺栓尚未旋紧时，刮刀已挤压滤板端面，应立即将刮刀支架拆下并调整其弯曲角度）；将旋紧的刮刀固定螺栓略微拧松（反旋3/4圈），用钳工锤轻微敲打刮刀自身的不锈钢刀架，调整刮刀高度，确保刮刀刀口与滤板端面平行，然后重新拧紧刮刀固定螺栓。
为避免刮刀距离滤板间隙过小，导致刮刀损伤滤板表面膜，刮刀间隙应根据滤板规格适当调整。
刮刀间隙参数（用塞尺检测）：1㎡/圈和2㎡/圈陶瓷过滤机刮刀间隙0.5～1mm；3㎡/圈、4㎡/圈陶瓷过滤机刮刀间隙0.5～1.5mm；5㎡/圈、6㎡/圈陶瓷过滤机刮刀间隙0.5～2mm。

本次修订后的文本如下：

5.1.3  整机5.1.3.3  刮刀与过滤机滤板间隙在0.5mm～2mm之间。
（七）轴承温升
2006版中，4.1.3整机  4.1.3.4 各回转机构运转灵活、稳定；各轴承处温升不大于30℃ ，其最高温度不超过 70℃ 。
陶瓷过滤机的回转机构包括转子、搅拌装置。主轴轴承有传动端轴承和分配端轴承，轴承转速为0.5～1.5r/min。搅拌轴承有传动轴承和曲臂轴承，传动轴承转速为12～20r/min，曲臂转速为12～20次/min。轴承运转速度均匀且转速较慢。
编制组对沧源县云矿金腊资源有限公司等4家陶瓷过滤机使用或生产单位进行调研数据，见表4。
表4
	序号
	陶瓷过滤机使用或生产单位
	参数

	1
	沧源县云矿金腊资源有限公司
	各轴承处温升在空运转时不大于35℃，在负荷运转时不大于45℃。

	2
	铜陵有色金属集团股份有限公司冬瓜山铜矿
	各轴承处温升在空运转时不大于35℃，在负荷运转时不大于46℃。

	3
	佛冈县山深陶瓷原料有限公司
	各轴承处温升在空运转时不大于35℃，在负荷运转时不大于45℃。

	4
	靖江太华矿石加工有限公司
	各轴承处温升在空运转时不大于35℃，在负荷运转时不大于43℃。


综合考虑陶瓷过滤板满足运转部件的稳定运行。各轴承处温升在空运转时不大于35℃，在负荷运转时不大于45℃。
本次修订后的文本如下：

5.1.3.4  各回转机构运转灵活、稳定；各轴承处温升在空运转时不大于35℃，在负荷运转时不大于45℃。
（八）反冲洗水压力
2006版中，4.1.3整机  4.1.3.5  反冲洗水压力在0.1MPa～0.12MPa之间。

反冲洗管路系统由调节手阀、过滤器、压力变送器、机械压力表、气动球阀（加水阀、循环阀）、不锈钢管路等组成。

反冲洗管路系统工作由两个过程组成。一部分是在开车过程中，对经过了真空吸浆、脱水干燥以及卸料工序后进入反冲洗区域的滤板进行反冲洗，将表面及微孔内的残余物清除干净，以保证下一个工作循环的工作效率，此工作过程计量泵不工作。另一部分为联合清洗的过程中，反冲洗管路系统配合化学清洗装置及超声波清洗装置，彻底地清除滤板微孔及表面的细微颗粒和少量化学结垢物，保持滤板的毛细管畅通，实现设备运转的高效率，此工作过程计量泵工作，向管路中泵酸。
编制组对四川商舟实业有限公司等6家陶瓷过滤机使用或生产单位进行调研数据，见表5。

表5

	序号
	陶瓷过滤机使用或生产单位
	参数

	1
	四川商舟实业有限公司
	反冲洗水压力在0.1MPa～0.16MPa之间。

	2
	洛阳栾川钼业集团股份有限公司钨业选矿分公司
	反冲洗水压力在0.1MPa～0.16MPa之间。

	3
	铜陵有色股份天马山黄金矿业有限公司
	反冲洗水压力在0.1MPa～0.17MPa之间。

	4
	邹平梁邹矿业有限公司
	反冲洗水压力在0.1MPa～0.16MPa之间。

	5
	铜陵市业强环保设备有限责任公司
	反冲洗水压力或反冲压缩空气压力在0.1MPa～0.15MPa之间。

	6
	核工业烟台同兴实业集团有限公司
	反冲洗水压力在0.1MPa～0.2MPa之间。


综合考虑陶瓷过滤板满足清洗要求所需的反冲洗水压力以及陶瓷过滤板自身的承压能力，陶瓷过滤板抗折强度≥20MPa，配合超声波振打低频28kHZ的清洗效果，需调整反冲洗水压力上限值，即上限值可在原有的0.12 MPa的基础上增加0.07MPa，最佳压力要求维持在0.1～0.2Mpa之间。通过手阀来调节压力。当调节手阀完全打开的情况下，过滤器的前后压差大于0.1Mpa或流量（压力）明显下降，则表明过滤器已堵塞，应及时更换滤芯。更换滤芯时，切忌沾上油污等脏物。
本次修订后的文本如下：

5.1.3  整机5.1.3.5  反冲洗水压力在0.1MPa～0.2MPa之间。

综上所述，本标准以生产实际为依据，广泛征集国内设备使用用户意见，标准客观反映了目前陶瓷过滤机生产现状，具有适用性、准确性、指导性，标准达到国际先进水平。
五、标准中涉及的专利情况

无。

六、标准预期达到的社会效益等情况

 1）可行性简述 

    安徽铜冠机械公司生产的陶瓷过滤机是国内首台陶瓷过滤机的研发及应用单位。陶瓷过滤机是安徽省名牌产品，曾荣获中国专利技术博览会金奖，被认定为国家重点新产品。该公司于1997年在国内率先研制和开发陶瓷过滤机，产品技术居于国内外同行业领先地位。国家发展和改革委员会发布的《陶瓷过滤机行业标准》YS/T 616-2006由该公司起草。对于标准的修订在研发和应用方面都十分必要，同时该标准中的修订内容，也进行了试验验证和比较，修改内容切实可行。
2）标准的先进性、创新性、标准实施后预期产生的经济效益和社会效益
    大多数矿山资源的品位较低，在选矿过程中排出大量的尾矿，随着矿产资源利用程度的提高，尾矿排出量也在增加。目前我国堆存的尾矿已达200亿吨之多,而且还在以每年几亿吨的速度增加，并且尾矿综合利用率仅为7％，大量的湿尾矿只能堆放在尾矿库或一些自然场地中，如此之多的尾矿不可避免地带来严重地污染周边的环境、给企业带来沉重的经济负担等一系列的问题。尾矿的干排、干堆可在陶瓷过滤机应用中解决。YS/T 616-2006《陶瓷过滤机》至今已有十余年，已然落后于现今的发展。通过修订行业标准《陶瓷过滤机》，修订后的标准具体表现在超大机型的开发、槽体和搅拌结构优化升级、刮刀装置结构优化升级、陶瓷板性能的提升等方面。使其更加广泛应用于矿山有色金属、稀有金属、黑色金属，非金属等精矿及尾矿脱水。
本标准的修订是充分考虑了当前市场不同产品现状和应用领域的实际需要，从而对原标准中不完善及不明确的内容做出慎重修订，修订后的标准符合当前市场发展的要求和应用方向，具有可操作性和普遍适用性。
    通过本标准的重新修订，可以完善现阶段陶瓷过滤机参数信息，使行业标准更加符合现阶段陶瓷过滤机的发展需要，并对产品生产、应用和交付提供切实可行的指导意义，从而更好的促进该行业的发展。

七、采用国际标准和国外先进标准的情况
无。
八、与现行法律、法规、强制性国家标准及相关标准协调配套的情况

无。

九、重大分歧意见的处理经过和依据

    无。
十、标准作为强制性或推荐性国家（或行业）标准的建议

    建议本标准的性质为推荐性行业标准。

十一、贯彻标准的要求和措施建议

无。

十二、废止现行有关标准的建议
本文件替代YS/T 616-2006 陶瓷过滤机。
十三、其它应予说明的事项
标准在申报、立项和起草过程中，得到了全国有色金属标准化技术委员会和其他相关单位的支持、指导和帮助，在此特表示真诚的感谢！标准起草过程也是我们学习的过程，由于条件所限应细致深入的工作未能进行，还存有许多缺憾。请与会专家代表多多赐教，好的经验、办法、建议我们一定采纳学习，以便使本标准更加完善。
                                                        《陶瓷过滤机》编制组

       2023年5月

过于片面。


写清楚
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