
行业标准《多晶硅还原炉尾气成分的测定 气相色谱法》编制说明
工作简况

项目的必要性简述

近年来，光伏行业的蓬勃发展推动了太阳能级多晶硅行业的快速增长，国内多晶硅行业产能呈现逐年上升趋势。多晶硅生产采用的方法有改良西门子法、流化床法等，其中改良西门子法以技术成熟、质量稳定等优势在实际使用中还是占有优势，约占总产能的90%左右。

多晶硅生产过程中的还原炉尾气回收系统作为改良西门子法的重要环节，直接影响到最终产品的能耗、尾气中各组分的循环利用率及污染物排放情况，所以各多晶硅厂家都会对还原炉尾气成分进行监控。近几年多晶硅行业竞争加剧，技术发展迅速，原标准中技术内容已与现在的实际情况不符，急需修订。国内氢化炉因能耗高，不能满足目前多晶硅的生产要求，各多晶硅生产企业已均无氢化炉；随着科技的进步，检测设备的灵敏度、稳定性也得到了提升，检测下限降低，检测的稳定性也进一步提升；与各多晶硅厂家进行沟通交流，目前普遍采用外标法检测氯硅烷各组分，氢气含量进行差减计算，原标准内容与实际执行不一致，因此对原标准YS/T 983-2014进行修订。
2、适用范围

2.1本文件规定了多晶硅还原炉尾气成分的测定方法。

2.2 本文件适用于改良西门子法工艺还原炉尾气成分（氢气、氯化氢、二氯二氢硅、三氯氢硅和四氯化硅）的测定。检测下限为体积分数0.01%。
3、任务来源
根据工业和信息化部科技司关于进一步加强行业标准制修订工作的通知（工科函工信厅科函[2022]94号2022-0248T-YS的通知精神，为更好地发挥先进标准对产业高质量发展的引领和支撑作用，对标龄≥5年的行业标准YS/T 983-2014提出修订。

4、承研单位简况
亚洲硅业（青海）股份有限公司秉承“推广光伏产业、发展绿色能源”的时代责任感，利用青海当地丰富的水电和光照资源，扎根西部，以降低光伏发电成本，提高光伏产品质量为己任，引进国际先进的改良西门子法，建设年产100000多吨高纯多晶硅生产项目。公司“工艺创新为核心，持续提高产品质量的质量管理模式”与2018年7月获得青海省政府质量奖。并公司所属分析中心拥有三十万级、十万级、千级、局部百级的洁净分析环境。检测设备齐全，在化学检测领域拥有电感耦合等离子体质谱仪、电感耦合等离子体光谱仪、气相色谱仪、气相质谱联用仪、傅立叶变换红外光谱仪、傅立叶变换低温红外光谱仪、红外碳硫分析仪、手持式X荧光光谱仪、单点少子寿命测试仪、正置金相显微镜、自动烟尘（气）测试仪等先进的进口检测设备为公司的原料、中控样品及成品的检测和质量保证提供了可靠性及先进的硬件保障。同时分析中心在2013年5月被青海省政府授予“青海省多晶硅重点实验室”并于同年8月获得中国合格评定国家认可委员会实验室认可证书。2020年4月通过青海省检验检测机构资质认定，因此亚洲硅业（青海）股份有限公司具备该标准制定、起草及相关实验条件和分析能力。
5、主要工作过程
自任务下达后，2021年亚洲硅业（青海）股份有限公司质量部成立了《多晶硅还原炉尾气成分的测定 气相色谱法》标准起草小组，项目小组根据标准制定遵循的原则，立即开展了相关国内外资料、标准的整理和研讨工作。
标准编制原则和确定标准主要内容的论据

标准编制原则
1.1本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》和GB/T 20001.4-2015《标准编写规则 第4部分： 化学分析方法》的要求进行编写。

1.2本文件在制定过程中，参考了国内相关标准，综合考虑了多晶硅行业内现有的实际检测需求。

确定标准主要内容
2.1 氢化炉因能耗高，不能满足目前多晶硅的生产要求，目前各企业均无氢化炉，不适应行业发展需要，因此修订标准名称，删除氢化炉相关内容。

2.2 测试方法的原理：多晶硅还原炉尾气样品注入气相色谱仪后，利用气相色谱将各个组分从色谱柱中分离，采用热导检测器（TCD）外标法检测氯化氢、二氯二氢硅、三氯氢硅、四氯化硅的含量，最后通过差减法得到氢气含量。

2.3 目前检测设备的灵敏度更高，因此检测下限可更低，检测下限为体积分数0.01%。
2.4 由于原标准文件要求采用氢气外标，氯硅烷采用面积归一，因此需要两台设备、不同的参数进行检测，检测过程繁琐。因此本次综合各多晶硅厂家的实际检测经验，采用氯硅烷组分外标的方法，可以将还原炉尾气中组分一次测出结果。

2.5标准气体的检测

实验室对含二氯二氢硅/三氯氢硅/四氯化硅氯硅烷混合标准气体进行了测定，结果表明针进样稳定性要高于阀进样，故实验室内相对标准偏差和实验室间相对标准偏差采用针进样方式数据。
2.6结果计算与表示

外标法检测氯化氢、二氯二氢硅、三氯氢硅、四氯化硅的含量，最后通过差减法得到氢气含量，如下式：
还原炉尾气中各组分含量以加载工作标准曲线后利用外标法计算得出，记作Vi；
还原炉尾气中氢气含量以体积分数Va计，按公式（2）计算：
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式中：

Va ——样品气中氢气的浓度，单位为单位为摩尔百分比（mol/mol%）；
Vi ——表示样品气中氯化氢、二氯氢硅、三氯氢硅、和四氯化硅的气体浓度和，单位为单位为摩尔百分比（mol/mol%）；
三、标准水平分析

通过文献检索，网上查询，国内统一的《多晶硅还原炉尾气成分的测定 气相色谱法》标准为《多晶硅还原炉和氢化炉尾气成分的测定方法》，但是该标准发布年限已≥5年，随着采样方法以及检测方法、检测设备的更新换代，此标准已不适于目前多晶硅行业还原炉尾气中各成分的检测，为更好地发挥先进标准对产业高质量发展的引领和支撑作用，特此对本标准进行修订，修订的部分内容规定了多晶硅还原炉尾气的采样方法、成分的检测方法，达到国内先进水平。

四、与我国有关的现行法律、法规和相关强制性标准的关系

本标准属于多晶硅行业多晶硅还原炉尾气成分的测定，采样过程采样化工产品采样总则、气体化工产品采样通则等规范性文件，与现行法律、法规和相关标准相协调、无冲突。本标准属于首次制定标准。

五、重大分歧意见的处理经过和依据

编制组根据起草前确定的编制原则进行了标准起草，标准起草小组前期进行了充分的准备和调研，并做了大量调查论证、信息分析和实验工作，在主要技术内容上，行业内取得了较为一致的意见，标准起草过程中未发生重大分歧意见。

六、标准作为强制性标准或推荐性标准的建议及其理由

本标准为多晶硅行业多晶硅还原炉尾气成分的测定检测方法标准之一，适用于多晶硅还原炉尾气成分的测定的一般性通用要求，建议本标准作为推荐性行业标准发布实施。

七、贯彻标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法等内容）

本标准为多晶硅行业多晶硅还原炉尾气成分的测定检测方法标准之一，为使标准能更好地发挥作用，提高还原炉尾气成分的测定数据的准确性和安全性，建议针对标准《多晶硅还原炉尾气成分的测定 气相色谱法》制定切实可行的贯彻措施，使各相关单位的质检部门充分掌握标准中所规定的检测方法，让标准在多晶硅企业还原炉尾气气态物采样过程中得以广泛推广。同时，对标准执行情况进行跟踪调查，及时发现标准执行中的问题，不断修改完善，提升标准水平，提高标准的科学性、合理性、协调性和可操作性。
八、代替或废止现行有关标准的建议

多晶硅生产中，还原炉尾气中的氯硅烷成分含量高低能显示三氯氢硅在还原炉中的转化率，进一步能反应还原炉能耗等指标，作为重要监测项目，对于含氯硅烷气体的废气，既要做到采样的准确性，又要确保安全。该标准的制定，有利于生产单位对还原炉尾气安全采样的实施，保证检测数据的准确性。                                                          

标准编制组

                                                       2023年4月18日
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