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颗粒硅表面粉尘含量的测定 浊度法

范围

本文件规定了浊度仪测定颗粒硅表面粉尘含量的方法。
本文件适用于颗粒硅产品表面粉尘含量的测定。
规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 6682 分析实验室用水规格和试验方法

GB/T 8170 数据修约规则与极限数值的表示和判定
术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

方法原理

一定质量的颗粒硅经过超声后，表面粉尘被提取到高纯水中，通过检测高纯水的浊度来计算颗粒硅表面粉尘的含量。
干扰因素

标准工作曲线所用硅粉粒径大小对检测结果有影响，应选用接近产品表面粉尘粒径大小的硅粉
制备标准曲线。
样品超声结束后，长时间放置提取液中硅粉会沉积，影响检测结果。建议超声后30s内完成样

品检测。

检测样品前应对样品管进行润洗，并擦拭表面残留液体，避免样品管对检测结果的影响。

试剂和材料

试验用高纯水均为符合GB/T 6682规定的二级水。

硅粉：标准曲线绘制所用硅粉粒径D98范围为（10-15）um。
仪器设备
浊度仪：检测范围0-10000 NTU。

超声仪：频率为80KHz、功率为100W或双方约定同参数仪器。
电子天平：感量为0.00001 g和0.01 g。
试剂瓶：容量为150 mL，材质为聚对苯二甲酸乙二醇酯（PET）。

量筒：容量为100 mL。
试验步骤

试料

称取约2.00 g试样，精确至0.01 g，可根据浊度测定范围适当调整称样量。
平行试验
平行进行三次试验，取其平均值。

空白试验

在试剂瓶（7.4）中加入100 mL高纯水超声以确认容器洁净，将超声后约30 mL高纯水倒入样品管内，置于浊度仪测定浊度。若浊度值不大于0.02 NTU，继续进行试验。否则，需重新清洗容器或确认校准。

工作曲线的绘制

分别称取0.0mg，0.5mg，1.0mg，1.5mg，3.0mg和5.0mg的硅粉（6.2），置于一组盛有100 mL高纯水的PET试剂瓶（7.4）中，在超声频率为80KHz、超声功率为100W条件下超声5分钟，立即倒入样品管中，测定对应浑浊液的浊度，记录数据。

以硅粉称样量为横坐标，相应的浊度值为纵坐标绘制标准工作曲线，得到线性关系y=kx+b，工作曲线相关系数≥0.99。

样品的测定

称取约2.00 g试样，精确至0.01 g，置于盛有100mL高纯水的PET试剂瓶（7.4）中，超声5分钟，立即倒出30mL浑浊液，测定浑浊液的浊度。根据标准工作曲线，计算试料的表面粉尘含量。

注：测定过程中，如果浊度读数小于50或大于500，改变样品重量以保持浊度读数在50-500范围内。

试验数据处理

试料表面粉尘的含量以W计，按公式（1）计算：
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式中：

W---试料表面粉尘含量，单位：毫克每克（mg/g）；

n---浊度仪的读数，单位为NTU；
b---校准曲线截距；
m---试料的质量，单位为克（g）；
K---校准曲线的斜率；
根据GB/T 8170 进行数值修约，计算结果保留小数点后两位。
精密度

将同一包装袋内颗粒硅产品分装成5份，真空密封后送至5个实验室进行检测。实验室内和实验室间相对标准偏差（RSD）见表1.
表1 

	实验室
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	表面粉尘含量    （mg/g)
	
	
	
	
	
	

	实验室内RSD
（%）
	
	
	
	
	
	

	实验室间RSD

（%）
	


试验报告

试验报告应包含以下内容：

样品名称；
使用标准；
测试环境；
仪器型号；

测试结果；

操作者、测试日期、测试单位；

其他；





















