《铅及铅锑合金棒和线材》行业标准

编制说明

（讨论稿）

1、工作简况：

1、1任务来源；

随着我国国民经济的快速发展，基础建设的大量投入，对铅及铅合金棒和线材的需求量不断地增加。世界各国为了适应现代工业的发展，均已编制和修改了铅及铅合金棒和线材的标准，其产品的规格都有了很大的扩展。而我国的铅及铅合金棒和线材的标准也需要逐步完善，以满足众多铅及铅合金棒和线材的生产企业、中间供应商和使用企业的要求。2022年，根据工信厅科函[2022] 94号，全国有色金属标准化技术委员会下达的本标准的起草任务，计划编号2022-0215T-YS，并由白银有色西北铜加工有限公司等单位负责修订，完成年限为2023年。
1、2主要工作过程和工作内容：

根据任务落实会会议精神，我公司于2022年10月组建了铅及铅锑合金棒和线材行业标准起草小组，主要由总工程师、技术部、生产单位等技术人员组成。考虑到铅及铅锑合金棒和线材的大多数生产厂家的实际生产情况，于2022年根据有色重标委建议，由白银有色西北铜加工有限公司负责本标准的起草工作，主要进行如下工作：

确定《铅及铅锑合金棒和线材》行业标准起草遵循的基本原则；

申报起草该标准的立项报告；
对生产、使用厂家进行调研、收集资料；

查阅相关标准；

确定产品主要技术内容；

确定建立仲裁分析方法；

根据测试数据确定技术指标取值范围；

编写征求意见稿草案。

2、标准制定原则和确定标准主要内容的论据

2、1本标准在制定时主要遵循以下原则

（一）充分满足市场要求的原则；

（二）经济合理的原则；

（三）有得于创新发展并与国际接轨的原则。

2、2标准的主要内容

2、2、1关于范围

本规范适用于有色金属企生产铅及铅锑合金棒和线材的生产工艺制定，及成品的检查提供了参考。

2、2、2关于技术要求

目前现用的标准已不能满足众多的铅及铅锑合金棒和线材生产企业、中间供应商和使用企业的要求，本标准是代替YS/T 636-2007《铅及铅锑合金棒和线材》标准，结合客户的实际需求和日本铅板标准（JIS H4301-2009）对现有用标准进行修订，对行业的发展会起到一定的促进作用。

2、2、3与原标准相比修订了以下内容：
产品分类修订

3.1 产品分类

3.1.1 牌号、状态和规格

棒、线材的牌号、状态和规格应符合表1的规定。

表1 棒、线材的牌号、状态、规格

	牌号
	状态
	品种
	规格/mm

	
	
	
	直径
	长度

	Pb1、Pb2
PbSb0.5、PbSb2、PbSb4、PbSb6
	挤制（R）
	盘线
	0.5～6.0
	—

	
	
	盘棒
	＞6.0～＜20
	≥2500

	
	
	直棒
	20～180
	≥1000

	注：经供需双方协商，可供应其他牌号、规格、形状的棒、线材。

	一卷（轴）线的重量应不少于0.5kg


结合市场需求，增加了牌号PbSb1合金；增加了棒材产品外形，圆形棒、矩形棒、方形和六角形棒，对棒材的直径、对边距提出了要求和规范。见下表2：

3.1 产品分类
3.1.1 牌号、状态和规格

棒、线材的牌号、状态和规格应符合表2的规定。
表2 棒、线材的牌号、状态、规格
	牌号
	状态
	品种
	规格

	
	
	
	直径或长边对边距/mm
	长度

	
	
	
	
	

	
	
	
	圆形棒
	矩形棒
	方形、六角形棒
	

	Pb1、Pb2
PbSb0.5、PbSb1、PbSb2、PbSb4、PbSb6
	挤制（R）
	线
	0.5～6.0
	/
	/
	—

	
	
	盘棒
	＞6.0～＜20
	＞6.0～＜20
	＞6.0～＜20
	≥2500

	
	
	直棒
	20～180
	20～180
	20～180
	≥1000

	注：经供需双方协商，可供应其他牌号、规格、形状的棒、线材。

	一卷（轴）线的重量应不少于0.5kg


化学成分修订
3.2 化学成分
棒、线材的化学成分应符合表3相应牌号的规定。

表3棒、线材的化学成分

	牌号
	主成分（质量分数）/%
	杂质含量（质量分数）/%，不大于

	
	Pb
	Sb
	Ag
	Cu
	Sb
	As
	Bi
	Sn
	Zn
	Fe
	杂质总和

	Pb1
	≥99.994
	－
	0.0005
	0.001
	0.001
	0.0005
	0.003
	0.001
	0.0005
	0.0005
	0.006

	Pb2
	≥99.90
	－
	0.002
	0.01
	0.05
	0.01
	0.03
	0.005
	0.002
	0.002
	0.10

	PbSb0.5
	余量
	0.3-0.8
	－
	－
	－
	0.005
	0.06
	0.008
	0.005
	0.005
	0.15

	PbSb2
	
	1.5-2.5
	－
	－
	－
	0.010
	0.06
	0.008
	0.005
	0.005
	0.2

	PbSb4
	
	3.5-4.5
	－
	－
	－
	0.010
	0.06
	0.008
	0.005
	0.005
	0.2

	PbSb6
	
	5.5-6.5
	－
	－
	－
	0.015
	0.08
	0.01
	0.01
	0.01
	0.3

	注1：铅含量由100%表中所列杂质的实测值而得，所得结果不再进行修约
注2：杂质总和为表中所列杂质的实测值之和。


根据我国铅材加工过程中对工艺废料的重复利用及用户使用后的废料的回收再利用，增加牌号PbSb1合金及其主成分铅含量和杂质含量的取值范围。PbSb0.5、PbSb1、PbSb2、PbSb4、PbSb6主成分（Pb）含量作出相应调整，PbSb0.5（99.1%）、PbSb1（99.1%）、PbSb2（97.1%）、PbSb4（95.1%）、PbSb6（93.1%）。见下表4：

3.2 化学成分
棒、线材的化学成分应符合表3相应牌号的规定。
表4 棒、线材的化学成分
	牌号
	主成分（质量分数）/%
	杂质含量（质量分数）/%，不大于

	Pb1
	Pb
	Sb
	Ag
	Cu
	Sb
	As
	Bi
	Sn
	Zn
	Fe
	杂质总和

	
	≥99.994
	－
	0.0005
	0.001
	0.001
	0.0005
	0.003
	0.001
	0.0005
	0.0005
	0.006

	Pb2
	≥99.90
	－
	0.002
	0.01
	0.05
	0.01
	0.03
	0.005
	0.002
	0.002
	0.10

	PbSb0.5
	≥99.1
	0.3-0.8
	－
	－
	－
	0.005
	0.06
	0.008
	0.005
	0.005
	0.15

	PbSb1
	≥99.1
	0.9-1.4
	－
	－
	－
	0.010
	0.06
	0.008
	0.005
	0.005
	0.2

	PbSb2
	≥97.1
	1.5-2.5
	－
	－
	－
	0.010
	0.06
	0.008
	0.005
	0.005
	0.2

	PbSb4
	≥95.1
	3.5-4.5
	－
	－
	－
	0.010
	0.06
	0.008
	0.005
	0.005
	0.2

	PbSb6
	≥93.1
	5.5-6.5
	－
	－
	－
	0.015
	0.08
	0.01
	0.01
	0.01
	0.3

	注1：铅含量由100%表中所列杂质的实测值而得，所得结果不再进行修约
注2：杂质总和为表中所列杂质的实测值之和。


（3）公差尺寸修订
3.3 外形尺寸及允许偏差
3.3.1 棒、线材尺寸及其允许偏差应符合表5的规定
表5 棒、线材的直径允许偏差                  单位为毫米
	名   称
	直   径
	直径允许偏差

	
	
	普  通  级
	高  精  级

	线
	＞0.5～1.0
	±0.10
	±0.05

	
	＞1.0～3.0
	±0.20
	±0.10

	
	＞3.0～6.0
	±0.30
	±0.15

	棒
	＞6.0～15
	±0.40
	±0.25

	
	＞15～30
	±0.50
	±0.30

	
	＞30～45
	±0.60
	±0.35

	
	＞45～60
	±0.70
	±0.45

	
	＞60～75
	±0.80
	±0.55

	
	＞75～100
	±1.00
	±0.65

	
	＞100～180
	±2.00
	±1.50

	注：如在合同中未注明精度等级，则按普通精度供应。


结合市场需求，增加了棒材产品外形，圆形棒、矩形棒、方形和六角形棒，对棒材的直径及直径允许偏差提出了要求和规范。见下表6：

表6 棒、线材的直径允许偏差
	名称
	直径
	直径允许偏差

	
	
	普通级
	高精级

	线
	＞0.5～1.0
	±0.10
	±0.05

	
	＞1.0～3.0
	±0.20
	±0.10

	
	＞3.0～6.0
	±0.30
	±0.15

	棒
	＞6.0～15
	±0.40
	±0.25

	
	＞15～30
	±0.50
	±0.30

	
	＞30～45
	±0.60
	±0.35

	
	＞45～60
	±0.70
	±0.45

	
	＞60～75
	±0.80
	±0.55

	
	＞75～100
	±1.00
	±0.65

	
	＞100～180
	±2.00
	±1.5

	矩形棒、方棒、六角形棒
	＞6.0～180
	±2.0%直径或对边距
	±1.8%直径或对边距

	注：如在合同中未注明精度等级，则按普通精度供应。


结合市场需求，增加了圆形棒、矩形棒、方形和六角形棒材产品直度的检验要求和规范。见下表6：

3.3 外形尺寸及允许偏差
3.3.1 棒、线材尺寸及其允许偏差应符合表5的规定
表6 棒、线材的直度允许偏差                 单位为毫米
	类型
	直径、对边距

	
	＜20
	20~40
	40~100
	100~180

	
	每米直度，不大于

	圆形棒
	—
	6
	10
	15

	方形棒、矩形棒、六角棒
	—
	8
	12
	—


增加圆形棒、矩形棒、方形和六角形棒材产品扭拧度的检查要求和规范：
3.3.4 扭拧度
方棒、矩形棒和六角棒不应有明显的扭拧。如有具体要求，可由供需双方协商确定。
（4）表面质量修订
3.4表面质量

3.4.2棒、线材的表面允许有轻微的、局部的、不影响使用的划痕和凹坑。

增加表面质量的检测规范标准。
3.4表面质量
3.4.2棒、线材的表面允许有轻微的、局部的、不影响使用的划痕和凹坑，但不得超过直径或对边距公差之半。

（5）试验方法修订
4.3表面质量的检查方法


棒、线材的表面质量用目视进行检查。

增加表面质量检查的方法。
4.3表面质量的检查方法


棒、线材的表面质量用目视、触摸和利用合规工具进行检查。

（6）检验规则修订
删除组批项目，合并为检验项目批次。
5.5检验结果的判定
5.5.1 化学成分不合格时，判该批产品不合格。

5.5.2 外形尺寸偏差和表面质量不合格时，判该根（盘）不合格。

修订
5.5检验结果的判定
5.5.1 同种批次两种以上检测不合格则判定为该批次产品不合格。
3、评语

本标准是根据我国实际生产使用情况，对YS/T 636-2007《铅及铅锑合金棒和线材》的修订，参考采取了日本铅板标准（JIS H4301-2009）的相关内容。

本标准在起草过程得到了全国有色金属标准化技术委员会秘书处的指导与帮助，同时对提供帮助与方便的多家单位表示感谢！

标准起草过程也是我们学习的过程，由于条件所限应细致深入的工作未能进行，还存在许多缺憾。请与会专家代表多多赐教，好的经验、方法、建议我们一定采纳学习，以便使本标准更加完善。

                     白银有色西北铜加工有限公司

                           《铅及铅锑合金棒和线材》行业标准起草小组

                        2023年3月1日
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