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烟气制酸管道联锁智能控制系统技术规范
1 范围
    本文件规定了烟气制酸管道联锁智能控制系统的术语和定义、技术总体要求、建设内容工艺控制要求、数据及信息安全和验收评价要求。 	Comment by 林若虚: 是否有维护的要求？且正文中缺少验收评价部分

   本文件适用于有色金属冶炼企业烟气制酸管道联锁智能控制系统的建设设计、运行验收和验收运行。
2 规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 50880 冶炼烟气制酸工艺设计规范 
JB/T 11962 工业通信网络 网络和系统安全 工业自动化和控制系统信息安全技术
3 术语和定义 
下列术语和定义适用于本文件。
3.1　
烟气制酸管道联锁智能控制系统 intelligent control system for the interlocking of gas acid production pipeline
应用于有色金属冶炼行业内信息处理、信息反馈和控制决策的控制方式，实现烟气管道的烟气排放、烟气排放安全监测、烟气在线成分检测等功能的控制系统。
4 总体要求 
4.1 烟气制酸管道联锁控制智能系统的建立应满足GB 50880有关规定；
4.2 现场自动化系统须应具备远程监控的条件功能，主要动力设施（如变电站开关、调节阀门、电控设备等）应满足符合JB/T 11962有关要求的规定。
5 工艺控制要求
5.1 联锁控制系统
应建立烟气制酸生产过程联锁控制系统，确保实现工艺过程中酸、水、气和生产设备运行状况的监测和调节。
5.1.1 联锁控制系统宜包括：洗涤酸喷淋与烟气量联锁控制、串酸与酸液位联锁控制、烟气温度/循环液酸浓度与加水联锁控制、关键设备与二氧化硫主风机联锁控制、各触媒层温度与气体流量联锁控制等过程联锁控制。	Comment by 林若虚: 这些是系统、设备设施还是工艺？需要明确
5.1.2 联锁控制系统还应具备具有手动控制和自动控制之间的切换的功能要求。
	Comment by 林若虚: 这张图整体和正文内容关系不大，且没有明确的引用冶炼烟气
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图1 制酸系统工艺流程图
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[image: C:\Users\xuemin.yu\AppData\Roaming\DingTalk\313818751_v2\ImageFiles\02\lQLPJxrGtZz5z4zNAkzNA4uwXASVeFiZC_cDjYO83wADAA_907_588.png]应建立智能控制系统，应确保烟气制酸系统实现现场级的分布式控制、监视以及风量阀门和风机转速的控制。智能控制系统宜包含集散控制系统、风机控制变频器、风量控制阀门等设备。智能控制系统逻辑图见图2。
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图2 智能控制系统逻辑图
5.3 预测与优化调度系统
5.3.1 预测与优化调度系统应具备预测与优化调度系统，实现烟气的短周期与长周期预测。预测与优化调度体统的建立
5.3.2 预测与优化调度系统宜根据生产计划数据与历史数据，采用先进烟气生产预测模型技术，基于烟气供需预测结果，建立优化调度模型，实时提供烟气制酸的优化调度方案。
5.4 环保监测系统
5.4.1 应具备环保监测系统，应确保能实现环保监测数据收集和预警。
5.4.2 环保监测系统宜包括在线废水水质、排放烟气成分监测等仪器系统。
5.5 通讯系统
通讯系统应具备完整、稳定的通讯系统，确保实现数据、控制指令传递的准确性、实时性。
6数据及信息安全
6.1 网络安全
与企业ERP、MES等其他信息化系统连接时或Web发布时，必须通过防火墙进行数据及信息安全隔离。	Comment by 林若虚: 这句话的主谓宾再捋一下
6.2 服务器安全
应安装防病毒软件，并及时进行病毒软件库及操作系统补丁的更新。
6.3 数据安全
应对数据进行定期备份，报表定期存档，并对数据库等数据进行访问权限控制，防止数据外漏。
6.4 软件安全
应用软件应支持访问权限控制，操作日志记录等功能，限制非工作人员的使用，保证系统安全。

缺少验收评价部分，且建议增加维护的内容。
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