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1.任务来源及计划要求
根据工业和信息化部发布的《工业和信息化部办公厅关于印发2021年碳达峰碳中和专项行业标准制修订项目计划的通知》（工信厅科函〔2021〕291号）文件的要求，《废电线电缆回收技术规范》（计划号为2021-1761T-YS）的修订任务由江西鸿立环保科技有限公司负责起草，广州珠江电缆有限公司、安徽鑫科铜业有限公司参加起草，计划完成年限为18个月，具体完成时间限期为2023年6月。
2. 工作简况

2.1 项目概况和立项目的

我国虽然拥有品种较为齐全的有色金属矿产资源，但储量并不丰富，人均资源占有量甚至低于世界平均水平，可供利用的矿产资源非常有限。近年来，我国有色金属及钢铁行业保持平稳发展，2018年，我国铜及铜合金材料表观消费量为1785万吨；钢材表观消费量59663万吨。到2019年，铜及铜合金材料表观消费量增长到2017万吨，同比增长13%；钢材表观消费量65741万吨，同比增长10.2%，消费量与日俱增。铜及钢铁等再生资源的有效回收、科学拆解、精细分类、合理的循环利用不仅有利于满足我国日益增长的消费需求，还可以减少因回收、拆解、分类及处理不当而产生的废气、废水等环境污染物的排放，促进人类与环境协调发展。

近年来，我国再生金属产业规模不断扩大，行业发展稳健，工信部数据显示，再生资源回收总量超过2.8亿吨，其中废钢铁回收量最多，超过2.2亿吨，四大有色金属品种（铜、铝、铅、锌）再生资源回收量超过1200万吨。再生资源行业的持续发展为我国有色金属、黑色金属、塑料等行业优化产业结构、减少环境污染、节约国家资源提供有力保障。而废电线电缆的回收拆解后就是相关有色金属、黑色金属、高分子材料等再生资源的有效可靠来源之一。
无论是从再生资源的充分循环利用的角度，还是从保护环境的角度来看，优化废电线电缆等再生资源的回收、贸易及加工利用等工序显得尤为重要，《废电线电缆回收技术规范》行业标准在废电线电缆的回收、拆解工作上有着指导性作用，可为相关的有色金属、黑色金属及高分子行业的回收、拆解、贸易及利用等企业提供重要的参考依据。

废电线电缆回收体系目前存在以下问题：一、回收渠道分散，多以个体户为主，形成规模的企业少，统一回收处理的难度大。二、拆解工序多为人工，机械化和自动化水平低，工人劳动强度大。三、操作工人的专业化水平低，各资源的分类意识薄弱，影响再生资源的回收利用率。四、没有可参照执行的具体标准，回收拆解系统没有形成规范化、标准化的体系。

因此，原有的YS/T 888-2013《废电线电缆分类》标准已很难适应当前废电线电缆的回收、拆解，以及各类再生资源的回收利用要求，亟需对该标准进行修订以满足废电线电缆相关行业、协会及部门的使用要求。

2.2标准编制单位、起草人及其所做工作

2.2.1 负责起草标准单位简介

本标准负责起草单位江西鸿立环保科技有限公司，原名贵溪金信金属有限公司，是广东兴奇金属有限公司旗下的子公司，坐落于江西省贵溪市铜产业循环经济基地，成立于2008年3月7日，年销售额达25亿元，目前员工约140人。经逾15年开拓经营，现已布局有色金属再生产业之拆解回收及循环利用的领域，已形成自营对外加工、服务管理、金融服务配套发展的经营模式，其中废电线电缆拆解业务是公司重点开拓业务之一，目前正在建设《年拆解25万吨废旧金属项目》，项目投产后拆解场地面积达100亩，配有拆解生产线80多条，废电线电缆年拆解量可达25万吨，同时新增铜米、铝米、塑料等多级精细化分选设备，陶瓷真空过滤净水设备、水蒸气环保收集喷淋吸附装置等环保设备，在废电线电缆拆解、回收及后续的再生资源分类上做得更加精细，更加环保，助力当地经济发展，与环境和谐发展，在行业内起示范作用。

多年来，公司始终秉着“以专业打造信誉，以信誉铸就品牌”，奉行“诚信、拼搏、开拓、共赢”的企业文化精神。连续多年荣获“江西民营企业制造业百强企业”、“优强企业”、“优秀企业”等称号。公司始终致力于再生环保事业，不断规范标准及壮大增强，实现绿色回收加工，走出可持续的绿色发展之路。主动承担企业责任，发挥企业之力及行业标杆作用，实现循环再生产业链跨越式升级，为行业贡献兴奇力量！
2.2.2 参加起草标准单位简介

广州珠江电缆有限公司是一家集技术研发、生产制造、销售服务于一体的大型电线电缆集团化企业，公司拥有高端自动化、智能化的生产及检测设备，主要生产销售35 kV及以下电力电缆、电气装备用电线电缆、矿物质绝缘电缆及特种电缆等全系列各规格的高品质线缆，年产能50余亿元。生产销售的电线电缆从品质到品牌在行业拥有优越的声誉，市场占有率名列前茅。

安徽鑫科铜业有限公司是国家级高新技术企业，于2017年被中国有色金属加工工业协会评为中国铜板带前三强企业。公司主导产品有铜合金板带材、铜及铜合金杆材、线材、棒材、型材、特种电线电缆等80余个品种、1000多种规格。主导和参与起草多项国家及行业标准，其中国家标准16项，行业标准11项。

2.3 主要工作过程

2.3.1综合修改意见，形成草案初稿

本标准修订项目于2021年12月22日正式立项后，由江西鸿立环保科技有限公司牵头，邀请广州珠江电缆有限公司及安徽鑫科铜业有限公司等2家国内电线电缆生产企业及标准修订工作经验丰富的企业召开多次碰头会，对废电线电缆分类中的分类方式、回收分类及拆解的工序、各结构选用的材料、分类中包含的品种是否需要更新等问题进行了充分讨论，确定将废电线电缆草案初稿。

2.3.2 综合各方意见，完善主要内容
2022年2月23日，由全国有色金属标准化技术委员会主持，通过网络会议的形式，召集了电线电缆生产公司、废电线电缆回收拆解公司、铜废料使用公司等企业的专家代表。会议对标准的引用文件、术语和定义、分类中包含的类别、分类的方式等进行了详尽的探讨，并提出下一步工作计划。

会议结束后，标准编制组根据会议中与会专家的修订意见进行归纳整理与分析研究，与佛山市华鸿铜管有限公司等编制组成员单位进行高度互动，对术语和定义的依据、金属导体含量分级的合理性、分类的全面性等进行论证，并完善对应的主要内容，于同年6月份形成第二次讨论稿。
2.3.3 开展市场调研，综合各参编单位意见，形成预审稿1版
2022年7月至8月，标准编制组根据第二次讨论稿内容展开讨论，并分别进行资料查阅及核实，对标准的内容，技术指标的合理性，条款的可操作性等进行进一步细化，确定了废电线电缆的分类要求，于同年8月份形成标准预审稿1版。
2.3.4 针对预审稿1版进行研讨，形成预审稿2版
2022年8月30日，标准编制组根据预审稿1版内容展开讨论，会上各参编单位提出各自的观点，从标准的结构、框架、定位、标准条款内容 ，技术要求等合理性等多个角度论证本次稿件，并形成标准的预审稿2版。

2.3.5 综合专家组的意见，调整标准的架构
2022年9月16日，由标委会发起，各电线电缆生产单位、废电线电缆回收拆解单位、铜废料使用单位等二十多个单位的专家代表在扬州举行了《废电线电缆分类》标准的预审会，部分单位通过网络会议参会。会上各专家对标准的架构、条款内容和标准与其他标准的相关性、互补性等问题展开了充分讨论，并提出将标准的对象做重新调整，以更适应相关企业的使用，标准的功能类型及框架也随之变更，从分类标准变更为过程规范标准。

会议结束后，标准编制组根据会议内容、要求及修订思路，对标准重新进行审核分析，最终达成一致意见，确定将标准从分类标准变更为回收过程规范标准，标准名称从《废电线电缆分类》变更为《废电线电缆回收技术规范》。标准的框架随之重新搭建，并通过对废电线电缆回收拆解企业进行调研，细化并调整标准条款内容，从对企业的总体要求至操作上的细致要求一一细化，汇编形成标准送审稿。
3. 标准编制原则

3.1 标准编写规则

本标准为推荐性行业标准，应按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》和国家标准编写示例的要求进行格式和结构的编写。

3.2 适用范围

本标准适用于废电线电缆的回收。

3.3 术语和定义

标准所涉及的术语和定义在撰写时参照GB/T 2900.10-2013《电工术语 电缆》、YS/T 949-2014《废旧有色金属术语定义》等国家标准及行业标准，引用及确定相关的术语和定义的同时，与上述两项标准尽可能做到统一，不相矛盾。

标准主要内容的确定依据
4.1 标准的功能类型
YS/T 888-2013《废电线电缆分类》为分类标准，经过近十年的使用，废电线电缆行业对其提出了更高的要求。本次修订，通过听取来自全国有色金属标准化技术委会员、废电线电缆的回收、拆解、贸易的相关单位、各再生资源利用单位及各部门专家的意见，对标准的功能类型进行了重新审查。调研发现针对废电线电缆行业，对于标准使用更迫切的是回收端的企业进行拆解作业相关流程的参照，也因此将标准的功能类型做了调整以适应行业使用。

最终确定将本标准在功能类型上从原来的分类标准变更为过程规范标准，标准的框架由以下6个部分组成：范围、规范性引用文件、术语和定义、总体要求、技术要求及环境保护。
4.2 适用范围
本标准从废电线电缆回收、拆解、贸易及再生利用的角度出发，结合实际回收和拆解的过程，通过对各个环节提出细致的一般要求和技术要求，规范废电线电缆的回收拆解过程，适用于废电线电缆的回收。
因此，确定《废电线电缆分类》的范围如下：

本标准规定了废电线电缆回收的总体要求、技术要求及环境保护。 

本标准适用于废电线电缆的回收。

4.3 规范性引用文件
本标准引用和参考了国内相关现行的最新版标准，确保标准的适用性和实操性。共引用了9项标准，对废电线电缆在回收拆解过程中产生的废水、固体废物、废气、噪音等相关可能对环境造成污染的事项进行规范，建议从事废电线电缆回收拆解的企业遵照执行。

此外，对本标准中一些特定的术语的定义进行描述，引用了相关的术语标准。规范性引用文件如下：
	GB 5085
	危险废物鉴别标准（所有部分）

	GB 8978 
	污水综合排放标准

	GB 12348 
	工业企业厂界环境噪声排放标准

	GB 16297 
	大气污染物综合排放标准

	GB 18597
	危险废物储存污染控制标准

	GB 18599 
	一般工业固废储存控制标准

	HJ 2025
	危险废物收集贮存运输技术

	GB/T 2900.10
	电工术语 电缆

	YS/T 949-2014
	废旧有色金属术语定义


4.4 术语和定义
本标准的术语和定义在确定时，研究了YS/T 888-2013《废电线电缆分类》标准中术语和定义的适用性，参考了GB/T 2900.10-2013《电工术语 电缆》、GB/T13587-2020《铜及铜合金废料》、GB/T 38471-2019《再生铜原料》及其他相关标准，并综合废电线电缆行业、有关协会等专家及代表的意见，对本标准的术语和定义做了以下调整：

4.4.1沿用旧标准的术语和定义及理由
“废电线电缆”术语和定义在目前仍然适用，继续沿用。

4.4.2删除旧标准的术语和定义及理由

4.4.2.1删除了“[电线电缆]金属导体”、“裸电线”、“绝缘电线”、“绝缘层”、“护套层”、“外护层”、“加强层”及“铠装层”等8个术语和定义，上述术语和定义及其他与电线电缆相关的术语和定义在GB/T 2900.10《电工术语 电缆》中，本标准因使用需要，将直接引用GB/T 2900.10《电工术语 电缆》的所有术语和定义，因此，此处无需对上述术语和定义进行单独罗列，因此删除。

4.4.2.2删除了“主含量”术语和定义，本标准中已不包含该术语和定义，无需引用，因此删除。
4.4.3增加术语和定义及理由

增加了“裸金属导体”、“夹杂物”、“拆解”、“预处理”及“分选”等5个术语和定义。

4.4.3.1增加“裸金属导体”术语和定义的原因：废电线电缆的品类中一般包含两大类，分别是裸金属导体和非裸金属导体（绝缘电线电缆、带护套的电缆），此处增加该术语是便于标准的使用。
4.4.3.2增加“夹杂物”术语和定义的原因：废电线电缆为废旧再生资源，受回收途径和回收现状的影响，在交易、回收过程中无可避免会有夹杂物混入其中，需要在回收过程中将其分选去除，此处对废电线电缆中的夹杂物的定义进行明确。

4.4.4.3增加“拆解”、“预处理”及“分选”等3术语和定义的原因：本标准在回收废电线电缆中的有色金属、黑色金属及高分子材料再生资源的过程中，需要对回收到的废电线电缆先进行上述处理才可对相关材料进行分类回收，因此增加这三个必要的术语和定义。
4.4.5经调整，确定了术语及定义如下：

4.4.5.1废电线电缆 scrap wires and cables

废弃的、不再具备原用途或者使用功能的，但可作为原料回收利用的电线电缆。

［来源：YS/T 949-2014，4.13.6］
4.4.5.2裸金属导体 bare metallic conductor
仅有金属导体，表面裸露且无绝缘、铠装、护套等外层结构的电线或电缆。

4.4.5.3夹杂物  foreign material
在产生、收集、包装和运输过程中混入废电线电缆中的其他物质。不包括包装物及在运输过程中需使用的其他物质。

注：一般包括游离铁、木废料、废纸、废塑料等。

［来源：YS/T 949-2014，3.3.4，有修改］
4.4.5.4拆解  disassembly

通过人工或机械方式将废电线电缆拆分成较小的、容易处理的废件，以便将各类再生材料分离并回收的活动。

4.4.5.5预处理  pretreatment

在进行废电线电缆拆解前，通过人工或机械方式将废电线电缆进行特定的处理，一般包括分切、撕碎等方式。

4.4.5.6分选  sorting
通过人工或机械方式将废电线电缆按物理特征、化学成分进行的物理和化学分选，以将各有色金属、黑色金属、高分子材料进行富集与分类的活动。

［来源：YS/T 949-2014，3.3.9，有修改］

4.5 总体要求
本标准为过程规范标准，对废电线电缆回收的总体要求进行了规定，其中包括一般要求、装备要求、场地要求、安全要求等四项主要内容。

要求条款内容的确定结合了企业在进行回收活动过程的实际情况和国家法律法规的要求，对相关企业提出了一般要求；对装备提出了自动化等要求，提高了回收工作的工作效率，有利于促进行业的进步；对场地提出了规范性要求，确保场地的规范性和适用性；对回收作业提出了安全方面的要求，提高了企业在从事废电线电缆回收、拆解作业工作的安全性，具体条款如下。
4.5.1 一般要求

4.5.1.1企业在进行废电线电缆回收、拆解时应具有国家法律法规规定的相关资质，如经营范围包括废电线电缆的再生资源回收加工的经营许可证等。

4.5.1.2拆解回收工作程序应严格遵循安全、环保和资源循环利用等原则，拆解回收过程应以再生资源回收为主要目的，最大限度提高各个分选环节的回收率。

4.5.1.3分选过程应实施消防安全检查制度、环保监察制度、建立设施设备检修和维护制度、废弃物环保管理制度等，形成相应的管理文件。

4.5.1.4企业应采用机械或自动化拆解方式，以提高作业安全性及拆解效率。

4.5.1.5各类拆解产物应分类堆放，并按照产物固废属性进行管理及处置。

4.5.2 装备要求

4.5.2.1应配备防机械伤害手套、安全帽、防护鞋（靴）等安全防护装备。

4.5.2.2应根据生产工艺要求，配备必须的预处理设备、拆解设备及分选设备，主要包括撕碎机或龙门剪、剥皮设备、破碎设备、重力分选设备、浮力分选设备、磁力分选设备等。

4.5.2.3应配备必要的公辅设施，主要包括专用的物料转运车等。

4.5.2.4应配备必要的环保处理设备，主要包括废气收集处理设备、废水净化及处理设备等。

4.5.2.5每一台设备应设置总停开关，并在主要操作位上设有急停装置。

4.5.3场地要求

4.5.3.1场地与居民区的距离应大于800米。

4.5.3.2场地内应保持通风干燥、光线良好。

4.5.3.3场地应具备安全防范设施，如消防设施、报警设施、应急设施等。

4.5.3.4作业过程中产生的震动如对建筑物产生影响的，应对建筑物采取相应的防范措施。

4.5.3.5场地应按GB18597的规定设置危险废物储存专用库。

4.5.3.6预处理、拆解、分选和储存等场地应设在具有防雨、防风等功能的厂房内。

4.5.3.7预处理、拆解、分选和储存等场地的地面应进行硬化并做防渗漏处理。

4.5.3.8预处理、拆解、分选和储存等场地的面积应满足4.6.1及4.6.2中的拆解回收工艺流程使用的条件及4.5.2中的装备配置的要求。

4.5.4安全要求

4.5.4.1作业人员

4.5.4.1.1作业人员在上岗前，必须通过内部专业技能培训考核。

4.5.4.1.2作业人员应掌握消防器材的正确使用和维护方法，应掌握事故应急处理和紧急救护的方法。

4.5.4.1.3作业人员应穿戴、使用安全防护装备。

4.5.4.2拆解作业

4.5.4.2.1 拆解作业应按照制定的作业规程进行。

4.5.4.2.2 使用机械进行拆解作业时，作业人员与拆解设备应设有合理的安全距离，并做好防护措施，保证对作业人员不构成危险。

4.5.4.3.3 拆解现场应先规划好安全人行通道，无关人员不得进入作业现场。

4.6 技术要求
本标准为过程规范标准，技术要求作为本标准的重点条款，在内容的确定工作中综合了拆解作业相关管理人员、技术人员及作业人员的意见，再通过查阅其他类似标准的条款内容，参照行业内相关回收标准，参考其内容的编写思路，最终明确了废电线电缆的拆解和回收工艺流程、人工分选、预处理、机械拆解、机械分选的要求如下：

4.6.1废电线的拆解和回收

4.6.1.1 拆解回收工艺流程

废电线拆解回收工艺流程见图1。
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图1.废电线拆解回收工艺流程
4.6.1.2 人工分选
4.6.1.2.1要求

人工分选作业应按以下要求进行：

应将废电线中的游离铁等大件夹杂物挑拣去除；

应将废电线按4.6.1.2.2进行分类；
不同类别、级别的废电线不应混合。

4.6.1.2.2 分类方法

对废电线按以下方法进行分类：

a）按废电线是否带有绝缘层分为废裸金属导体和废绝缘电线两大类，废裸金属导体可直接进行回收；

b）按金属导体的不同进行分类，金属导体一般包括铜、铝等；

c）按金属导体线径大小进行分级，一般分为三个级别：

1级：线径≥1.6mm；

2级：1.0mm≤线径＜1.6mm；

3级：线径＜1.0mm。

4.6.1.3 预处理

4.6.1.3.1 在对废绝缘电线进行机械拆解前，需对废电线进行必要的机械分切预处理，以提高生产安全性和拆解的效率。

4.6.1.3.2 机械分切预处理一般采用撕碎机或龙门剪。

4.6.1.3.3 废绝缘电线分切后的长度可根据企业自身工艺要求确定，宜控制在1米以下。

4.6.1.4机械拆解

4.6.1.4.1 不应擅自向破碎设备和分选设备中投入其他物品。

4.6.1.4.2 严禁带料启动设备，停机前应先停止投入物料。

4.6.1.5 机械分选

4.6.1.5.1 分选可采用重力分选、磁力分选、浮力分选、风力分选、筛分等多种方法结合的方式进行。

4.6.1.5.2 应采用多级分选以提高材料回收率。

4.6.2废电缆的拆解和回收

4.6.2.1 拆解回收工艺流程

废电缆拆解回收工艺流程见图2。
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图2.废电缆拆解回收工艺流程

4.6.2.2 人工分选
4.6.2.2.1要求

人工分选作业应按以下要求进行：

应将废电缆中的游离铁等大件夹杂物挑拣去除；

应将废电缆按4.6.2.2.2进行分类；
不同类别、级别的废电缆不应混合。

4.6.2.2.2 分类方法

对废电缆按以下方法进行分类：

按废电缆是否带有护套层及绝缘层分为废裸金属导体和废绝缘电缆两大类，废裸金属导体可直接进行回收；
按金属导体的不同划分系列，金属导体一般包括铜、铝等；

按其金属导体线径大小进行分级，一般分为三个级别：

1级：线径≥1.6mm；

2级：1.0mm≤线径＜1.6mm；

3级：线径＜1.0mm。

4.6.2.3 机械初步拆解

4.6.2.3.1在对废电缆进行预处理前，需对废电缆进行必要的机械初步拆解，一般采用剥皮设备将废电缆的外护层、护套层等组件剥离。

4.6.2.3.2 废电缆经初步拆解后可直接获得裸金属导体的，可直接进行回收。

4.6.2.3.3 废电缆经初步拆解后仍有绝缘层等组件未被剥离的，应分别进行4.6.2.4、4.6.2.5、4.6.2.6的处理。

4.6.2.4预处理

在对废电缆进行4.6.2.5处理前，需对废电缆进行必要的机械分切，一般采用撕碎机或龙门剪。废绝缘电缆分切后的长度可根据企业自身工艺要求确定，宜控制在1米以下。

4.6.2.5机械拆解

4.6.2.5.1 不应擅自向破碎设备和分选设备中投入其他物品。

4.6.2.5.2 严禁带料启动设备，停机前应先停止投入物料。

4.6.2.6 机械分选

4.6.2.6.1 分选可采用重力分选、磁力分选、浮力分选、风力分选、筛分等多种方法结合的方式进行。

4.6.2.6.2 应采用多级分选以提高材料回收率。

4.6.3拆解回收材料
4.6.3.1 确定依据
本标准在整理废电线电缆拆解后可回收材料品类的确定工作上与广州珠江电缆有限公司、安徽鑫科铜业有限公司等多家电线电缆生产单位及废电线电缆回收单位进行深入探讨研究，并参考了大量的电线电缆产品标准（见表1），分析电线电缆生产中使用的材料。

表1 参考的电线电缆产品标准

	序号
	标准号
	标准名称

	
	GB∕T 1179-2017 
	圆线同心绞架空导线

	
	GB∕T 3428-2012 
	架空绞线用镀锌钢线

	
	GB∕T 3954-2014 
	电工圆铝杆

	
	GB∕T 3956-2008
	电缆的导体

	
	GB∕T 5013.3-2008
	额定电压450750V及以下橡皮绝缘电缆 第3部分：耐热硅橡胶绝缘电缆

	
	GB∕T 9330-2020 
	塑料绝缘控制电缆

	
	GB∕T 11016-2009 
	塑料绝缘和橡皮绝缘电话软线（所有部分）

	
	GB∕T 12706-2020 
	额定电压1kV(Um1.2kV)到35kV(Um40.5kV)挤包绝缘电力电缆及附件（所有部分）

	
	GB∕T 17937-2009 
	电工用铝包钢线

	
	GB∕T 19666-2019
	阻燃和耐火电线电缆或光缆通则

	
	GB∕T 23308-2009
	架空绞线用铝-镁-硅系合金圆线 

	
	GB∕T 30552-2014 
	电缆导体用铝合金线

	
	GB∕T 31840-2015 
	额定电压1kV Um1.2kV 到35kV Um40.5kV  铝合金芯挤包绝缘电力电缆（所有部分）

	
	GB∕T 34726-2017
	额定电压0.61 kV及以下云母带矿物绝缘波纹铜护套电缆及终端

	
	JB/T 8734-2016
	额定电压450750V及以下聚氯乙烯绝缘电缆电线和软线（所有部分）


4.6.3.2 拆解回收材料清单
通过对上述标准包含的材料汇总整理，结合各行业专家的意见，确定本标准拆解回收材料清单，见表2。

表2 拆解回收的材料
	序号
	大类
	材料

	
	有色金属材料
	铜米

	
	
	镀白铜米

	
	
	光亮线

	
	
	镀白铜线

	
	
	铜皮

	
	
	镀白铜皮

	
	
	电工铝粒

	
	
	纯铝线

	
	
	铝合金线

	
	
	铝皮

	
	
	铜铝复合带

	
	
	铅皮

	
	黑色金属材料
	钢丝

	
	
	镀锌钢丝

	
	
	不锈钢丝

	
	
	不锈钢带

	
	
	镀锌钢带

	
	高分子材料
	聚乙烯

	
	
	聚氯乙烯

	
	
	聚磺化聚乙烯

	
	
	聚四氟乙烯

	
	
	无卤聚烯烃

	
	
	聚烯烃

	
	
	氟塑料

	
	
	硅橡胶

	
	
	乙烯-乙酸乙酯橡皮混合物

	
	
	乙丙橡皮混合物

	
	
	天然-丁苯橡皮混合物

	
	
	丁腈复合物

	
	
	聚丁橡皮

	
	
	丁腈橡皮

	
	
	塑料纤维


4.7 环境保护
本标准的对象为废电线电缆，属于废旧再生资源行业，在回收拆解过程中无可避免会产生废气、废水、固废等对环境有影响的物质和噪音。

因此，本标准对企业从事废电线电缆回收拆解工作时，对于相关环境保护工作的要求，要求企业在对废电线电缆回收拆解过程加强对环境的保护，以防带来二次污染，具体要求如下。

4.7.1 废水

企业在对废电线电缆进行拆解回收过程中产生的废水需经净化处理后达到GB 8978的要求才可排放。

4.7.2 固体废物

拆解回收过程中产生的固体废物应按GB 5085的规定进行鉴别，并按以下规定进行处理：

a）经鉴别属于一般固体废物，应按GB 18599的要求执行。

b）经鉴别属于危险废物，应按GB 18597和HJ 2025要求进行收集、储存、运输，并交由有资质的单位进行处理。

4.7.3 废气

拆解回收过程中产生的废气经处理后应符合GB 16297的要求。

4.7.4 噪音

拆解回收处理企业厂界噪声应符合GB 12348的要求。

5. 标准水平分析
本标准在修订过程中，充分调研了电线电缆厂、废电线电缆回收企业、废电线电缆拆解企业，从标准的实际使用角度出发，对回收拆解工艺流程进行梳理，对铜、铝、钢、高分子材料等可回收再生利用的资源给出了指导性分类意见，对企业的总体要求、拆解回收工作提出要求。

本次标准的修订，规范了废电线电缆相关企业的回收过程，可提高回收拆解作业的安全性，提高各品类再生资源的回收率，避免再生资源分类不明确导致资源的浪费，可降低下游再生资源的利用厂家的生产能耗，对行业的规范化、标准化、节能降耗工作有着极大的促进作用，促进人类与环境和谐发展。
标准的内容具有适用性好、操作性强的特点，按本标准从事废电线电缆回收拆解活动具有机械化程度高、自动化水平高、再生资源回收率高等优点。因此，本标准的总体水平属于国内领先水平。

6. 与现行法律、法规、强制性国家标准及相关标准协调配套情况

本次标准修订，与现行相关法律、法规、强制性国家标准及相关标准没有冲突。

与《铜及铜合金废料》《再生铜原料》《再生铜合金原料》等相关再生资源标准在架构上是一种互补关系，相互协调统一，没有冲突。

7. 标准中涉及的专利

无。

8. 重大分歧意见的处理经过和依据

无。

9. 标准作为强制性或推荐性国家（或行业）标准的建议

本标准建议作为推荐性行业标准进行贯彻实施。

10. 贯彻标准的要求和措施建议

建议本标准在批准发布6个月后实施。

11. 代替现行有关标准的建议

建议代替YS/T 888-2013《废电线电缆分类》。

12. 预期效果
据数据显示，我国2021年铜废电线电缆约810万吨，铝金属导体废电线电缆约200万吨。根据推算，通过对上述废电线电缆进行回收拆解后可回收铜约135万吨，回收铝约20万吨，钢100万吨，高分子材料约700万吨。

有色金属、黑色金属、高分子材料等再生资源的回收再利用，不仅可以缓解我国的资源压力，还能减少有色金属、黑色金属等冶炼过程中的环境污染，降低能源消耗，降低三废排放，促进我国的有色金属行业及相关工业绿色可持续发展。
《废电线电缆回收技术规范》标准修订组
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