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《含铜污泥取样、制样方法》编制说明 
[bookmark: _Toc24679] 1.任务来源
根据全国有色金属标准化技术委员会2020年下达的中色协科字【2021】88号的要求，由江西华赣瑞林稀贵金属科技有限公司负责起草《含铜污泥取样制样方法》协会标准。大冶有色金属集团控股有限公司、江西鑫科环保高新技术有限公司、昆明理工大学、广东省科学院工业分析检测中心、中条山有色金属有限公司、北矿检测技术有限公司、白银有色西北铜加工有限公司、山东恒邦冶炼股份有限公司、河南豫光金铅股份有限公司、富民薪冶工贸有限公司等单位共同参与起草。编制性质为协会标准，标准计划编号为2021-015-T/CNIA，项目起止时间为2020年1月~2022年12月，技术归口单位为全国有色金属标准化技术委员会。 
[bookmark: _Toc30920]1.1主起草单位介绍
江西华赣瑞林稀贵金属科技有限公司位于江西省丰城市，是江西省华赣环境集团有限公司和中国瑞林工程技术股份有限公司共同出资组建的科工贸一体的综合性企业，注册资金3.75亿元。公司以电子废料、低品位杂铜、工业污泥、工业废渣等再生资源为原料, 采用“火法富集+湿法分离”的主工艺路线，每年可处理各种含铜物料 10 万吨，实现再生资源的减量化、资源化和无害化，废旧资源综合回收利用最大化。含铜污泥是公司主要原料。含铜污泥进厂检验过程中进行了大量的实验得到了大量数据。具备制定并完成该标准的基础条件。
公司配置有完整的取制样和化验分析设备，配有较为齐全的检验专业技术人员，并承担起草了《废电路板取样制样方法》、《废电路板的化学分析方法 第 1 部分 铜量的测定 碘量法》和《废电路板的化学分析方法 第 2 部分金和银量的 测定 火试金法》等标准，并且是当前唯一一家对废电路板的取制样方法开展研究的企业，并已研发了国内首套处理废电路板的取制样方法，具备制定并完成含铜污泥标准的各项技术条件。
[bookmark: _Toc21770299][bookmark: _Toc5414]1.2含铜污泥产业情况
[bookmark: _Toc32762]1.2.1 产业发展需求
含铜污泥是铜的深加工产业、PCB 制造企业等在表面清洗和电镀、化学蚀刻等过程中所生产的一种的主要废弃物，对环境会产生极大的污染，也是国内外公认的公害之一，属于危险废物。同时含铜污泥又是一种非常廉价的二次可再生资源，由于生产工艺和镀件种类各有差异，含铜污泥中包含有 Cu、Au、Ag、Pd、Ni、Al、 Zn、Cr、Fe 等可回收利用的金属元素。其中个别金属的含量已经远远超过其在某些金属矿中的含量，如铜、镍、铬等电镀工业中常见的金属元素在工业污泥中的含量都在 10％以上，完全可以把它视作是一种宝贵的资源， 进行回收处理加工再利用。就目前我国的发展来看，我国电镀生产行业和电镀产品需求量只会是越来越大，相应产生的污泥的量也越来越多，相应对污泥的危废 处置企业也逐渐增加，以江西省为例，根据江西省环保厅发布的危废处置企业名录，江西省可处理该工业污泥的企业有 28 家，处理产能规模 169 万吨。因此对于产废单位和回收利用单位之间的贸易，必须制定规范的取制样标准。做好资源的回收综合利用的工作，是一项重要课题。制定本标准旨在对于污泥的在回收利用过程中准确掌握其中的金属元素的种类和含量并进行有效回收。
[bookmark: _Toc28266]1.2.2国内外现状 
含铜污泥产生主要是电镀行业和PCB 制造等企业产生的一种废物，其是为了改善或提升产品性能，利用电解作用使金属或其它材料制件的表面附着一层金属膜的工艺从而起到防止金属氧化（如锈蚀），提高耐磨性、导电性、反光性、 抗腐蚀性（硫酸铜等）及增进美观等作用。按照镀层所用金属材料划分，电镀包 括镀铜、镀镍、镀金、镀钯镍、镀锡铅、镀银、镀锌、镀铬等，在电镀过程中会产生电镀废水，电镀废水经污水处理设施处理后得到工业污泥。在国内外早些时候，对于工业污泥并没有做任何的加工利用，而是简单的采用水泥固化、投入海洋、热处理、堆放等方法进行处理。这些方法都有一定的局限性：用水泥去固化工业污泥需要耗费大量的水泥资源；投入海洋这种方法处理的工业污泥本身的毒性比较大，现在国际公约已明令禁止；采用热处理的过程中 对环境会造成严重的二次污染；把工业污泥进行堆放，必须在堆放前先进行中和解毒，当场制备浸出液，符合要求后才可送往堆放场。以上的方法基本上是以减 量化为目的，而在回收工业污泥中的有价金属已进行资源化利用方面成效并不大。 
[bookmark: _Toc2628]1.2.3经济效益与社会效益 
制定《含铜污泥的取制样方法》行业协会标准，可以进一步规范目前已经实际进行贸易的行为，促进含铜污泥产生企业技术控制和生产工艺提升，以利有效降低其有害元素的含量，减少对环境影响；有利于回收企业有害物质的排放控制和环境保护，同时还会降低对回收企业操作人员身体健康的危害，具有一定的无形经济效益。标准制定可填补国内没有取制样方法标准的空缺，还能根据需要继 续填补工业污泥的产品和分析方法标准的空缺，提供准确可靠的数据支撑有重要指导意义。 
[bookmark: _Toc25956]2.标准编制的必要性
（1）可以解决无标可依的问题
含铜污泥是采用酸性或碱性处理；石灰和絮凝剂沉淀方法回收，物料最大特点是含水分高（30%～80%）、含酸碱性强，部分含铜污泥会因长时间存放有结块板结。取样以及混匀缩分时水分极易流淌；不同泥状和块状需要使用的工具和方法也不相同；水分测定的恒重不宜掌握。现有物料相近的泥状阳极泥（水分30%左右）无法参照执行，而在现实贸易中各有关单位取制样方法都是按各自的经验确定，方法差别较大，可操作性不强，认可度也不高。
（2）可以规范贸易的行为
目前，含铜污泥绝大多数是以铜原料方式进入铜冶炼企业加工处理，涉及贸易的量大面广，由于没有该物料取制样标准，实际贸易取制样时常产生争端和异议，在2020年年会上大冶公司、中条山公司、白银公司、山东恒邦、河南豫光等单位都提出存在类似问题，积极报名参加起草，说明迫切需要制定取制样标准具有一定的广泛性。
（3）可以完善该种物料的标准链
目前，含铜污泥已有GB/T 38101-2019《含铜污泥处理处置方法》和GB/T 36690-2018《工业污泥中铜等26种元素含量测定方法》标准，没有该物料的取制样标准，即缺少贸易技术依据的完整性，因此，很有必要进行补缺，以此形成完整的标准链。
（4）可以配套完成已立项的国家重点研发项目
我公司已获“固废资源化利用”国家重点研发课题项目（课题编号2018YFC1903404），其中固废物料的取制样是研发的一个子项工作（已完成并发布“废电路板的取制样方法”行业团体标准），可以通过取制样技术的试验项目研究作为基础（要求2022年完成），与标准制定进行结合一并予以完成。
[bookmark: _Toc21770300][bookmark: _Toc23403]2.1国内外标准情况
[bookmark: _Toc21770301][bookmark: _Toc26836]2.1.1国内标准情况
国内尚无含铜污泥取样制样标准
[bookmark: _Toc21770302][bookmark: _Toc8461][bookmark: _Toc21770304]2.1.2国外标准情况
暂时未收集到该方面标准
[bookmark: _Toc2616]3.标准编制的原则、方法和技术依据
[bookmark: _Toc21770305][bookmark: _Toc16291]3.1编制原则
2.1.1本标准格式按照GB/T1.1-2009标准要求编写。
2.1.2在编制的过程中，始终遵循满足市场需求、技术内容合理、检验方法可行的原则。
2.1.3标准切实体现公平交易的规则。
2.1.4标准满足检验技术要求，使用严谨、具有可操作性。
2.1.5标准充分考虑生产厂家、用户和贸易商的意见和建议。
[bookmark: _Toc21770306][bookmark: _Toc6478]3.2技术路线和工作步骤
[bookmark: _Toc21770307][bookmark: _Toc30837]3.2.1技术路线
本标准编制采用行业内书面调研，行业内代表企业现场调研、相结合的方式开展标准资料的收集与整理工作，其中以现场调研和各单位反馈意见为主，相关企业讨论和专家研讨为辅。在广泛调研的基础上完成标准和标准编制说明的意见稿、预审稿、初审稿。
[bookmark: _Toc21770308][bookmark: _Toc18618]3.2.2工作步骤
根据上述技术路线，本标准编制的具体工作步骤如下：
（1）制定标准编制的工作计划；
（2）开展行业内资料的调研、收集与整理工作；
（3）展开标准编制工作讨论，初步确定标准框架，编制标准意见稿；
（4）在“中国有色标准质量信息网”公告《含铜污泥取制样方法》标准征求意见稿和“行业标准修订征求意见反馈表”；
（5）现场调研与讨论“标准征求意见稿”相结合，对意见稿进行修改，形成“标准预审稿”。
[bookmark: _Toc21770309][bookmark: _Toc14377]4．编制过程及主要工作内容
本标准编制的主要工作内容包括行业内标准的收集与整理，通过技术调研、讨论会等多种渠道编制意见。起草标准草案意见征询意见稿、预审稿和标准编制说明。
4.1行业内技术资料的收集与整理
收集行业的《含铜污泥取制样方法》的技术规范、行业标准、企业标准、技术要求等技术资料；进行技术资料的归类与总结，为制定本标准作参考。
4.2确定标准主要编制内容，形成标准预审稿。
4. 3对国内部分生产企业、处置企业进行实地调研。
4.4进度安排
[bookmark: _Toc21770310]2020 年 12 月底前 完成工业污泥市场调研、资料和所需试验样品的收集。 
2021 年 8 月底前 完成取样方法、匀样方法、不同成分污泥的干燥温度规定等条件试验，并完成试验报告。 
2021 年 10 月底前 完成标准讨论稿和编制说明，并发送相关单位征求意见。 
2022 年9 月底前 补充实验，完成预审。 
2022 年 11 月底前 完成审定。
[bookmark: _Toc3285]5．标准的主要内容
[bookmark: _Toc6873][bookmark: _Toc21770311]51 标准需要确定的内容
拟制定的标准主要对于水分含量高（30～80%）的含铜污泥的取样方法、混匀、缩分方法、干燥温度、干燥时间以及水分平行样允许差要求、恒重要求等方面进行条件试验研究，寻找并确定技术要求和操作规定，满足各需求方的共同的要求；同时考虑工业污泥属于危险废物，在取样和制样过程中，需对劳动保护用品的配置进行规定。
[bookmark: _Toc11752]5.2 标准拟规定的主要章节
5.2.1 关于含铜污泥的范围和定义
（1）本文件包含了一般规定（检验批量、不得掺杂、包装要求、取制样工具等）、取样、制样、水分测定、试样的保存和标签等内容。
（2）本文件中含铜污泥的范围规定是依据国家危废名录中HW22含铜废物中的常用有色金属冶炼和电子元件制造等来源产生的含铜的污泥，因此在1.范围条款中规定：本文件适用于含铜废水处理、电子元件制造、电镀、表面处理等行业产生的含铜污泥。
5.2.2 关于4.一般要求 的确定
[bookmark: _GoBack]结合含铜污泥中所含的有害元素和危废管理以及取制样标准等要求，从危废运输、包装、分类、取制样工具以及劳动保护等方面在文件中对含铜污泥提出以下要求：（1）含铜污泥应按照不同种类或不同含量进行分类，包装应采用袋装方式；（2）含铜污泥的检验元素按供需双方约定的项目以及国家和地方规定的检测元素进行确定；（3）含铜污泥运输应满足防雨、防渗漏、防泼撒及其他防止污染环境的要求；（4）取样、制样所用设备、工具和盛样容器必须保持清洁、干燥、耐用；（5）在取样、水分测定、制样过程应遵守有关的安全操作规程，并正确穿戴劳动保护用品（防护服、防毒面具或口罩、防护眼罩、乳胶手套等）。
5.2.3 关于5.2 取样方法 的确定
（1）关于检验批的确定：考虑污泥是上游企业产生的废物，一次产生的数量并不大，故对检验批的约定为每个检验批总量不超过30t，且需是同一个单位、同一工艺来源和品级。由于污泥是废水通过压滤出来，装入袋中后各部位的水分和品位可能有些差别，如何布点取样因此通过试验来确定。参照散装矿产品取样、制样通则中对袋装物料的取样方法：
对于大吨袋取样是按照逐袋取样，中间区域和边缘区域均需取相同的份样数，即各区域至少取1个份样组合成一个副样，最后合并成一个大样（试验见5.3.1）。
对于小包装袋不低于6%的比例抽取样袋的依据是：根据散装矿产品取样、制样通则中对于50-100kg的小袋污泥，按质量间隔的方式随机抽取样袋布点取样，间隔质量则参照大吨袋包装的污泥，每批次（30吨）约有40-50个吨袋，即取样份样数约40～50个，取样比例约6～8%，故约定对于小袋包装的含铜污泥，其取样比例不低于6%。
对于有结块的的含铜污泥，先确定是工艺的原因导致有结块，可视同允许有结块吗，但采用样钎很难穿透结块取出样品，故按照比例抽样后割袋铺平的方式进行，抽取吨袋的比例一般不少于总袋数的10%，但不得少于5袋，且根据现场物料的情况，必要时可加大比例或全部割袋。
5.2.4 关于6.4.1 搅拌法的确定
含铜污泥的制样方法可参照铜精矿，但由于含铜污泥的水分大，粘性强、取样量大等特性，若采用铜精矿或阳极泥中的滚动法和揉搓法进行样品的混匀，会造成混匀缩分时间长，水分损耗大，水分测定波动大等后果，因此在原始样品的混匀方法上，搓揉法和滚动法并不适用含铜污泥，因此专门采用高速搅拌的方式进行混匀（试验见5.3.2）。
5.2.5 关于7 水分测定中 含铜污泥的水分测定方法及允差、恒重等指标的确定
（1）关于水分测定时间的确定：由于含铜污泥的水分大，含水量基本上超过了60%，在105±5℃的干燥温度下需干燥时间不少于15h才能保证其充分烘干，同时为节省干燥时间，提高污泥水分试样的干燥和工作效率，可在水分试样上划出若干网格。
 （2）关于恒重值的确定：由于污泥呈酸性，在空气中极易发生吸潮的现象，因此铜精矿中约定的水分恒重值0.05%不适用于含铜污泥，经过试验验证确定，含铜污泥的水分恒重为0.1%，且记录其中质量较小的一次称量值（试验见B.2 平行样水分的允许差和恒重试验）。
（3）关于7.4.3双盘水分允差值的确定：由于含铜污泥的水分非常大，通过试验验证，本标准中规定水分平行样的允许差定为0.5%。（试验见B.2 平行样水分的允许差和恒重试验）。
[bookmark: _Toc22998]5.3 本标准完成的实验
本标准取制样方法是需要重点确定的内容，通过试验确定的事项如下： 
5.3.1对不同性状含铜污泥规定不同取样方法
对水分较大和含有明水的物料，水分极易流淌和会产生重金属极易下沉等现象，且取样代表性难以控制的，需要对不同水分含量分别进行品质波动试验，确定不同取样量和份样数。
本次是以大吨袋包装的污泥为试验对象，在大包装袋中间区域和边缘部分分别进行水分和铜品位差异比对试验，结果如下：
表1：含铜污泥包装袋中中间和边缘区域的水分和品位比对表
	编号
	1#
	2#
	3#
	4#
	5#

	检测
元素
	H20（%）
	Cu
（%）
	H20（%）
	Cu
（%）
	H20（%）
	Cu
（%）
	H20（%）
	Cu
（%）
	H20（%）
	Cu
（%）

	中间
区域
	70.94
	15.60
	68.56
	23.84
	74.21
	23.56
	64.78
	32.49
	65.22
	23.16

	边缘
区域
	70.43
	15.62
	67.93
	24.55
	73.80
	23.76
	65.09
	32.46
	64.70
	23.04

	差值
	0.51
	0.02
	0.63
	0.71
	0.41
	0.02
	0.31
	0.03
	0.52
	0.12

	编号
	6#
	7#
	8#
	9#
	10#

	检测
元素
	H20（%）
	Cu（%）
	H20（%）
	Cu（%）
	H20（%）
	Cu（%）
	H20（%）
	Cu（%）
	H20（%）
	Cu（%）

	中间
区域
	52.45
	22.38
	46.75
	16.03
	68.22
	17.56
	66.89
	12.55
	61.39
	17.33

	边缘
区域
	52.86
	22.01
	46.42
	15.64
	69.56
	17.03
	66.01
	13.08
	60.97
	17.24

	差值
	0.41
	0.37
	0.33
	0.39
	1.34
	0.53
	0.88
	0.53
	0.42
	0.09


根据现有的含铜污泥种类试验情况，中间区域和边缘区域的的水分和品位有一点差别，可采取中间区域和边缘区域分别插入底部采取份样或用取样钎沿袋口沿任一对角线方向插入底部采取份样两种取样方式均可，因此本标准规定1000kg以上的大包装袋包装的含铜污泥，随机垂直插入底部钎取样品，视现场情况（取样钎长度、现场堆存的条件等）可选择按照中间区域和边缘区域相同的份样数进行取样或沿袋口沿任一对角线方向插入底部采取份样。
5.3.2对不同性状含铜污泥规定不同制样方法
A) 对水分含量超大的（60～80%），粘性较强的，制样时水分会流淌，样品混匀的难度较大，需要通过试验规定不同混匀方法。
因受含铜污泥水分大、粘性强，取样量大等因素的影响，采用铜精矿或阳极泥中的揉搓法进行样品的混匀，存在耗时长，匀样难度较大且需要两人协助完成，通常完成1个样品的混匀缩分，需要15～20分钟，且时间越长，污泥中的水分挥发得越快，特别是在高温天气的条件下匀样缩分，水分挥发越快，造成污泥样品中水分损失，故揉搓法不适用于作为高水分、样量大且有明水的污泥的混匀方法，因此在本标准中规定污泥采用一种新的匀样方法，即利用电动设备完成匀样，命名为高速搅拌法进行混匀，高速搅拌的原理是采用电动的方式，将污泥倒入塑料桶内（不要用金属桶，高速搅拌过程中会发生碰撞，打断搅拌杆或桶发生变形损坏），将塑料桶固定好，电锤装上自制的电动搅拌杆，插入污泥样品中按照顺时针方向由外向里螺旋搅拌，再从下到上进行匀速搅拌，一般仅需5分钟即可完成1批污泥样品的混匀工作。
表2：搅拌法和揉搓法结果比对
	混匀
方法
	搅拌法
	揉搓法
	混匀
方法
	搅拌法
	揉搓法

	检测
元素
	H20（%）
	Cu
（%）
	H20
（%）
	Cu
（%）
	检测
元素
	H20（%）
	Cu
（%）
	H20（%）
	Cu
（%）

	1#-1
	66.56
	23.21
	66.13
	23.10
	2#-1
	74.34
	17.56
	74.53
	17.43

	1#-2
	66.38
	23.30
	67.02
	23.42
	2#-2
	74.28
	17.53
	74.87
	17.66

	1#-3
	66.43
	23.33
	66.80
	23.24
	2#-3
	73.88
	17.44
	73.99
	17.10

	1#-4
	66.50
	23.28
	66.45
	23.11
	2#-4
	74.21
	17.62
	74.28
	17.46

	1#-5
	66.61
	23.31
	66.15
	23.36
	2#-5
	73.98
	17.38
	74.17
	17.23

	极差
	0.23
	0.12
	0.89
	0.32
	极差
	0.46
	0.24
	0.88
	0.56

	工作
时间
	5min
	20min
	工作
时间
	5min
	20min

	备注：从试验1#、2#样品按照不同混匀方法混匀后，分别随机从5个不同部位取样进行水分测定和Cu元素分析。


从表2批含铜污泥的采用的搅拌法和揉搓法相比，无论是水分波动，还是铜品位波动，通过搅拌法混匀均比揉搓法波动要小的多，混合后污泥样品更加均匀，且相对于揉搓法，其操作简便、难度小、速度快、混合均匀等特点，既提高了工作效率，也缩短了混匀时间，防止了水分的挥发，因此高速搅拌法对于水分大，粘性强，样量大的含铜污泥是比较合适的混匀方法。
B) 对含铜污泥（是否含结晶水）呈强酸性或强碱性污泥，需要通过不同的干燥温度和时间试验，确定最佳烘样主要规定条件（包括水分平行样比对方式，水分恒重允许差值确定）。
B.1污泥干燥温度和干燥时间
表3： 同一样品在不同温度条件下的水分变化情况
	样品编号
	A-1
	A-2
	样品编号
	B-1
	B-2

	干燥时间（h）
	干燥温度（℃）
	H2O（%）
	H2O（%）
	干燥时间（h）
	干燥温度（℃）
	H2O（%）
	H2O（%）

	3.3
	35
	19.92%
	16.27%
	7
	35
	17.24%
	13.98%

	6
	
	31.80%
	30.16%
	71
	
	77.04%
	77.20%

	22
	
	74.37%
	74.11%
	72
	
	77.06%
	77.21%

	25
	
	74.71%
	74.48%
	73
	
	77.07%
	77.23%

	29.2
	
	74.83%
	74.73%
	77
	55
	77.60%
	77.23%

	45.3
	
	74.90%
	74.98%
	78
	
	77.67%
	77.78%

	46.3
	55
	75.36%
	75.27%
	79
	
	77.73%
	77.84%

	47.3
	
	75.56%
	75.48%
	85
	
	77.97%
	78.08%

	48.3
	105
	75.71%
	75.60%
	96
	105
	78.49%
	78.61%

	51.3
	
	76.02%
	75.93%
	97
	
	78.38%
	78.50%

	52.3
	
	76.19%
	75.97%
	98
	
	77.88%
	78.01%

	54.3
	
	76.27%
	76.09%
	99
	
	77.87%
	77.97%

	55.3
	
	76.44%
	76.39%
	100
	
	77.84%
	77.97%

	56.3
	
	77.20%
	77.14%
	101
	190
	78.02%
	78.17%

	57.3
	
	77.32%
	77.30%
	102
	
	78.12%
	78.23%

	58.3
	
	77.32%
	77.30%
	103
	
	78.18%
	78.31%

	75.3
	190
	77.62%
	77.59%
	104
	
	78.22%
	78.31%

	76.3
	
	77.61%
	77.60%
	105
	
	78.25%
	78.34%



利用公司现有的恒温干燥箱，对含铜污泥在设定不同的温度下的水分损失情况进行比对试验，温度设置分别从35℃、55℃、105℃、190℃的温度下进行干燥，干燥时间最长是105小时，污泥水分在35℃和55℃的温度下与在105℃、190℃温度下有明显的变化，而污泥从105℃、190℃温度逐渐增加的情况比对，见表4：
表4：含铜污泥在在达到恒重条件下在105℃和190℃温度下水分变化情况
	样品编号
	
	A-1
	A-2
	
	B-1
	B-2

	干燥温度
（℃）
	干燥时间（h）
	H2O（%）
	H2O（%）
	干燥时间（h）
	H2O（%）
	H2O（%）

	105
	11
	77.32%
	77.30%
	15
	77.84%
	77.97%

	190
	18
	77.61%
	77.60%
	5
	78.25%
	78.34%

	差值
	0.29%
	0.30%
	
	0.41%
	0.37%


从上表看出，4个样品在105℃和190℃的温度条件下干燥至恒重，水分仅发生0.3%-0.4%左右的变化，变化不明显，基本保持平稳。考虑水分影响不大且保证工作效率，含铜污泥的干燥温度设定为105±5℃，干燥时间不少于15h，为保证水分能充分干燥，节省干燥时间，提高物料干燥和工作效率，可在水分试样上划出若干网格。
B.2 平行样水分的允许差和恒重试验
B.2.1水分平行样的允许差
根据GB/T2007.6中规定散装矿产品平行样水分允许差规定在0.2%以内，但由于污泥的水分基本保持在70%左右且有明水存在，因此在混匀后做水分平行样时，很难做到平行样之间的水分误差不超过0.2%，且在根据水分试验情况，20组双盘样数据中有16组超出了0.2%，且大部分数据基本集中在0.4%左右，因此本标准中规定水分平行样的允许差定为0.5%。
表5：含铜污泥平行水分差值统计表                    
	干燥温度：105±5℃                            干燥时间：10-15h

	样品编号
	1-1
	1-2
	2-1
	2-2
	3-1
	3-2
	4-1
	4-2

	H2O（%）
	68.16
	68.26
	74.15
	74.48
	65.56
	65.46
	75.70
	76.11

	双盘误差
	0.10
	0.33
	0.01
	0.41

	样品编号
	5-1
	5-2
	6-1
	6-2
	7-1
	7-2
	8-1
	8-2

	H2O（%）
	69.42
	69.86
	67.22
	67.60
	72.84
	73.74
	68.87
	68.98

	双盘误差
	0.44
	0.38
	0.90
	0.11

	样品编号
	9-1
	9-2
	10-1
	10-2
	11-1
	11-2
	12-1
	12-2

	H2O（%）
	81.85
	81.19
	69.56
	69.37
	74.90
	75.31
	73.39
	73.86

	双盘误差
	0.66
	0.19
	0.41
	0.47

	样品编号
	13-1
	13-2
	14-1
	14-2
	15-1
	15-2
	16-1
	16-2

	H2O（%）
	50.30
	49.91
	49.42
	50.15
	73.02
	73.27
	51.45
	51.81

	双盘误差
	0.39
	0.73
	0.25
	0.36

	样品编号
	17-1
	17-2
	18-1
	18-2
	19-1
	19-2
	20-1
	20-2

	H2O（%）
	60.72
	61.96
	56.89
	56.55
	41.74
	43.07
	58.67
	59.10

	双盘误差
	1.24
	0.34
	1.73
	0.43


B.2.2确定含铜污泥恒重值
受外界环境、物料性质等因素的影响，根据试验和经验，含铜污泥很难达到矿产品规定的0.05%的恒重要求。含铜污泥在规定的温度干燥一定时间后，在称重过程中，极易发生吸水情况，导致两次质量之差不能达到0.05%以下，甚至会发生增重的情况，因此在本标准中规定最后两次称量差不超过0.1%，即视为恒重，并记录两次质量中较小的一次质量。
表6：含铜污泥的恒重试验数据统计
	样品编号1#

	湿样重
（不含盘重）
	干重1
	干重2
	干重3
	干重4
	干重5

	1011.8
	692.5
	692.0
	691.3
	690.3
	689.2

	差值
	
	0.5
	0.7
	1.0
	1.1

	恒重
	
	0.05
	0.07
	0.10
	0.11

	烘样时长(h)
	15
	16
	17
	18
	19

	样品编号2#

	湿样重
（不含盘重）
	干重1
	干重2
	干重3
	干重4
	干重5

	1020.9
	682.8
	681.5
	680.5
	679.3
	677.4

	差值
	
	1.3
	1
	1.2
	1.9

	恒重
	
	0.13
	0.10
	0.12
	0.19

	烘样时长(h)
	15
	16
	17
	18
	19

	样品编号3#

	湿样重
（不含盘重）
	干重1
	干重2
	干重3
	干重4
	干重5

	1211.1
	724.6
	723.0
	721.7
	720.7
	719.6

	差值
	
	1.6
	1.3
	1.0
	1.1

	恒重
	
	0.13
	0.11
	0.08
	0.09

	烘样时长(h)
	15
	16
	17
	18
	19

	样品编号4#

	湿样重
（不含盘重）
	干重1
	干重2
	干重3
	干重4
	干重5

	1243.8
	724.7
	722.1
	721.1
	720.3
	719.5

	差值
	
	2.6
	1
	0.8
	0.8

	恒重
	
	0.21
	0.08
	0.06
	0.06

	烘样时长(h)
	15
	16
	17
	18
	19

	湿样重（不含盘重）
	干重1
	干重2
	干重3
	干重4
	干重5

	1005.7
	723.1
	721.9
	721.0
	720.3
	720.8

	差值
	
	1.2
	0.9
	0.7
	0.5

	恒重
	
	0.12
	0.09
	0.07
	0.05

	烘样时长(h)
	15
	16
	17
	18
	19

	样品编号6#

	湿样重（不含盘重）
	干重1
	干重2
	干重3
	干重4
	干重5

	1013.7
	689.8
	689.0
	688.5
	687.5
	688.5

	差值
	
	0.8
	0.5
	1.0
	1.0

	恒重
	
	0.08
	0.05
	0.10
	0.10

	烘样时长(h)
	15
	16
	17
	18
	19

	样品编号7#

	湿样重（不含盘重）
	干重1
	干重2
	干重3
	干重4
	干重5

	1040.0
	650.1
	649.5
	649.1
	648.8
	648.2

	差值
	
	0.6
	0.6
	0.3
	0.6

	恒重
	
	0.06
	0.06
	0.03
	0.06

	烘样时长(h)
	15
	16
	17
	18
	19



[bookmark: _Toc4458]5.4 对取制样人员健康防护做出规定
确定取制样过程中的劳动保护用品的配备要求，部分工业污泥对人体具有一定危害，由于生产各种类污泥差异，其产生的工业污泥成分也是十分复杂，其中的氰化物、三价铬、光亮剂等都是有毒有害的物质，因此，在取样和制样过程中，对操作人员劳动保护用品做出规定和要求，应穿防护服、防毒面具或口罩、防护眼罩、乳胶手套等。
[bookmark: _Toc14465]6．标准水平分析
标准符合国内生产厂家、用户和贸易商利益要求，利于推广应用，标准达到国内先进水平
[bookmark: _Toc21770312][bookmark: _Toc6646]7．与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系
本标准的制定过程、技术指标选定、检验项目的设置等符合现行法律、法规及相关性的国家标准或行业标准
[bookmark: _Toc21770313][bookmark: _Toc28892]8．涉及专利说明
无
[bookmark: _Toc21770314][bookmark: _Toc15371]9．重大分歧意见的处理过程和依据
无
[bookmark: _Toc21770315][bookmark: _Toc26055]10．标准作为强制性或推荐性标准的建议
建议本标准作为推荐性行业标准
[bookmark: _Toc21770316][bookmark: _Toc5605]11．贯彻标准的要求和措施建议，包括（组织措施、技术措施、过渡办法）
可向生产厂家、用户和贸易商推荐采用本标准。
[bookmark: _Toc21770317][bookmark: _Toc20487]12．废止现有有关标准的建议
无
[bookmark: _Toc21770318][bookmark: _Toc2787]13．其他应予说明的事项
[bookmark: _Toc1148]13.1 标准试验完成情况
当前本标准所完成的试验样本均来自主起草单位采购的污泥，所展开的污泥多数是线路板企业产生的，收集的样本种类数量和样本试验数量还不够，包括对所有污泥的种类、污泥的物相组成分析等需要进一步调研后，再对标准进行修订，形成预审稿。
[bookmark: _Toc10071]13.2 标准作用
本标准首次对含铜污泥的取样和制样提出了方法，通过取样、制样、化验，检测出含铜污泥中的有价金属含量。《含铜污泥取制样方法》标准的制定后，将向更多企业推广、遵循，使得污泥市场交易更加规范，引领行业的发展和进步。 
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