行业标准
《铜阳极板定量圆盘浇铸机技术条件》
修订编制说明

讨论稿

《铜阳极板定量圆盘浇铸机技术条件》编制组

2022年11月

行业标准《铜阳极板定量圆盘浇铸机技术条件》
（讨论稿）编制说明

一、任务来源

根据工信部《工业和信息化部办公厅关于印发2022年第一批行业标准制修订和外文版项目计划的通知（工信厅科函[2022]94号）文件要求，行业标准《铜阳极板定量圆盘浇铸机技术条件》》（工信厅科[2018]73号）的计划安排，由全国有色金属标准化技术委员会负责归口，计划编号为2022-0453T-YS，项目计划完成时间为2023年。由江西瑞林装备有限公司牵头起草，中国瑞林工程技术股份有限公司、江西铜业股份有限公司参与起草。本标准是对YS/T 18-1991和YS/T 19-1991的整合修订。
二、立项依据

铜阳极板定量圆盘浇铸机是铜阳极板浇铸的专用设备，该设备包括圆盘铸锭机、定量浇注装置、喷淋冷却装置、铸模喷涂系统、预顶起取废板装置、阳极板提取链运机、电气控制系统等，是机械、电气控制为一体的自动化生产线。近30年以来，仅其主要设备圆盘铸锭机的驱动方式已从马耳他驱动发展演变为销齿驱动、外齿轮驱动、内齿轮驱动等驱动方式，定量浇注装置也从固定式浇注发展到移动式浇注，整套设备技术都发生了很大的改变和提高。新的装备制造技术、伺服控制技术、人工智能技术以及定量称重技术等取得广泛的应用和较大发展，圆盘浇铸机的性能参数得到较大提高。

《YS_T 18-1991 铜阳极板圆盘铸锭机技术条件》与《YS_T 19-1991 铜阳极板自动定量浇注设备技术条件》起草于上个世纪90年代初，是铜阳极板浇铸专用设备中的两个部分，现将其合并、修订和完善，并补充喷淋冷却、铸模喷涂、废板提取及阳极板提取链运机、电气控制系统等部分，以形成一个完整的系统。目的是为了更好的规范该设备技术的研发、设计、制造、安装、维护、使用等各方面行为，对铜阳极板浇铸专用设备技术在实际工作中更具有现实意义和实际价值。
三、项目编制组和工作过程

3.1 编制组成员单位及其所作工作

由于时间紧，任务重，标准修订计划任务正式下达后，立即成立了标准编制组并落实起草任务，确定标准的主要起草人，拟定该标准的工作计划。具体分工为：江西瑞林装备有限公司负责行业信息收集、资料汇总及执笔；中国瑞林工程技术股份有限公司负责补充市场信息和相关标准数据，江西铜业股份有限公司负责提供生产技术参数及试验场地。各企业分工明确，紧密合作，共同完成标准的修订工作，详见表1。

3.2 主编单位简介
江西瑞林装备有限公司是中国瑞林工程技术股份有限公司的全资子公司，也兼具“中国瑞林”的有色冶金高端智能装备的研究中心和产业化推广平台，着力解决产业发展中的关键技术与装备的瓶颈问题。“装备公司”成立于2009年，截至2021年末已有员工140余人，包括全国有色金属行业设计大师1人，江西省赣鄱“555”人才3人，享受政府津贴专家3人，江西省高层次人才4人，省“双千”人才2人，南昌市“百千万”人才2人，有正高级工程师9人，高级工程师23人，硕士学位获得者30余。公司在有色冶炼（特别是铜、镍、铅、锌和锰冶炼）非标设备的研发、成套供货和技术服务等方面取得了显著业绩，研发了电解联动机组、残极洗涤机组吊具、圆盘浇铸机、冶金炉窑（NGL炉、精炼摇炉、顶吹转炉、回转式阳极炉、转炉、回转窑等）、真空蒸发器和净化过滤机等在内的多项高新技术设备，其中7个产品获选江西省重点新产品，阴极剥片机组获选国家重点新产品且获得国家优秀专利奖。公司研制的产品性能优良，注重节能环保及操作维护友好，可提供全生命周期服务。产品覆盖全国20多个省（直辖市、自治区），其中电解锰机组、铜阴极剥片机组、转炉烟罩和铅铸渣机等创新产品已销往包括澳大利亚在内的多个国家。先后获得国家、省部级科技进步奖10余项和专利60余项，其中国际发明专利4项。公司被评定为国家高新技术企业，通过了包括质量（GB/T 19001-2016、ISO 9001:2015）、环境（GB/T 24001-2016、ISO 14001:2015）和职业健康安全（GB/T 28001-2011、OHSAS 18001:2007）管理体系认证，并建立了包括NIMS（中国瑞林一体化智能管理信息系统）和SolidWorks EPDM（3D产品数据管理系统）在内的信息化管理系统。公司现有高标准建设的研发中心大楼建筑面积7200余m2，装配制造车间面积为7000余m2，铆焊车间3600余m2，拥有包括大型数控龙门镗铣床在内的众多生产加工及检测设备。

3.3 编制单位起草人所作工作  

标准的主要起草人工作分工如下：
表1  标准编制组成员及职责
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	职责及分工
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3.4  标准工作过程

3.4.1  标准的编制原则和依据

3.4.1.1  随着我国社会主义市场经济的建立与完善和对外开放的深入，铜阳极板定量圆盘浇铸机是铜阳极板浇铸的专用设备，其生产能力、性能指标、作业率等各项参数均已达到国际先进水平，且现已逐步走向国际市场，修订标准需满足国内外两个市场的用户需求。

3.4.1.2  修订标准应根据我国国情，且结合国外先进设计理念，完善设备自身机械设计及工艺设计等多专业内容，确保铜阳极板定量圆盘浇铸机设备技术达到国际先进水平。

3.4.1.3  修订标准应充分考虑生产企业的产品质量和相关单位的意见以及用户的需求，为用户提供满意的产品。

3.4.1.4  修订标准应符合现有国家标准及规范。

3.4.1.5  修订后的标准应科学合理、切实可行、具有可操作性。

3.4.2  标准起草阶段
2020年11月起草《关于对行业标准《铜阳极板定量圆盘浇铸机》征求意见的函》，对行业内铜阳极板定量圆盘浇铸机的设计企业、制造企业及最终用户进行函调，收集企业对标准修订的意见和建议。

2021年1~12月、2022年4~10月组织六批各4人次对部分制造企业和最终用户进行走访调研，听取并收集各单位对铜阳极板定量圆盘浇铸机标准修订的反馈意见。

通过调研数据的收集，根据国内的市场需求和实际市场情况，结合铜阳极板定量圆盘浇铸机的发展趋势，标准编制组形成了标准《讨论稿》及其编制说明。

4  标准主要内容的确定

4.1 范围

根据GB/T1.1-2020 标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则，本标准第一部分修改后内容如下：

将《YS_T 18-91 铜阳极板圆盘铸锭机技术条件》与《YS_T 19-91 铜阳极板自动定量浇注设备技术条件》合并、修订和完善，并补充喷淋冷却、铸模喷涂、废板提取及阳极板提取链运机、电气控制系统等部分，以形成一个完整的系统。
4.2  规范性引用文件
根据GB/T1.1-2020 标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则，本标准第二部分修改后内容如下：

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 13306-2011 标牌

GB/T 8923.1-2011 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定 第1部分：未涂覆过的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级

GB/T 13384-2008 机电产品包装通用技术条件

GB/T 191-2008  包装储运图示标志
GB/T 3274-2017 碳素结构钢和低合金结构钢热轧钢板和钢带
GB/T 3323-2005 金属熔化焊焊接接头射线照相
GB/T 4879-2016 防锈包装
GB/T 7233.1-2009 铸钢件 超声检测  第一部分：一般用途铸钢件
GB/T 10095.1-2022 圆柱齿轮 ISO齿面公差分级制 第1部分：齿面偏差的定义和允许值
GB/T 10095.2-2008 圆柱齿轮 精度制 第2部分：径向综合偏差与径向跳动的定义和允许值
GB/T 9443-2019 铸钢铸铁件 渗透检测
GB/T 9444-2019 铸钢铸铁件 磁粉检测
GB/T 5677-2018 铸件 射线照相检测

GB/T 7932-2017  气动 对系统及其元件的一般规则和安全要求

JB/T 9217-1999 射线照相探伤方法
JB/T 9218-2015 无损检测 渗透检测方法

JB/T 5000.1-2007 重型机械通用技术条件 第1部分：产品检验
JB/T 5000.2-2007 重型机械通用技术条件 第2部分：火焰切割件
JB/T 5000.3-2007 重型机械通用技术条件 第3部分：焊接件
JB/T 5000.4-2007 重型机械通用技术条件 第4部分：铸铁件
JB/T 5000.6-2007 重型机械通用技术条件 第6部分：铸钢件
JB/T 5000.7-2007 重型机械通用技术条件 第7部分：铸钢件补焊
JB/T 5000.8-2007 重型机械通用技术条件 第8部分：锻件
JB/T 5000.9-2007 重型机械通用技术条件 第9部分：切削加工件
JB/T 5000.10-2007 重型机械通用技术条件 第10部分：装配
JB/T 5000.11-2007 重型机械通用技术条件 第11部分：配管
JB/T 5000.12-2007 重型机械通用技术条件 第12部分：涂装
JB/T 5000.13-2007 重型机械通用技术条件 第13部分：包装
JB/T 5000.14-2007 重型机械通用技术条件 第14部分：铸钢件无损检测
JB/T 5000.15-2007 重型机械通用技术条件 第15部分：锻钢件无损检测

GBZ 1-2010工业企业设计卫生标准

GB 50231-2009 机械设备安装工程施工及验收通用规范
GB 50717-2011 重有色金属冶炼设备安装工程质量验收规范
4.3  技术要求的修改
1. 原引用标准中的已作废标准需删除，并对其进行补充和完善；

2. 原标准中已作废的标准年号、名称及钢材牌号（如16Mn）均需修订为最新国家标准；

3. 《YS_T 18-1991 铜阳极板圆盘铸锭机技术条件》与《YS_T 19-1991 铜阳极板自动定量浇注设备技术条件》合并为《铜阳极板定量圆盘浇铸机技术条件》；
4. 原标准中技术要求这个章节需要进行全面修订和补充，例如：

    《YS_T 18-1991 铜阳极板圆盘铸锭机技术条件》中

1）原3.2中，（-5～+50℃）改为（-30～+50℃）；

2）原3.3.1中，（10S）改为（13S）；

3）原3.3.4中，增加圆盘停位偏差的具体数据；
《YS_T 19-1991 铜阳极板自动定量浇注设备技术条件》中

4）原1中，（150～180kg）改为（150～220kg）；

5) 原5.1中，增加伺服电机、电缸的试验方法与检验规则
6) 补充喷淋冷却、铸模喷涂、废板提取及阳极板提取机、电气控制系统等部分。
4.4  标志、包装、运输、贮存
1. 对应的标准号进行了相应的修改。

2. 增加“当采用铁路、公路、水上运输时应符合有关的运输规定。运输中保持干燥、清洁，不得与有毒、有害有腐蚀性物品及其它危险品混装、混运，避免日晒和雨淋，应保证产品及所有备件、附件不受损坏。装卸时不得野蛮操作造成被装卸设备的损坏。”

3. 增加“产品存储地点应保持清洁、通风干燥、阴凉，严防日晒、雨淋，不得与有毒、有害、有爆炸物、有腐蚀性的物品堆放在一起。推荐采用室内仓库储存。贮存期超过六个月，应进行检查并重新涂油防锈。”

4.5  质量保证期
质量保证期未作修订。

四、与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性

与有关的现行法律、法规和强制性标准没有冲突。

五、标准中涉及的专利或知识产权说明

无。

六、重大分歧意见的处理经过和依据

无。

七、标准作为强制性或推荐性行业标准的建议

建议本标准作为推荐性标准发布实施。

八、贯彻标准的要求和措施建议

建议本标准尽快完成报批。

九、废止现行有关标准的建议

无。
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