ICS 77.150.10
CCS H 61

YS
& & & 1T b AT

YS/T XXX—20XX

R
JAT

thte N R 3 E

HIEYIERRS EFTERM

Magnesium alloys extruded profiles used for railway vehicles

g

(HER)

20X X-X X-X X &%h 20X X-X X-X X 5L

i ARIEFIE T AL Fn{E 2L ZB 4%







YS/T XXX—20XX

it

Al

ASCAFEIE GB/T 1. 1-2020 (hriEAl TAESI 55 1 #70: FRuE SO A as M A sy il &
AR

TR ARSI I RE L N T REIS S B Mo AT B R AT WL AN AR PR 1 R 534 o

AT A A g R AR HEAL BOR 2R 51 2 (SAC/TC243) $EH IFI 1M

AAFRERLL: o

A EEREN: L






YS/T XXX—20XX

HIESIERIXE €T EEM

1 SEH

ASCHALE T RIS IR S IR A 10926, FURBAE. ok WKk, REHN . ATk
B RIGRE, €d B A7 RITRIER B ST 5 (RATD A%,

ASCHRIE A T ROEFI%, HOBEFIE . AEARIE , SUBI PSR 8 & SRR (LT
R T

2 HseMsImxH

N SCA R PN S SO R SR T RS AR ST A AN BT A R S o Frb, v H IR 51 H ST
A2 E 0T B (R RROAS & T AR SO s AN H 51 F SO, oo CBUAR A B e & T4
A

GB/T231.1 &JEttkl  AIREEEERE 55 1 #5r: WEJik

GB/T 232 wJEtkl 25k )y ik

GB/T 4296 ZILE:A & WM H S50 7 %

GB/T 4297 A JLEEE SN H 23 50 )72

GB/T 5153 AR S iS5 M 7 o)

GB/T 5156 ‘Bi& e et st

GB/T 6519 ARJE4a. BG4 dol 5 A 48 J7 2

GB/T 13748 (FTE#)  BERBEESLES T

GB/T 16475 A JE40 Kaa & RENRS

GB/T 16865 ASIEAR. B8 S LG i ] ity h A e FH e S 7 v

GB/T 17432 A2 JRAR S da & a5 By o3 i BURE 7 1%

GB/T 32792 &L, fr&. 8. 7

YS/IT 627 ATHE R BEA &R 5

3 KRiEFMEX
AT EAT 5 5 € IARTEANSE 3o
4 HH

41 AEHSERE

RAM G SRS SRS NG RIMME . HELMEG ST RSB RIRESRI, Rt FHX0r
PR AR B (B RD AR



YS/T XXX—20XX
®1 AEMSRATE

BT W& A SR P i

AZ31B H112 AR 1650 AT 248
AZ4OM. AZ41M H112 RUB 4 A B A% < 450mm LA A NG UL SEV D)
AZ80A. ZK60A 5 FAREFK 145 CAJR R
F 1 RSASRATE GB/T 16475 BIHUE

4.2 FricRH

R IFRICHZ IR TR SRS RS FURE S br i 5 PR R . Al sl .
ENLE

AZ31B H5 . H112 4R&. 45K SMYN1226-7XC MBI ZERIHE, FRich:

FIZERRE AZ31B-H112  SMYN1226-7XC  YS/T X X X-20X X

5 REMRIE

51 FEMBRERIE

5.1.1  BMA P HESE R M2 . AR H AN R & NAT A YS/T 627 HHE .
5.1.2  AUM AP RS EE NS AL AL, AR ) B A N TR .
5.1.3  AUMHA P UG EE MR A A 06, B A A6 R B I IS BT A B LA B

52 %I ZRIE

5.2.1  FURFAPAI RER A RORE A R A P e AN R T2, $H R AN N T 100

6 K

6.1 WEHY

BRI 5 AT A GB/T 5153 [ AE

6.2 RImE

6.2.1 —HREXR

R RT S VR Z2 AT 5 78 X5 28 78 I BOR I ARRLE « BIAR ERIE RT ZEI, H Fo v O 22 B
FEE6. 2. 20 RE o 75 7R RO ZE A R R EOR IR, LA BERE XU B kg, JFAE R ARET B i (B

D HhyEm.
6.2.2 HbZEX
6.22.1 BERTRE
AT U 22 AT B R 2 RLE



®2 BERSTRIFRE

YS/T XXX—20XX

A RS /mm FCVF 22/ mm
<3.00 +0.20
>3.00~12.00 +0.25
>12.00~25.00 +0.30
>25. 00~50. 00 +0. 40
>50. 00~75. 00 +0.50
>75.00~100. 00 +0.60
>100. 00~125. 00 +0.70
>125. 00~150. 00 +0.80
>150. 00~175. 00 +1.00
>175. 00~200. 00 +1.25
>200. 00~250. 00 +1.50
>250. 00~300. 00 +2.00
>300. 00~350. 00 +2.25
>350. 00 +2.50

S X T BA AN S A HLABTH AL BE AR A KT 3 A 0 B, L VA 22 R L 75 X005 7 E AR 2 28 IR ARV E B o

6222 HRERE

MRV ERI N E1° , AT ERANRMER, WIE. T2 A EZ AR 2° .

6.2.2.3 [g]p&

6.2.2.3.1 FMHEER

AN JBR THD B 5 T) )~ T [ B AN 7B 3t 5 B 0. 4% o
6.2.2.3.2 BHEIEFR

T 18] B A BRI, 5 7 SR SRR, LB BRANK T 92K 0. 6%, 75 7 R IR BEAEAR T AN -

6.2.2.4 THE

25 I 22 N A RS HILE

*3 THEARFRE
LEDVSE-FS
- 5 R SOV 2
B Im K JEZ 125 i AL VF 2 (h) A LA R VF % (hy)
<4000 <1 <2
>4000 <1 <4

6.2.2.5 HITE




YS/T XXX—20XX
FHFT 5 M 22 BLAF 5 RAMSE o

x4 HITERFRE

LW SE=D'S
T RVFRZE
RIS - X
& Im KFZ_ TR o idrim 2 A K EHTE w2
<4000 <1 <2
>4000 <1 <4
6.2.2.6 [EAFER
[ M AR ) SOV 28 LA A 3R 5 IIE
=5 ERFEERITFRE
5 £f 242/ mm RV Z £ /mm
<5.0 0.5
>5.0 10%R

6.22.7 KE

SERAERN I RIRE, A B e 1 2 N 5 R +10mm.,
6.2.2.8 YIRE

RSk VLT, HOVRE AT &R 6 I LE -

*6 VIRERVRE
BB RTEE (D / mm

IR, ANKT/ °

<150. 00 3

>150. 00~400. 00

2
>400. 00

1

6.2.2.9 SERE

R PIR B EA SRV 1om, B E LA Z T 1 AR, (HE BN T 0. 2mm (P IRANTHE N
6.2.2.10 SMEERFLIR

SN R AL ARAT BRI, SRECFEAR B2 AU N A M e BT IR 22, MR S e B 2k 5 TR R E
(K AR R ER 2R (1) S e R IR A 22 B AT 5 R TH R E




YS/T XXX—20XX
®T7 IMEERARIRE

IR AR/ mm HNEEIERTEAR 4 22 (X) /mm
<30. 00 +0.15
>30. 00~60. 00 +0.25
>60. 00~90. 00 +0.35
>90. 00~120. 00 +0.50
>120. 00~150. 00 +0. 60
>150. 00~200. 00 +0.75
>200. 00~250. 00 +1.00
>250. 00~300. 00 +1.25
>300. 00~400. 00 +1.50
>400. 00 +2.00

E: AMEER 2 e K RN T 50 4 L FEI TR doe /N AR o G R 23 00 UM I 75 25 HE A D L B AN
A B AT R AR OO R A A

6.3 ERMNERIHSIFMEE

UM G S S IR h ) R ST & 38 8 MRILE . BEEA KT 1. 60mm BB A ER K
K, WA BRI, WREERXUT IR R (BERD E .
*8 ERHERHNFMRE

PR 5% Rm/MPa HUE A LU AE 32 Z Rp, ./ Mpa Wi JE A 3R A/%
R PIRRE
AT
AZ31B H112 220 140 7.0
AZ40M H112 240 150 8.0
AZAIM H112 250 160 8.0
AZ80A T5 310 215 5.0
ZK60A T5 310 235 12.0

6.4 HWEE
KR AT BRI, AR RO U, HAEIT B (BE R Ry R R . ARG &S
MR EEAE 7] S5 RPN AE -
*9 HWKEE

G BECIRES HBW, AT G BEFCRES HBW, /T
AZ31B H112 40 AZ80A 15 60
AZAOM H112 42 ZK60A 15 60
AZ41M H112 45 / / /

6.5 ZHHMRE




YS/T XXX—20XX

5 1 4 5 A SR A 90 125 AL 628 b SR 5 ) I, S PR3 51
(sl 2 L) o PR BRI, ORI T R, BRSO 2 S A S0 28
T2, 4B BT, SRR TR IS 37 0 0 2 S D S 9 4

6.6 RfEHLA
6.6.1 FIMEMRAEHS EARARA, RO, B2 SFLNYE R EMIR 48 821 I 5 .

6.6.2 FOLMPREERFE LANESE . e, NESEIRE G, (HRTFAAEES IR,
6.6.3 EEJERT 10. 00mm 1) ZK6IM & & AR A AL 3R, FHL AR IR VR B A KT Smm.
6.7 HBEMIFGIMEEE

ZEAR 7R S GERR AR PR A IO B, AT L T SO P s A B A, s I IS N A A B LA L
6.8 IUHR=E
6.8.1 UM FAKANIE NG, AAOVEARL. BB & Fh B .
6.8.2 AU IARSN A SOV LEIRAEAE, HAUERMEIER, HEEASEE 0.1mm.
6.8.3 TUBFIARANIT BRI R . SIE. EYT. MG 0. kG RIHIRS . R AU TR 5 SRSk e e
VROE T I FT S, 47 B o R R T P ANV VBRI B 76 30 o7 B JEE 1A fi 2548, ELE 2B A T _ B AR B i
0.1mm, FEARREAMI _EARGER 0.5mm . H BRI ) A T RR AR B 45 AN B S RE I R b R AR ) 2%,
TEAEBEVH T A N R ok A R T AR 5% . BUAF I 75 B LA Ar, LR B BA TR FEAS N B i L T & o
6.8.4 AUMFHNULTH N HEAT B4 AL, BT A TR OUHT W i SR EUAH L BT 65 AR FE it o A B S A = o RS N AE
FE eV w2 Ve N, AR s R 12 M se A= db I IE B A .

6.9 K=E
AR T S B iR B 5 BRAS 5 AR 25 AN KT £ 8%,

7 WA

72 R<TBE

721 BERSRE

DB R AT EEAMIR T 0. 02mm & HL
722 RERE

N R A R R AL
7.2.3 [AlfR

7.2.3.1 F@EERR



YS/T XXX—20XX

KRBT 6 £, fFEEERRER, WEHM ST aEEE, WK1 s,

A
e
/,/ - . Pl - “
& T A D
— d y ¥ > .

o 7 . w

AN & <7 " =
,/// // /’///// /’///// /,/’// //////’///////’///// //’///// ,/’// i ’/ /////"////

B \;—

PRa P 5 B

B——3E
F——VTlH:
=¥,

B 1 FmEEkR
7.2.3.2 BHEER
WEPRAEREAR S E A dh T b, W0 2R i TS5 A v AR AR 8] PR e R TR B, il 2 o

PG FES U

w——5%K;
F,——IE] B ;
1——FEHR o

2 shmEE)RR

7.2.4 THIE

KM E T 6 L, i EERRER, IR EETT R R R R T 51 6 (8] R RN R AR,
I ER (BRI R IR A BE D7 SR A ki b, IEARM S ER (BT R 28] 15
KIEVRE, D& iR W I3 s o



YS/T XXX—20XX

hi

2/ h

G IS aEaTiE

hy——%F Im K _ERK[A] B
h,——2K 5 K IE R
I—1m H;

2 Fh.

B3 PEEmENEREE

7.25 HITE

KAUMET TG, FEHL—wm RN T 6, RS EERIRER, IR R P 0 5
T A B ET ATz, To 5T ZEE RO R HET R, N TEE 4R,

PR 5 B
To To—— R e i P 4 ) g 45 1 65 ) 4 )

El4 HirEWNERER
726 [ERAEE

INE i R AR LR

727 HR~H

MEKE. UIRE. BIRERAMNEERER. KR, BR. MERMNERSEER
7.2.8 SMNEERFRIRE



YS/T XXX—20XX

DB R AN B FLARFEAR BB AT SR B AR 22, FH AR ER AL IR AR R U B i, R Ahde
JRACIRFEAR AR — S, DN TR 55 SN B AL AR AR AR 8] £ e K TR B AR, I & vk IS s

bR S U :
X——Ta] B

1— A

22— MR TEARFER -

E5 HERmERNGEREE

7.3 ERERIRNFEMERE
RGN L) AP EREAR IR 4% GB/T 16865 KIE I 7 122847
7.4 TEE
RUBF (R0 BERE 3642 GB/T 231. 1 FE (M1 5 7347
7.5 THEbMEEE
RUBF 125 ik R AR U6 #2 GB/T 232 #IL5E 1 75 V34T
RfE4HLN
BIM IR H LU 30 14 GB/T 4297 Mg 17 V23047 -
7.7 RBEEIRGMEEE
TR FFD R 7 5 PR A7 1 AL 36 42 GB / T65 19 3% ¥ 7 VA REAT

7.8 AMUR=E

7.

(e}

SV R L E AR S ORI P s kT e, A A g e D R YRR D, SRR X DU
i, AU B T 1065 AR RIBOR B 4T 1 i

79 K=E
KRG A 0.05kg 19 HL T FERR & YA 3UEE , W s B oK A O S B o & 5 T oK BRI i &% A =0 (1)
i
P=[-SD103  eeeesssessecssniiesiniseninnns (1)

A



YS/T XXX—20XX
P— R IL R, ATV (k) s
L——100cm;
S——RUMRETIARBIRAE, AT K (em?)
D——HEEGIWH L, AR K (g/cn) .

8 L& HIN

8.1 HHEFIGIL

8.1.1 BN AT BAR MBS T THEATAS LS, REF= R BT A A S ST T s (aRE D FIE,
FEE R EIEH .
8.1.2 TR P2 S G A SO AT 56 . AR IS 45 RS A SO AT B2 (BETRD HLE
AFFEE, BUAREHIEA A, BN R . B TR E AR ZE R, MR
Pz Hilg— AN H AR, BT HEAanEREr 7, NAEKRE =M HE=AH W . s, 4t
X7 REAE 75 7 3 [E AT (b J BURE
8.2 4A#t

UM N R IR, RERES R — RS L OIRES . RSTHUS LR, HEEANIR .
8.3 #IEmHAH

RSB ) AU E B S 5 B RS 2 A, BN HEITAG ARy . RSHmZ . IR S 7
EVEREECRE AL . RS H S AR RE . AR E . KE AL 97 0 A 1 25 ih 1 pe A A58
BRI, BT AL AN, AR TR (BATED iR

8.4 HUH
UM EURE R AT A 3R 10 HLRE
=10 I E B

¢4 TR | R
P EE wkT | mEES
s He 7 15
[ $ZGB/T 17432/, FERMELE) | $KGB/T 17432/ E, KL —A>
R wpr bt ke 6.1 1
RFRZE | R R B R T e SE i | 6.2 72
e g | T AR AR08, A0 F
sy | IWCHRITRICE R o, mhumo e, e | .
opptge | ol REE FRIERT . AR, B | :
") FhRE . n .
TR $%GB/T 168651 &
T CAARFE A AR RO 0%, A/
(RPN, e | e IR B
VIS REE T s i | Sy SEIRALZAGURE. {EAHLE
s L CATEAEE: FRFERT . A I MRRE (7L | 6.4 7.4
'fqijj%réﬁbﬁi*i_t{mﬂlﬁ) ’ :/E\’ﬁij‘ ?‘%EI %W?L 1Eﬁjj,gz”|,ét A »ﬁ*i—tgnﬂ
E**ﬁGB/T 231[3,‘]%%% t 2 Im H lL‘ ) - He 1. 0
R, HABESRIEGB/T 23182
g | BT B, JUIER | Ok R B A SR b - -
SHEERE 1 boB/T 2328 GB/T 2320145 : :

10



YS/T XXX—20XX

— RN | ARk
P ke GAE | MEAS
ol s LB 5%
L (D TR R 0%, /b
e b i A | RSP IO T T
5 JRSE R0 A L S RE, i | 2T THIRHZAVIARE . AR LA
gy | ARG I, SRR | e i s L MR SR IR | 6.6 7.6
ﬁ%ﬂ%ﬁﬁﬁ? ZH 21 ,L EREAR TR 7T i%lfjﬁ 7]
i 2L O T LR
Eﬁféwﬂ eI bR EAR 6.7 1
SRR | e R AT 6.8 T8
T i AL BLRH, 7EIm
‘ TR . R Ly | AL GRILEED o, e
| oI :{;M%ﬁﬂ\ R LA DI kit | 6.9 7.9
=11 RHRERMH=
W ) R ROFERRA
<50 2
51~100 4
101~150 6
151~300 8
301~600 20
>600 40

8.5 MIGLERIIFIE

8.5.1 MM NGRS, FIZIER (Bt AEH

8.5.2 JUTMEANAGIKE, FZMAGH. ERFERER, BHRHAE.

8.5.3 JIAVEREAGIERS, R ZA GRACELY D RUM o 5 BN B i albe (AR ERA SR A
AT ERE WG . BRIGRAGHEE, FRZIAGHE .

8.5.4 MHEEAEHENS, NAZHE CGAARE) RUM b 55 BOTUAS B ke CRAR R AN S8 ) BEAT
HERE. s RAGHKN, HZHAEHK.

8.5.5 IWHIPEREAGIKES, FlizdA G

8.5.6 RMFHLIAGHEIS, FIZHL GAALERIF) BB AEA% .

8.5.7 AR A GRS, FHZARAIA A B %

8.5.8 AMILFTEAGHEM, FIZREMALH

8.5.9 REEKFEAGHN, FlZMAEH. HAoFERmRg, ZHRAE.

9 TFLEM

9.1 Py NARIERIA BAT AT IE I
9.2 MTRIGIERMZERE . £E, RAEYADST 10 5,

10 &, 8%k, &, NERREIERH

11




YS/T XXX—20XX
10.1 ¥r&

10.1.1  fEARI-E A% AR EATER G R ARIC, WAl EAURE EHAR R E AL .
a) BEEARMERITRENE (BURAA RIZE AR E)

b)  HEiT . BRSSO

c) FEMATFR. #HT

d)

KBRS TR

10.1.2 MM AR ENAT S GB/T 32792 KL E .

10.2 B, B, I7E

10.3

11

12

RUBA F 55 A AT AL, N AR IELE I8 5 8 S A0S 261 R ARG B o A R R SR B R E 1T 62 4
(BAFD Ry, HA$ZGB/T 327928 5%E .

FREIERAH

I P SEHA77 REE R 43, B

a)
b)
c)
d)
e)
f)
g)
h)

CGVEZS

72 il TR 5

Hay . BIRRE:

7 S A P H

T B4

BT I H (56 45 RO B AR T A L s
AN Gi T 5

BARHY (S HED .

s (RERED) A%

VTG ASTAR B 51 7= it B 5 [ A I B 45 F 81) PA 2 «
a) PR

b) GeMT . HERE;

o) MMEM S, THRKA,

d) HE (4D

e) HEFEXUTT Wi 1) N 2

£ HAhEK

g)

AFr G 5 o




	1  范围
	2  规范性引用文件
	4  分类
	4.1  合金牌号及状态
	4.2  标记示例

	5  质量保证
	5.1  原材料质量保证
	5.1.1  型材生产用铸锭尺寸偏差、低倍组织及外观质量应符合YS/T 627的规定。
	5.1.2  型材生产用铸锭应做均质化处理，型材的显微组织不应有过烧。
	5.1.3  型材生产用铸锭应超声波检验，超声检验质量验收等级应符合B级以上。 

	5.2  生产工艺保证
	5.2.1  型材生产时应采用有效保证型材质量的生产装备和挤压工艺，挤压比不应小于10。

	6  要求
	6.1  化学成分
	型材的化学成分应符合GB/T 5153的规定。

	6.2  尺寸偏差
	6.2.1  一般要求
	6.2.2  其他要求
	6.2.2.1  截面尺寸偏差
	6.2.2.2  角度偏差
	6.2.2.3  间隙
	6.2.2.3.1  平面间隙
	6.2.2.3.2  曲面间隙
	6.2.2.4  弯曲度
	6.2.2.5  扭拧度
	6.2.2.6  圆角半径
	6.2.2.7  长度
	6.2.2.8  切斜度
	6.2.2.9  波浪度
	型材波浪高度不允许超过1mm，每米长度上不应多于1处波浪，但高度小于0.2mm的波浪不计在内。

	6.2.2.10  外轮廓形状
	6.3  室温纵向拉伸力学性能
	6.4  硬度
	6.5  弯曲性能
	6.6  低倍组织
	6.6.1  型材的低倍组织上不应有裂纹、裂口、成层、气孔和缩尾等破坏金属连续性的缺陷。
	6.6.2  空心型材的焊缝试样上不应有分层、夹杂、不连续等焊合缺陷，但允许存在焊合痕迹。
	6.6.3  壁厚大于10.00mm的ZK61M合金型材检查粗晶环，粗晶环深度应不大于5mm。 

	6.7  超声波探伤性能
	6.8  外观质量
	6.8.1  型材基体外观面应清洁，不允许有裂纹、腐蚀斑点和各种压入物。
	6.8.2  型材基体外观面不允许停车痕存在，但允许有轻微挤压痕，其深度不得超过0.1mm。
	6.8.3  型材基体外观面上的起皮、气泡、压坑、碰伤、擦伤、划伤、表面粗糙、局部机械损伤等缺陷允许
	6.8.4  型材外观面应进行防护处理，可经供需双方协商采取相应防腐保护措施。处理后的产品尺寸应在规

	6.9  米重
	每米型材实际质量与理论质量的偏差应不大于±8%。


	7  试验方法
	7.1  化学成分
	    型材的化学成分分析按GB/T 13748（所有部分）规定的方法进行。

	7.2  尺寸偏差
	7.2.1  截面尺寸偏差
	测量时采用精度不低于0.02mm的量具。
	7.2.2  角度偏差
	7.2.3  间隙
	7.2.3.1  平面间隙
	7.2.3.2  曲面间隙
	7.2.4  弯曲度
	7.2.5  扭拧度
	7.2.6  圆角半径
	7.2.7  其他尺寸
	7.2.8  外轮廓形状偏差

	7.3  室温纵向拉伸力学性能
	7.4  硬度
	7.5  弯曲性能
	型材的弯曲性能检验按GB/T 232规定的方法进行。

	7.6  低倍组织
	型材的低倍组织检验按GB/T 4297规定的方法进行。

	7.7  超声波探伤性能
	7.8  外观质量
	7.9  米重

	8  检验规则
	8.1  检查和验收
	8.1.1  型材应由供方技术监督部门进行检验，保证产品质量符合本文件及订货单（或合同）的规定，并填
	8.1.2  需方应对收到的产品按本文件的规定进行检验。检验结果与本文件及订货单（或合同）的规定不符
	8.2  组批
	8.3  检验项目
	8.4  取样
	型材的取样应符合表10的规定。
	8.5  检验结果的判定
	8.5.1  化学成分不合格时，判该熔次（或批）不合格。
	8.5.2  尺寸偏差不合格时，判该批不合格。但允许逐根检验，逐根判定。
	8.5.3  力学性能不合格时，应从该批（热处理炉）型材中另取双倍数量的试样（包括原来不合格型材）进
	8.5.4  硬度不合格时，应从该批（热处理炉）型材中另取双倍数量的试样（包括原来不合格型材）进行重
	8.5.5  弯曲性能不合格时，判该批不合格。
	8.5.6  低倍组织不合格时，判该批（热处理炉）型材不合格。

	8.5.7 超声波探伤不合格时，判该根型材不合格。
	8.5.8  外观质量不合格时，判该根型材不合格。
	8.5.9  因每米质量不合格时，判该批不合格。但允许逐根检验，逐根判定。



	9  可追溯性
	9.1  供方应保证型材具有可追溯性。
	9.2  供方原始记录应妥善保管、备查，保存期不少于10年。

	10  标志、包装、运输、贮存及质量证明书
	10.1  标志
	10.1.1  在检验合格的型材上打印如下标记，也可在型材上挂标牌或喷码：
	a）供方技术监督部门的印记（或质检人员的签名或印章）；
	b）合金牌号、供货状态及尺寸规格； 
	c）产品名称、批号；
	10.1.2  型材的包装箱标志应符合GB/T 32792的规定。

	10.2  包装、运输、贮存
	10.3  质量证明书

	11  订货单（或合同）内容

