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                         行  业  标  准

YS/T 1091－XXXX《铅膏》（审定稿）

编  制  说  明

1  任务来源及必要性

1.1 任务来源
行业标准YS/T 1091－XXXX《铅膏》的制订项目由中国有色金属工业协会提出，于工信厅科函[2020]263号文件列入2020年度第三批标准项目计划表，项目编号：2020-1541T-YS。该标准由全国有色金属标准化技术委员会负责归口，河南豫光金铅股份有限公司负责起草，参与起草单位有江苏春兴合金（集团）有限公司、湖北金洋冶金股份有限公司，任务计划于2022年完成。

1.2 标准编制的必要性

中国是目前世界上最大的铅产品生产国和消费市场，产业规模居于世界第一。最近两年，中国铅消费量占到世界总消费量的40%以上，85%以上的精铅用于铅酸电池的生产。

铅膏是铅酸电池拆解的主要产物，也是生产再生铅的主要原料。2020年中国再生精铅产量为250万吨，2021年再生精铅产量为280万吨，预计2022年将会突破300万吨水平。
    未来再生铅将成为中国铅产业发展的最重要力量，再生铅替代原生铅将成为必然趋势，预计2022年，再生铅替代比有望达到60%以上，再生铅产能达520万吨。
由于国内外铅精矿日趋减少，为响应国家固废资源减量化、无害化、资源化的号召，回收再生铅是铅工业可持续发展战略的重要组成部分。铅膏含铅高、利用价值高。随着国内铅冶炼工艺富氧熔池熔炼的普及和铅矿资源的贫化，目前铅冶炼企业开始大量投用再生铅资源，铅冶炼企业生产过程中对铅膏需求增大，为规范行业发展，促进企业规范经营，使行业规范有序经营。

原来的标准已不能很好的满足行业的发展和企业的需求，为规铅膏的生产和贸易，合理利用有限资源，急需修订铅膏的行业标准。本标准的修订实施，有利于推动我国再生铅行业发展进一步规范。
1.3 标准编制的意义和目的
我国将发展循环经济、实现可持续发展作为国民经济发展规划的重要内容，而铅膏的生产、加工和贸易是涉及有色冶炼的一个重要组成。

随着目前国内外铅产能的逐步增加，铅膏的产量也随之增长。随着铅膏冶炼技术的不断进步和日趋成熟，铅膏的销售交易量不断增加。因此铅膏的行业标准的修订是目前铅冶炼行业发展的需要，同时可以规范铅膏市场，为铅膏的要求、检验规则、标志、计量、包装、贮存和质量预报单等内容等提出了标准，具有重大意义。

本标准的制订实施，有利于推动我国有色金属冶炼行为的进一步规范，有利于贸易公平，实现经济效益与社会效益的同步提高，有着现实的意义。

2  标准的编制原则和依据

2.1  编制原则
    考虑到铅膏的成分、检验、加工和贸易特点，然后针对铅膏的成分、检验及贸易为主线进行编写，以突出不同步骤中的一般性原则，便于理解和使用。

2.2  编制依据

本标准为有色金属行业推荐性标准，在GB/T13588—2006《铅及铅合金废料》标准中提及“铅灰”，即铅泥或铅膏，作了概念性的描述，没有做出具体的要求，也很容易与铅熔炼过程产出的烟灰概念混淆，因此需要修订本标准，对名称进行规范。

本标准编制根据生产要求，以铅冶炼企业多年的生产知识、技能、经验积累为基础，结合当前国内外有色金属行业的先进管理和技术，借鉴了相关产品的检验、检测规范，根据下列与生产、检验、检测相关的法律、法规、技术标准等制订。

GB/T 1250  极限数值的表示方法和判定方法

GB/T8152   铅精矿化学分析方法

GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T14262  散装浮选铅精矿取样、制样方法

2.3  技术路线和工作步骤

2.3.1 技术路线

标准立项后，首先进行了编制策划，由豫光金铅股份有限公司牵头组织，设立由生产单位、质检化验、生产管理和技术人员等组成的编制小组，明确人员职责，对项目组织、编写、工作进度等具体事项逐一安排、落实，制订了标准编制计划，确立了实施方案。

本标准的制订采用查阅技术文献、公司内部征集反馈意见等方式进行了标准资料的收集与整理工作。

2.3.2 工作步骤

本标准编制的具体工作步骤如下：

（1）进行标准编制工作的策划，制订工作计划，拟订标准框架；

（2）在豫光金铅股份有限公司及行业内企业进行现场调研，收集整理相关技术资料、法律法规、技术规范；

（3）编制标准草稿；

（4）内部意见征询；

（5）召开公司标准编制专题会议对草稿进行讨论；

3  标准编制的过程及主要工作内容

3.1  2021年2月成立《铅膏》行业标准起草小组，确定起草人名单并明确起草任务。

3.2  2021年3月组织技术人员进行资料收集、检验数据归纳和文献查阅工作，形成标准草案。

3.3 2021年3月中旬公司内部召开标准编制专题会议对草稿进行讨论。

3.4 根据2021年3月宁波讨论会要求对标准内容再次进行了修订，形成了标准预审稿。

3.5  2022年7月，全国有色金属标准化技术委员会在河南济源组织召开了《铅膏》标准预审会。

3.6  2022年9月，起草小组根据预审会的意见和建议，对《铅锭》预审稿进行了修改，形成《铅锭》（审定稿）。

4  标准主要内容的确定

4.1、品级划分及化学成分

修订后的《铅膏》标准中铅膏分为两个品级，考虑到既要有利于资源的综合回收利用，又要满足冶炼厂的使用要求，同时也要适应环境保护的要求，本次修订主要对化学成分作了适当修订，具体如下：

铅膏中Pb含量的确定

	序号
	Pb/%
	序号
	Pb/%
	序号
	Pb/%

	1
	75.36
	41
	74.51
	81
	74.32

	2
	72.69
	42
	74.50
	82
	74.32

	3
	72.59
	43
	74.50
	83
	74.32

	4
	73.5
	44
	74.49
	84
	74.32

	5
	73.06
	45
	74.48
	85
	74.31

	6
	72.85
	46
	74.48
	86
	74.30

	7
	74.48
	47
	74.48
	87
	74.30

	8
	73.22
	48
	74.48
	88
	74.29

	9
	73.96
	49
	74.47
	89
	74.29

	10
	74.84
	50
	74.46
	90
	74.29

	11
	70.65
	51
	74.46
	91
	74.29

	12
	74.64
	52
	74.46
	92
	74.28

	13
	74.64
	53
	74.45
	93
	74.28

	14
	74.63
	54
	74.45
	94
	74.25

	15
	74.62
	55
	74.45
	95
	74.25

	16
	74.61
	56
	74.44
	96
	74.25

	17
	74.61
	57
	74.44
	97
	74.25

	18
	74.60
	58
	74.43
	98
	74.25

	19
	74.60
	59
	74.43
	99
	74.24

	20
	74.59
	60
	74.43
	100
	74.24

	21
	74.59
	61
	74.42
	101
	74.23

	22
	74.59
	62
	74.42
	102
	74.21

	23
	74.58
	63
	74.42
	103
	74.21

	24
	74.57
	64
	74.42
	104
	74.20

	25
	74.56
	65
	74.41
	105
	74.19

	26
	74.56
	66
	74.41
	106
	74.17

	27
	74.56
	67
	74.41
	107
	74.17

	28
	74.56
	68
	74.39
	108
	74.16

	29
	74.56
	69
	74.39
	109
	74.16

	30
	74.55
	70
	74.39
	110
	74.16

	31
	74.54
	71
	74.39
	111
	74.15

	32
	74.54
	72
	74.39
	112
	74.15

	33
	74.54
	73
	74.38
	113
	74.14

	34
	74.53
	74
	74.38
	114
	74.13

	35
	74.53
	75
	74.38
	115
	74.13

	36
	74.53
	76
	74.36
	116
	74.13

	37
	74.52
	77
	74.35
	117
	74.12

	38
	74.52
	78
	74.35
	…
	…

	39
	74.51
	79
	74.34
	1094
	74.12

	40
	74.51
	80
	74.33
	1095
	74.11


      对近两年国内铅膏含Pb品位进行了统计，共1095批次，其中含铅不小于72%共856批次合格率为78%，其中含铅不小于70%共1014批次合格率为93%。
铅膏As含量的确定
	序号
	As/%
	序号
	As/%
	序号
	As/%

	1
	0.008 
	41
	0.007 
	81
	0.028 

	2
	0.009 
	42
	0.010 
	82
	0.034 

	3
	0.014 
	43
	0.009 
	83
	0.035 

	4
	0.014 
	44
	0.009 
	84
	0.032 

	5
	0.015 
	45
	0.003 
	85
	0.031 

	6
	0.017 
	46
	0.004 
	86
	0.034 

	7
	0.017 
	47
	0.004 
	87
	0.035 

	9
	0.023 
	49
	0.005 
	89
	0.034 

	10
	0.038 
	50
	0.005 
	90
	0.035 

	12
	0.028 
	52
	0.004 
	92
	0.059 

	13
	0.028 
	53
	0.005 
	93
	0.067 

	14
	0.036 
	54
	0.052 
	94
	0.070 

	15
	0.035 
	55
	0.053 
	95
	0.065 

	16
	0.068 
	56
	0.045 
	96
	0.052 

	17
	0.027 
	57
	0.040 
	97
	0.066 

	18
	0.014 
	58
	0.060 
	98
	0.080 

	19
	0.016 
	59
	0.053 
	99
	0.070 

	20
	0.038 
	60
	0.054 
	100
	0.086 

	21
	0.017 
	61
	0.005 
	101
	0.110 

	22
	0.039 
	62
	0.009 
	102
	0.094 

	23
	0.021 
	63
	0.008 
	103
	0.110 

	24
	0.008 
	64
	0.005 
	104
	0.005 

	25
	0.009 
	65
	0.005 
	105
	0.008 

	26
	0.007 
	66
	0.056 
	106
	0.008 

	27
	0.005 
	67
	0.054 
	107
	0.004 

	28
	0.008 
	68
	0.065 
	108
	0.005 

	29
	0.010 
	69
	0.058 
	109
	0.009 

	30
	0.007 
	70
	0.006 
	110
	0.010 

	31
	0.019 
	71
	0.006 
	111
	0.008 

	32
	0.018 
	72
	0.007 
	112
	0.009 

	33
	0.047 
	73
	0.066 
	113
	0.010 

	34
	0.006 
	74
	0.065 
	114
	0.011 

	35
	0.006 
	75
	0.066 
	115
	0.023 

	36
	0.005 
	76
	0.170 
	116
	0.009 

	37
	0.005 
	77
	0.074 
	117
	0.008 

	38
	0.007 
	78
	0.093 
	118
	0.010 

	39
	0.122 
	79
	0.090 
	119
	0.018 

	40
	0.027 
	80
	0.090 
	120
	0.009 


对近两年国内铅膏含As成分进行了统计，共1095批次，其中含As不大于0.05%共802批次合格率为73%，其中含As不大于0.15%共1009批次合格率为92%。
4.2 铅膏含水分确定
    因铅膏水份对取样检测以及内部生产的控制均有影响。同时，水份高的情况下影响生产的成本。故铅膏含水仍控制在10%以内。

4.3 物理外观

    根据实际生产情况，铅膏经板框压滤后直接放料装运，没必要对粒度进行要求。故不做粒度要求，只要求铅膏中不得有外来杂物，颜色一致。

4.4 化验方法的确定

4.4.1  铅膏的化学成分测定方法按照GB/T8152的规定进行。

4.4.2  铅膏的水分含量测定方法按照GB/T14262的分析方法执行。

4.4.3  铅膏的外观质量由目视检查

4.5 关于产品包装、运输、贮存的情况说明

4.5.1铅膏为散装或袋装，每袋重量应基本一致，防止泄露。

4.5.2铅膏装车完毕后进行覆盖，防止抛洒和雨淋。

4.5.3铅膏贮存场地应为防腐蚀、防渗漏硬质地坪，场地四周应设置挡水墙、排水沟和收集沉淀池。
5  关于采标情况

    本标准查到GB/T13588--2006相对应的产品标准。

6  下步工作计划
    根据标准审定会意见，修改标准审定稿，形成YS/T 1091－XXXX《铅膏》（报批稿）。

                        《铅膏》行业标准起草小组

                                      二○二二年十月                                      

