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硫酸银

1　 范围

本文件规定了硫酸银的分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存、随行文件和订货单内容。
本文件适用于工业及化学试剂用硫酸银。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 9738  化学试剂 水不溶物测定通用方法

GB/T 35496 化学试剂 硝酸盐测定通用方法

HG/T 3484  化学试剂 标准玻璃乳浊液和澄清度标准
YS/T 958   银化学分析方法 铜、铋、铁、铅、锑、钯、硒和碲量的测定 电感耦合等离子体发射光谱法
3　 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。
4　 分类和标记
4.1　 分类
产品按技术指标划分为一级和二级。
4.2　 分子式
4.2.1　 产品分子式：Ag2SO4。

4.2.2　 产品相对分子质量：311.80（根据2021年国际相对原子质量计）。

5　 技术要求
产品的技术要求应符合表1的规定。

表1　 硫酸银技术要求
	序号
	项目
	指标

	
	
	一级
	二级

	1
	外观
	无色结晶或白色结晶性粉末，不得有暗色

	2
	澄清度
	≤2
	≤4

	3
	含量（Ag2SO4）,ω /%
	≥99.7
	≥99.0

	4
	铁（Fe），ω /%
	≤0.001
	≤0.002

	5
	铜（Cu），ω /%
	≤0.001
	≤0.002

	6
	铋（Bi）, ω /%
	≤0.001
	≤0.002

	7
	铅（Pb），ω /%
	≤0.001
	≤0.002

	8
	硝酸不溶物，ω /%
	≤0.02
	≤0.04

	9
	硝酸盐（(以NO3-计），ω /%
	≤0.001
	≤0.002


需方如果对其它杂质元素含量有特殊要求时，可由供需双方商定。
6　 试验方法  
6.1　 外观

在日光或日光灯下目测。
6.2　 澄清度

称取1.5 g样品，溶于100 mL水及1.5 mL硝酸的混合溶液中，缓缓加热溶解，冷却。溶液浊度不得大于HG/T 3484规定的澄清度标准：

6.3　 含量（Ag2SO4）

称取0.6 g左右样品，精确到0.0001 g, 用4-5 mL硝酸(1+1)溶解后，转移至滴定杯中，用水稀释至70 mL。以复合镀银铂金环电极，用配置的标准NaCl溶液（0.5 mol/L）滴定至电位滴定仪发生明显电位突跃为终点，记录氯化钠滴定溶液消耗的体积，硫酸银的质量分数数值用[image: image1.wmf]）
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式中：

V——氯化钠标准滴定溶液体积的数值，单位为毫升（mL）;

C——氯化钠标准滴定溶液浓度的准确数值，单位为摩尔每升（mol/L）;

M——硫酸银摩尔质量的数值，单位为克每摩尔（g/mol）;

m——样品质量的数值们单位为克（g）。

亦可将公式写入电位滴定仪软件，直接读取质量分数结果。

6.4　 铜、铁、铅、铋含量

铜、铁、铋、铅含量的检验参照YS/T 958规定的方法进行，取样量为2.0 g。

6.5　 硝酸不溶物

称取5 g样品，加入305mL硝酸 (1+60)，缓缓加热溶解，冷却。用4号已恒量砂芯漏斗过滤，滤渣用水洗涤3-4次，于（105±2）℃干燥2小时。结果按GB/T 9738中第7章的规定计算。

6.6　 硝酸盐(以NO3-计)

按GB/T 35496中4.3的规定测定，称取2 g研细的样品，加16 mL水，加热搅拌，滴加2 mL盐酸溶液（20 %）及2 mL氯化钠（100 g/L），搅拌至溶液澄清，过滤，取10 mL，加1 mL靛蓝二磺酸钠[C（C16H8N2Na2O8S2）]=0.001 mol/L]，在摇动下于10 s-15 s内加10 mL硫酸，摇匀，放置10 min。溶液所呈蓝色不得浅于标准比色溶液。

标准比色溶液的制备是取含下列数量的硝酸盐的标准溶液：

一级····················································································0.01 mg NO3-；

二级····················································································0.02 mg NO3-。

标准比色溶液的制备是取含规定的硝酸盐（NO3-）标准溶液，1 mL氯化钠溶液（100 g/L），稀释至10 mL，与同体积样品溶液同时同样处理。

7　 检验规则

7.1　 检查和验收
7.1.1　 产品由供方或第三方进行检测，保证产品质量符合本文件及订货单的规定。
7.1.2　 需方可对收到的产品按本文件的规定进行检验。如检验结果与本文件及订货单的规定不符时，应以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。属于外观质量的异议，应在收到产品之日起3日内提出；其它性能的异议，应在收到产品之日起15日内提出，如需仲裁，应由供需双方在需方共同取样或协商确定。
7.2　 组批
产品应按批提交检验。每批应由同一原料在同一条件下生产出的产品组成。
7.3　 检验项目
每批产品均应进行澄清度，Ag2SO4、铜、铁、铋、铅含量，硝酸不溶物，硝酸盐(以NO3-计)及外观质量的检验。

7.4　 取样
产品的取样应符合表2的规定。
表2　 检验项目及取样
	1
	检验项目
	取样规定
	试验方法的章条号

	2
	澄清度
	每批任取1份，每份不少于30 g
	6.2

	3
	含量（Ag2SO4）,ω /%
	
	6.3

	4
	铁（Fe），ω /%
	
	6.4

	5
	铜（Cu），ω /%
	
	6.4

	6
	铋（Bi）, ω /%
	
	6.4

	7
	铅（Pb），ω /%
	
	6.4

	8
	硝酸不溶物，ω /%
	
	6.5

	9
	硝酸盐（(以NO3-计），ω /%
	
	6.6

	
	外观质量
	逐袋/瓶
	6.1


7.5　 检验结果的判定
7.5.1　 产品的澄清度，Ag2SO4、铜、铁、铋、铅含量，硝酸不溶物，硝酸盐(以NO3-计)中有任意一项检验结果不符合本规定时，判该批产品不合格。

7.5.2　 产品的外观质量检验不合格时，判该袋/瓶产品不合格。
8　 标志、包装、运输、贮存
8.1　 标志
产品应包装成箱或桶，每箱或桶应注明：
a) 供方名称；
b) 产品名称；
c) 产品批号；
d) 批次重量；
e) 包装上应有明显的“避光”标志或字样。
8.2　 包装、运输、贮存
8.2.1　 黑色塑料瓶或黑色塑料袋包装，外包装以硬纸箱或铁桶包装。若对方对包装形式另有要求时，由供需双方协商进行。
8.2.2　 产品可以用铁路、公路、水运、空运方式运输，运输应避免机械破损及污染。
8.2.3　 硫酸银储存在避光、阴凉干燥的库房，以免光解和潮解；不得与腐蚀性化学品及潮湿性材料共储存，开封后应立即使用。
8.3　 随行文件
每批产品应附有随行文件，其中，除应包括的供方信息、产品信息、本文件编号、出厂日期或包装日期外，还宜包括：
a) 产品质量保证书：
· 产品名称、规格和状态；
· 产品批号、批重和数量；

· 产品的技术参数；

· 各项分析检验结果及质量检验部门印记；

· 其他。

b) 化学品安全技术说明书（MSDS）
c) 其他。
9　 订货单内容
需方可根据自身的需要，在订购本文件所列的产品的订货单内，列出如下内容：：
a) 产品名称；
b) 规格；
c) 数量；
d) 本文件编号；
e) 协商内容；
f) 其他。
_________________________________
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