若企业为集团公司，请以下属独立法人的采选企业填写下列数据，谢谢。
调查结果联系人信息
	单位名称：矿冶科技集团有限公司

	联 系 人：陈斌
	联系电话：010-63299094，13426052426

	通讯地址：北京市丰台区南四环西路188号总部基地18区23号楼

	E-mail：chenbin1986cool@163.com



一、矿山基本情况，请填表1。
表1  企业基本情况（填最近年份的数据）
	企业名称：（填空题）
	

	填写人姓名：（填空题）
	

	联系电话：（填空题）
	

	企业正式投产时间：
	

	采选规模（处理原矿量）：（填空题）
	

	采选产品及产量：（填空题），填全
	

	企业性质（选择题）
	单一采矿企业
	单一选矿企业
	采选联合企业

	采矿工艺（选择题）
	露天采矿
	地下采矿
	

	矿石类型（选择题）
	硫化矿
	氧化矿
	混合矿

	是否做过清洁生产审核报告（如做过，请提供最近年份报告）
	是
	否

	是否做过节能评估报告（如做过，请提供最近年份报告）
	是
	否

	详细选矿工艺（填空题）
	

	破碎设备名称及型号（填空题）
	

	磨碎设备名称及型号（填空题）
	

	浮选设备名称及型号（填空题）
	

	采矿设备名称及及型号（填空题）
	

	露天开采
铲装设备及型号（填空题）：
	

	地下开采
开采方法（填空题）：
开拓方式（填空题）：
	

	地下开采：
充填技术及充填率（填空题）
	

	产品名称（填空题）
	

	单机计量的主要用能设备
	若无直接填写“无”，若有，则填写单机计量的用能设备名称

	工厂建筑密度，%
	


二、单位产能用地面积，请填表3。
表3  单位产能用地面积（填最近年份的数据）
	
	单位产能用地面积

	采矿，m2/t矿石
	

	选矿，m2/t矿石
	



[bookmark: _Toc48737163]单位产能用地面积计算公式
单位产能用地面积为厂区用地面积与工厂产能的比率，按式（B.1）计算。
               ·······························（B.1）
—单位产能用地面积，单位为平方米每吨每年（m2/t）；
A—工厂用地面积，单位为平方米（m2），应按工厂围墙以内面积计算。当无围墙时，应按场地最外侧的建（构）筑物、运输路线、管线、边坡坡顶或坡底线以外3m计算；有色金属行业用地指标计算时包括生产设施、辅助生产设施、公用工程设施、仓储运输设施、行政管理与生活服务设施，不包括露天开采矿山采矿场、地下开采矿山地下设施、排土场、尾矿库占地面积；
N—工厂年规模，单位为吨（t）；采矿为矿山设计生产能力，选矿为设计矿石处理能力。
三、常规指标，请填表4。
表4  矿山常见指标（填最近年份的数据）
	
	单位
	数值
	备注

	采矿单位产品取水量
	m3/t矿石
	
	

	选矿单位产品取水量
	m3/t矿石
	
	

	采矿综合能耗
	kg标准煤/t矿石
	
	

	选矿综合能耗
	kg标准煤/t矿石
	
	如果选矿产品有多个，产银的那条生产线的能耗与产出别的精矿的生产线的能耗是否分开计量？
如果能分开，给出银精矿从矿石到产出银精矿产品那条生产线的能耗，并备注为银更银精矿单线能耗。
如果不能分开，给出整条生产线的综合能耗，并备注为综合能耗。

	开采回采率
	%
	
	

	选矿回收率
	%
	
	

	共伴生矿资源种类及其对应的回收率
	%
	Au（）
Pb（）
Zn（）
Cu（）
S（）
Cd（）
Mn（）
	填写对应伴生金属的回收率，不伴生的金属不用填。

	复垦率
	%
	
	

	废石产生量
	m3/t矿石
	
	

	废石综合利用率及利用方式
	%
	
	矿石利用方式：

	采矿作业场所粉尘浓度（地下开采指回风井粉尘排放浓度）
	mg/m3
	
	

	尾矿产生量
	m3/t矿石
	
	

	尾矿综合利用率及利用方式
	%
	
	尾矿利用方式：

	选矿工业用水重复利用率
	%
	
	

	选矿废水产生量
	m3/t矿石
	
	

	选矿废水中Pb浓度
	mg/L
	
	

	选矿废水中As浓度
	mg/L
	
	

	选矿废水中Cu浓度
	mg/L
	
	

	选矿废水中Zn浓度
	mg/L
	
	

	选矿废水中Ag浓度
	mg/L
	
	

	选矿废水中Cd浓度
	mg/L
	
	

	选矿废水中COD浓度
	mg/L
	
	



四、选择题（单选）
	1是否有排土场
	□是
	□否

	2是否有尾矿库
	□是
	□否

	3危险化学品贮存仓库，危险废物暂存仓库、有毒有害操作间等可能产生环境风险的房间是否独立设置
	□是
	□否

	基础设施
	4不同场所的照明是否分级设计
	□是
	□否

	
	5大型厂房的照明系统是否采用分区控制方式
	□是
	□否

	
	6辅助生产和生活设施的照明系统是否适当增设照明控制开关
	□是
	□否

	
	7短时有人场所的照明是否采用感应控制
	□是
	□否

	设备设施
	8是否有入选《矿产资源节约与综合利用鼓励、限制和淘汰技术目录》（2022年版已发布）中鼓励类的技术，具体入选技术：
	□是
	□否

	
	9是否按照《有色金属行业智能矿山建设指南（试行）》要求，编制智能矿山总体规划
	□是
	□否

	
	10排土场是否设置淋滤水收集和处理设施
	
	

	
	11在矿仓、破碎、筛分等产生粉尘的区域，是否设置密闭罩或适宜的集气除尘措施
	
	

	
	12易产生无组织粉尘的道路、堆场、尾矿库等区域，是否采取喷雾洒水等抑尘措施
	
	

	
	13是否编制编制突发环境事件应急预案，否设计应急处理系统。
	
	

	质量管理体系
	14是否建立、实施并保持了质量管理体系
	□是
	□否

	
	15质量管理体系是否满足GB/T 19001的要求
	□是
	□否

	
	16质量管理体系是否通过第三方认证
	□是
	□否

	职业健康安全管理体系
	17是否建立、实施并保持了职业健康安全管理体系
	□是
	□否

	
	18职业健康安全管理体系是否满足GB/T 45001（ISO45001）的要求
	□是
	□否

	
	19职业健康安全管理体系是否通过第三方认证
	□是
	□否

	环境管理体系
	20是否建立、实施并保持了环境管理体系
	□是
	□否

	
	21环境管理体系是否满足GB/T 24001的要求
	□是
	□否

	
	22环境管理体系是否通过第三方认证
	□是
	□否

	能源管理体系
	23是否建立、实施并保持了能源管理体系
	□是
	□否

	
	24能源管理体系是否满足GB/T 23331的要求
	□是
	□否

	
	25能源管理体系是否通过第三方认证
	□是
	□否

	社会责任报告
	26是否发布年度社会责任报告
	□是
	□否

	
	27发布的社会责任报告是否符合GB/T36000要求
	□是
	□否

	
	28社会责任报告是否公开可获得
	□是
	□否

	能源投入
	29是否使用可再生能源或低碳清洁的能源。
	□是
	□否

	
	30是否建立能源管理中心
	□是
	□否

	资源投入
	31是否按照GB/T7119开展节水评价工作
	□是
	□否

	
	32是否使用有毒有害物质，是否对有害物质及化学品减量使用或替代的可行性进行评估。
	□是
	□否

	采购
	33是否制定并实施包括环保要求的选择、评价和重新评价供方的准则。
	□是
	□否

	
	34是否确定并实施检验或其他必要的活动，以确保采购的产品满足规定的采购要求。
	□是
	□否

	
	35向供方提供的采购信息是否包含有害物质使用、可回收材料使用、能效等环保要求
	□是
	□否

	产品
	36银精矿产品是否符合YS/T 433要求，铜精矿产品是否符合YS/T 318的规定，铅精矿产品是否符合YS/T 319的规定，锌精矿产品是否符合YS/T 320的规定。
	□是
	□否

	
	37产品中有害物质的含量是否符合GB/T20424的要求 。
	□是
	□否

	
	38是否开展生态设计产品评价
	□是
	□否

	
	39是否按照GB/T24256开展产品的生态设计
	□是
	□否

	
	40是否按照GB/T32161开展产品的生态设计评价
	□是
	□否

	碳足迹和温室气体
	41是否根据GB/T 32150或适用的标准规范对产品进行碳足迹核算或核查
	□是
	□否

	
	42碳足迹核算结果是否对外公布
	□是
	□否

	
	43是否利用碳足迹核算结果对其产品的碳足迹进行改善
	□是
	□否

	
	44是否采用GB/T32150或适用的标准规范对其厂界范围内的温室气体排放进行核算和报告。
	□是
	□否

	
	45温室气体排放量是否获得第三方核查声明。
	□是
	□否

	
	46温室气体核查结果是否对外公布
	□是
	□否

	
	47是否利用核算结果对温室气体的排放进行改善
	□是
	□否


五、选择题（多选）
1、 开展智能工厂建设，前沿技术的应用包括
□未开展、□物联网、□大数据、□人工智能、□5G、□边缘计算、□虚拟现实、□其他（补充注明）                    
2、工厂投入的原辅料中涉及的温室气体
□CO2（二氧化碳）、□CH4（甲烷）、□N2O（氧化亚氮）、□HFCs（氢氟碳化物）、□PFCs（全氟化碳）、□SF6（六氟化硫）、□不涉及以上6种温室气体

