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编制说明

一、任务来源

1. 任务来源
根据工信部《工业和信息化部办公厅关于印发2021年第一批行业标准制修订计划和外文版项目计划的通知》（工信厅科函[2021]25号）精神，由宝钛集团有限公司、宝鸡钛业股份有限公司负责起草《铝钼铬中间合金》行业标准，项目计划编号：2021-0127T-YS，计划完成年限2022年。

2. 项目背景
中间合金对钛合金铸锭冶金质量起着决定性作用。采用中间合金作添加原料，是改善合金化条件、提高合金成分均匀度、克服偏析和不熔金属夹杂，减少金属烧损率的有效方法。

世界上硬度最大的金属是铬。Cr元素是高强亚稳定β型钛合金的主要加入元素，其强化效果大，稳定β相能力强，具有较高的强度和好的塑性，并可热处理强化，故应用较多，但铬与钛形成慢共析反应，在高温长期工作时，组织不稳定，蠕变抗力低，当同时添加β同晶型元素钼时，有抑制共析反应的作用。Mo元素与钛具有相同的晶格结构和相近的原子半径，在β相中无限固溶，能够增加β相稳定性，可提高室温和高温强度，增加淬透性。合金元素的偏析有锰偏析、锡偏析、高熔点、比重大合金元素偏析和区域偏析，其中Cr元素硬度大，熔点比钛高，Mo元素比重大，二者均易产生偏析，因此以铝钼铬中间合金的形式加入。

铝钼铬中间合金主要添加于新型高温钛合金TC17，TC17钛合金现已广泛应用于航空发动机风扇盘、压气机盘和大截面的高温高强锻件，是我国航空发动机用不可或缺的高温钛合金之一，其化学成分的均匀性和性能指标的稳定性尤为重要。为了有效控制TC17钛合金化学成分的均匀性，防止合金元素的偏析和冶金缺陷的产生，有效提升TC17钛合金性能指标。在熔炼过程中，通过添加铝钼铬中间合金配比其化学成分是最为有效的控制措施之一。宝钛作为国内最早研制高温钛合金加工企业，2015年就实现了铝钼铬中间合金的批量化生产。

铝钼铬中间合金对国内高温钛合金的发展起着积极推动作用，因此，需要制定相应的行业标准，促进和规范该中间合金的健康、规模化发展。

3. 主要工作过程
宝钛集团有限公司在接到该标准的制定任务后，成立了标准编写组，召开了标准项目编制启动会议，对标准编写工作进行了部署和分工，主要工作过程经过了以下几个阶段。
3.1 起草阶段
本标准依据我国铝钼铬中间合金市场情况首次制定，在起草阶段进行了大量的数据收集和测试研制，同时兼顾全国铝钼铬中间合金生产厂家的现状。
1） 2021年8月成立标准编制组，并明确了工作的职能和任务。
2） 2021年9月～2021年11月对铝钼铬中间合金的生产和使用状况进行了相关资料的收集和总结，并对相关的技术资料进行了对比分析。
3） 2021年12月～2022年2月根据对铝钼铬中间合金的相关资料进行分析和总结，形成了《铝钼铬中间合金》的征求意见稿。并进行了广泛的征求意见工作。
3.4征求意见阶段 
本标准以召开专题会议、发送标准邮件、标委会网站上公开挂网等多种形式和办法进行了广泛的征求意见。
1）2022年4月7日，由全国有色金属标准化技术委员会稀有金属金属分技术委员会组织，召开了稀有金属标准网络工作会议。来自全国13家单位20位代表参加了会议，与会代表对《铝钼铬中间合金》行业标准进行了认真、仔细的讨论。

在征求意见阶段，共发函XX家相关生产应用单位和科研院所，回函的单位共XX家、回函并有建议或意见的单位共XX家、没有回函的单位共XX家（征求意见情况详见《标准征求意见稿意见汇总处理表》）。
2022年8月，本文件编制组依据各单位提出的意见和建议，对征求意见稿进行了修改和完善，形成了标准预审稿及其编制说明。
4. 主要参加单位和工作组成员及其所作的工作等
4.1 主要参加单位情况

本标准由宝钛集团有限公司、宝钛特种金属有限公司、宝鸡钛业股份有限公司等单位共同起草。
宝钛集团有限公司、宝钛特种金属有限公司主要负责方案制定、资料收集、产品调研、负责项目的总体实施和策划，技术参数的确定以及标准条款编写、征求多家企业的修改意见等；宝鸡钛业股份有限公司等单位主要负责标准资料的收集和使用情况的调研以及协助试验验证等工作。

4.2主要工作成员所负责的工作情况
本标准主要起草人及工作职责见表1。
表1　 主要起草人及工作职责
	起草人
	工作职责

	
	负责标准的工作指导、标准的编写、试验方案确定及组织协调

	
	负责标准中相关技术要求内容的编写及把关

	
	负责提供企业的现场调研及配合标准编写开展现场试验验证及数据积累

	
	提供理论支撑，并对国内外钛及钛合金方形和矩形管材材标准对比提供支持

	
	提供第三方数据，验证标准指标合理性。

	
	提供第三方的检测服务，指导企业现场检验的规范化并编写标准试验验证数据的对比分析

	
	标准编写材料的收集及标准部分内容的编写与把关

	
	提供技术指导


二、标准编制原则和确定标准主要内容的论据
1、标准编制原则
本标准在编制时，主要参考了宝钛集团企业标准N/BS5014-2017《铝钼铬中间合金的订货、验收、保管》及相关协议标准，结合市场调研，完成了标准征求意见稿。同时，项目组确定出以下主要原则：
    a）标准应严格按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第一部分：标准的结构与编写》的规定格式进行编写。
    b）产品的技术指标应均得到相应印证，确保合理性。
2． 确定标准主要内容的论据
2.1 产品分类

铝钼铬中间合金Mo含量按33%控制、铬含量按34%控制，Al含量为余量，为了让大家更直观从牌号上了解元素及含量，牌号命名为Al33Mo33Cr34。

铝钼铬中间合金的牌号、规格和生产方法应符合表2的规定。

 表2 牌号、规格和生产方法
	牌号
	粒度
	生产方法

	Al33Mo33Cr34
	≤6.3mm
	金属热还原法

	注：如对牌号、粒度有特殊要求时，由供需双方协商确定。


2.2  化学成分

化学成分是中间合金的重要考核指标。本标准依据大量数据统计及后期应用统计，确定了产品的化学成分。具体见表3的规定。

表3  铝钼铬中间合金化学成分                  质量分数/％
	牌号
	主要成分
	杂质元素，不大于

	Al33Mo33Cr34
	Al
	Mo
	Cr
	Fe
	Si
	C
	O
	N

	
	余量
	31.0~35.0
	32.0~36.0
	0.20
	0.30
	0.15
	0.20
	0.05

	注：化学成分有特殊要求时，由供需双方协商确定。


2.3 规格及允许偏差

2.3.1产品是颗粒状和粉状的混合物，粒度范围为不大于6.3mm，允许有少量超出粒度范围的产品，但其数量应不超过交付批重的4.0%，最大粒度不大于10mm。
2.3.2需方若对产品的规格有特殊要求时，由供需双方协商确定。

2.4  外观质量

产品表面的氧化层及外来物质会给后续使用带来质量问题，因此产品表面应洁净，不允许有目视可见的氧化膜、氮化膜及其他金属和非金属夹杂物。
2.5  高密度夹杂

产品中应无高密度夹杂等其他外来物质。需方要求并在合同（或订货单）中注明时应逐批进行检验。

三、主要试验（或验证）情况分析
宝钛集团有限公司、宝钛特种金属有限公司从2014年至今共生产229批次铝钼铬中间合金，由于数据量大，仅罗列了2019年~2021年生产的114批次铝钼铬中间合金化学成分。具体见表4。
	表4     铝钼铬中间合金批次成分统计                 质量分数％

	批号
	Al
	Mo
	Cr
	Fe
	Si
	C
	O
	N

	
	余量
	31.0~35.0
	32.0~36.0
	≤0.20
	≤0.30
	≤0.15
	≤0.20
	≤0.05

	AlMoCr2021-混1
	31.54 
	33.58 
	34.70 
	0.11 
	0.06 
	0.01 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2021-混2
	31.82 
	33.72 
	34.35 
	0.13 
	0.04 
	0.01 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2021-混3
	31.76 
	33.73 
	34.68 
	0.10 
	0.05 
	0.01 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2021-混4
	31.69 
	33.94 
	34.45 
	0.13 
	0.08 
	0.01 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2021-混5
	31.69 
	33.43 
	34.81 
	0.16 
	0.09 
	0.01 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2021-混6
	30.67 
	33.76 
	34.86 
	0.10 
	0.05 
	0.01 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2021-混7
	30.92 
	34.25 
	34.59 
	0.13 
	0.05 
	0.01 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2021-混8
	31.03 
	33.84 
	34.89 
	0.13 
	0.05 
	0.01 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2021-混9
	31.13 
	33.95 
	34.62 
	0.12 
	0.05 
	0.01 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2021-混10
	30.97 
	34.35 
	34.85 
	0.13 
	0.04 
	0.03 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2021-混11
	30.77 
	33.83 
	34.53 
	0.09 
	0.04 
	0.01 
	0.04 
	<0.01

	AlMoCr2021-混12
	30.74 
	33.89 
	34.45 
	0.09 
	0.04 
	0.01 
	0.04 
	0.01 

	AlMoCr2021-混13
	30.85 
	33.84 
	34.56 
	0.14 
	0.03 
	0.01 
	0.05 
	0.01 

	AlMoCr2021-混14
	30.90 
	33.89 
	34.57 
	0.11 
	0.03 
	0.01 
	0.05 
	0.01 

	AlMoCr2021-混15
	31.03 
	34.46 
	34.94 
	0.09 
	0.03 
	0.01 
	0.04 
	0.01 

	AlMoCr2021-混16
	30.50 
	34.23 
	34.71 
	0.09 
	0.04 
	0.01 
	0.04 
	0.01 

	AlMoCr2021-混17
	31.16 
	34.02 
	34.88 
	0.13 
	0.03 
	0.01 
	0.05 
	0.01 

	AlMoCr2021-混18
	30.75 
	34.13 
	34.84 
	0.12 
	0.03 
	0.01 
	0.06 
	0.01 

	AlMoCr2021-混19
	31.26 
	34.16 
	34.54 
	0.09 
	0.05 
	0.01 
	0.05 
	0.01 

	AlMoCr2021-混20
	30.89 
	34.42 
	34.49 
	0.07 
	0.05 
	0.01 
	0.04 
	0.01 

	AlMoCr2021-混21
	31.05 
	33.90 
	34.59 
	0.17 
	0.05 
	0.01 
	0.03 
	0.01 

	AlMoCr2021-混22
	31.04 
	33.88 
	34.10 
	0.09 
	0.05 
	0.01 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2021-混23
	31.49 
	33.69 
	34.67 
	0.13 
	0.04 
	0.01 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2021-混24
	31.62 
	33.73 
	34.65 
	0.09 
	0.03 
	0.01 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2021-混25
	31.43 
	33.71 
	34.75 
	0.09 
	0.04 
	0.01 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2021-混26
	31.67 
	33.74 
	34.82 
	0.09 
	0.04 
	<0.01
	0.03 
	0.01 

	AlMoCr2021-混27
	31.42 
	33.60 
	34.71 
	0.11 
	0.05 
	0.01 
	0.03 
	0.01 

	AlMoCr2021-混28
	31.45 
	33.82 
	34.96 
	0.10 
	0.04 
	0.01 
	0.03 
	0.01 

	AlMoCr2021-混29
	31.17 
	34.25 
	34.78 
	0.08 
	0.04 
	0.02 
	0.04 
	0.01 

	AlMoCr2021-混30
	31.03 
	33.89 
	34.85 
	0.09 
	0.05 
	0.02 
	0.04 
	0.01 

	AlMoCr2021-混31
	31.04 
	33.72 
	34.77 
	0.10 
	0.04 
	<0.01
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2021-混32
	31.11 
	34.00 
	34.85 
	0.10 
	0.04 
	0.01 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2021-混33
	31.37 
	34.03 
	34.71 
	0.14 
	<0.01
	0.01 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2021-混34
	30.96 
	33.88 
	34.98 
	0.12 
	<0.01
	0.01 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2021-混35
	30.86 
	33.87 
	34.76 
	0.14 
	<0.01
	0.01 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2021-混36
	31.50 
	33.56 
	34.66 
	0.09 
	<0.01
	0.01 
	0.05 
	0.01 

	AlMoCr2021-混37
	31.60 
	34.31 
	34.85 
	0.11 
	<0.01
	0.01 
	0.04 
	0.01 

	AlMoCr2021-混38
	31.34 
	33.98 
	34.80 
	0.09 
	<0.01
	<0.01
	0.04 
	<0.01

	AlMoCr2021-混39
	30.60 
	33.88 
	35.24 
	0.09 
	<0.01
	0.02 
	<0.01
	<0.01

	AlMoCr2021-混40
	30.82 
	33.65 
	34.88 
	0.10 
	<0.01
	0.01 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2021-混41
	30.30 
	33.94 
	34.76 
	0.14 
	<0.01
	0.02 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2021-混42
	30.61 
	33.94 
	34.74 
	0.10 
	<0.01
	0.02 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2021-混43
	30.51 
	33.86 
	34.82 
	0.14 
	<0.01
	0.02 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2021-混44
	31.44 
	33.45 
	34.41 
	0.10 
	0.05 
	0.02 
	0.04 
	<0.01

	AlMoCr2021-混45
	31.26 
	33.42 
	34.70 
	0.09 
	0.05 
	0.02 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2021-混46
	31.44 
	33.45 
	34.41 
	0.10 
	0.05 
	0.02 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2021-混47
	31.47 
	33.40 
	34.68 
	0.10 
	0.05 
	0.02 
	0.04 
	<0.01

	AlMoCr2021-混48
	30.92 
	33.96 
	34.82 
	0.13 
	0.05 
	0.02 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2021-混49
	30.84 
	33.87 
	34.71 
	0.14 
	0.05 
	0.02 
	0.04 
	<0.01

	AlMoCr2021-混50
	31.39 
	33.66 
	34.47 
	0.15 
	0.05 
	0.02 
	0.08 
	<0.01

	AlMoCr2021-混51
	31.60 
	33.70 
	34.57 
	0.16 
	0.05 
	0.02 
	0.05 
	0.01 

	AlMoCr2020-混1
	31.65 
	33.45 
	34.44 
	0.09 
	0.05 
	0.03 
	0.04 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混2
	30.80 
	33.63 
	34.84 
	0.10 
	0.04 
	0.03 
	0.03 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混3
	30.60 
	33.90 
	34.59 
	0.10 
	0.06 
	0.03 
	0.03 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混4
	31.03 
	33.84 
	34.18 
	0.10 
	0.07 
	0.03 
	0.04 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混5
	30.95 
	34.07 
	34.55 
	0.09 
	0.07 
	0.01 
	0.03 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混6
	30.90 
	34.40 
	34.75 
	0.09 
	0.07 
	0.01 
	0.03 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混7
	31.82 
	33.74 
	34.24 
	0.09 
	0.02 
	0.02 
	0.02 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混8
	31.98 
	33.53 
	34.83 
	0.07 
	0.01 
	0.01 
	0.02 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混9
	31.92 
	33.90 
	34.90 
	0.09 
	0.01 
	0.01 
	0.02 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混10
	31.70 
	33.68 
	34.76 
	0.08 
	0.02 
	0.01 
	0.04 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混11
	30.69 
	34.54 
	34.87 
	0.11 
	0.04 
	0.03 
	0.04 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混12
	30.94 
	34.24 
	34.66 
	0.10 
	0.06 
	0.03 
	0.03 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混13
	31.07 
	33.84 
	34.52 
	0.09 
	0.07 
	0.03 
	0.03 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混14
	30.18 
	34.08 
	34.49 
	0.09 
	0.09 
	0.03 
	0.03 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混15
	31.43 
	33.90 
	34.33 
	0.08 
	0.08 
	0.03 
	0.02 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混16
	31.38 
	33.29 
	34.70 
	0.11 
	0.08 
	0.03 
	0.03 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混17
	31.30 
	33.95 
	34.34 
	0.09 
	0.08 
	0.03 
	0.04 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混18
	31.85 
	33.80 
	34.10 
	0.05 
	0.04 
	0.01 
	0.03 
	0.01 

	AlMoCr2020-混19
	31.65 
	33.88 
	34.67 
	0.07 
	0.04 
	0.01 
	0.03 
	0.01 

	AlMoCr2020-混20
	31.64 
	34.01 
	34.59 
	0.05 
	0.04 
	0.01 
	0.02 
	0.01 

	AlMoCr2020-混21
	31.41 
	33.61 
	34.53 
	0.08 
	0.05 
	0.01 
	0.02 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混22
	31.41 
	33.64 
	34.67 
	0.07 
	0.05 
	0.01 
	0.03 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混23
	31.45 
	33.96 
	34.52 
	0.10 
	0.05 
	0.01 
	0.03 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混24
	31.36 
	33.84 
	34.77 
	0.08 
	0.04 
	0.01 
	0.04 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混25
	31.45 
	33.99 
	34.67 
	0.07 
	0.10 
	0.01 
	0.02 
	＜0.01

	AlMoCr2020-混26
	31.21 
	34.07 
	34.62 
	0.10 
	0.03 
	＜0.01
	0.02 
	＜0.01

	AlMoCr2019-混1
	31.82 
	33.48 
	34.56 
	0.01 
	0.04 
	0.01 
	0.01 
	<0.01

	AlMoCr2019-混2
	31.75 
	33.53 
	34.43 
	0.01 
	0.04 
	0.02 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混3
	31.90 
	33.50 
	34.67 
	0.01 
	0.04 
	0.01 
	0.01 
	<0.01

	AlMoCr2019-混4
	31.82 
	33.66 
	34.56 
	0.01 
	0.04 
	0.02 
	0.01 
	<0.01

	AlMoCr2019-混5
	31.94 
	33.73 
	34.68 
	0.01 
	0.03 
	0.01 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2019-混6
	31.80 
	33.03 
	34.72 
	0.01 
	0.03 
	0.01 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混7
	31.90 
	32.82 
	34.84 
	0.01 
	0.04 
	0.01 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混8
	31.73 
	33.44 
	34.83 
	0.01 
	0.03 
	0.01 
	0.04 
	<0.01

	AlMoCr2019-混9
	31.68 
	33.42 
	34.93 
	0.01 
	0.04 
	0.01 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混10
	31.99 
	32.73 
	34.84 
	0.01 
	0.04 
	0.01 
	0.01 
	<0.01

	AlMoCr2019-混11
	31.28 
	32.78 
	34.72 
	0.01 
	0.01 
	0.02 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混12
	31.52 
	33.05 
	34.90 
	0.01 
	0.01 
	0.03 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混13
	31.39 
	33.90 
	34.80 
	0.01 
	0.01 
	0.03 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混14
	31.19 
	33.45 
	34.75 
	0.01 
	0.01 
	0.03 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混15
	31.08 
	33.63 
	34.38 
	0.01 
	0.01 
	0.02 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混16
	31.30 
	32.87 
	34.86 
	0.01 
	0.04 
	0.03 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混17
	31.34 
	33.06 
	34.88 
	0.01 
	0.06 
	0.03 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混18
	30.63 
	34.16 
	34.94 
	0.07 
	0.05 
	0.03 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混19
	30.48 
	33.97 
	34.80 
	0.10 
	0.04 
	0.03 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混20
	30.48 
	34.04 
	34.74 
	0.07 
	0.05 
	0.03 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混21
	30.42 
	34.00 
	34.80 
	0.07 
	0.04 
	0.03 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混22
	30.51 
	33.88 
	34.61 
	0.07 
	0.04 
	0.03 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混23
	30.56 
	33.46 
	34.56 
	0.07 
	0.03 
	0.03 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混24
	30.86 
	33.04 
	34.77 
	0.09 
	0.03 
	0.03 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2019-混25
	31.24 
	33.48 
	34.90 
	0.09 
	0.02 
	0.01 
	0.08 
	<0.01

	AlMoCr2019-混26
	31.12 
	33.92 
	34.86 
	0.09 
	0.03 
	0.03 
	0.04 
	<0.01

	AlMoCr2019-混27
	31.32 
	33.86 
	34.90 
	0.09 
	0.03 
	0.01 
	0.04 
	<0.01

	AlMoCr2019-混28
	31.14 
	34.03 
	34.85 
	0.09 
	0.03 
	0.03 
	0.04 
	<0.01

	AlMoCr2019-混29
	31.30 
	34.06 
	34.87 
	0.09 
	0.03 
	0.01 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2019-混30
	31.44 
	34.38 
	35.26 
	0.10 
	0.05 
	0.01 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2019-混31
	30.70 
	34.24 
	34.24 
	0.09 
	0.02 
	0.02 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混32
	30.54 
	34.42 
	34.52 
	0.08 
	0.02 
	0.01 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混33
	30.28 
	33.92 
	34.45 
	0.10 
	0.02 
	0.01 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混34
	30.52 
	34.14 
	34.24 
	0.08 
	0.05 
	0.01 
	0.03 
	<0.01

	AlMoCr2019-混35
	31.08 
	33.58 
	34.50 
	0.09 
	0.04 
	0.01 
	0.02 
	<0.01

	AlMoCr2019-混36
	31.22 
	33.34 
	34.38 
	0.08 
	0.04 
	0.01 
	0.04 
	<0.01

	AlMoCr2019-混37
	31.19 
	33.68 
	34.85 
	0.09 
	0.05 
	0.03 
	0.03 
	<0.01


从表4可以得出，铝钼铬中间合金中的Mo含量最小为32.73%，最大为34.54%，满足标准设定值31.0%～35.0%；Cr含量最小34.10%，最大35.26%，满足标准设定值32.0%～36.0%。Fe含量最小0.01%，最大0.17%；Si含量最小不大于0.01%，最大0.10%；C含量最小不大于0.01%，最大0.03%；O含量最小0.01%，最大0.08%；N含量最小不大于0.01，最大0.01%，均可满足标准设定值。从表4可见，性能指标均比较稳定，且中间合金产品质量亦能满足客户使用要求。

四、标准中涉及专利的情况
本标准不涉及专利问题
五、预期达到的社会效益等情况
本标准是新制定行业标准，具有普遍性、广泛性和适用性。本标准的实施，将为铝钼铬中间合金的生产和采购提供指导，在满足国内需求的同时提高了在国际市场上的竞争实力；同时可促进该行业的健康、可持续发展，进一步提高和完善我国钛合金生产技术水平，对我国钛行业的发展会产生重要的影响。
六、采用国际标准和国外先进标准的情况
1. 采用国际标准的程度
    现无查询到国外相关标准。
2. 国家同类标准水平的对比分析
现国内铝钼铬中间合金先后为国内外多家用户公司生产了多批次的钛合金铸锭，化学成分和性能指标均比较稳定，满足客户使用要求。通过上述综合分析，本标准的制定达到了国内先进水平。
七、与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性
该标准的制定符合现行法律、法规的要求，本标准与其他强制性国家标准无矛盾与不协调之处。标准的格式和表达方式等方面完全执行了现行的国家标准和有关法规，符合GB/T 1.1-2020的有关要求。
八、重大分歧意见的处理经过和依据
无。
九、标准性质的建议说明
鉴于本标准规定的产品属产品标准，不是通用性的安全规范或标准，不属于安全性标准。依据标准化法和有关规定，建议本标准的性质为推荐性国家标准。
十、贯彻标准的要求和措施建议
1. 首先应在实施前保证标准文本的充足供应，使每个制造厂、设计单位以及检测机构等都能及时获取本标准文本，这是保证新标准贯彻实施的基础。
2. 本项目制定的《铝钼铬中间合金》，不仅与生产企业有关，而且与设计单位、检测机构等相关。对于标准使用过程中容易出现的疑问，起草单位有义务进行必要的解释。
3. 可以针对标准使用的不同对象，如制造厂、质量监管等相关部门，有侧重点地进行标准的培训和宣贯，以保证标准的贯彻实施。
4. 建议本标准批准发布6个月后实施。
十一、废止现行有关标准的建议
无。
十二、其他应予说明的事项
无。
《铝钼铬中间合金》规范编制组

                                         2022年3月
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