《钛及钛合金带、箔材》
送审稿编制说明
一、工作简况
(1) 任务来源
1.1 计划批准文件名称、文号及项目编号、项目名称、计划完成年限、编制组成员
根据2021年4月30日，国家标准化管理委员会《关于下达2021年第一批推荐性国家标准计划及相关标准外文版计划的通知》（国标委发[2021]12号）的要求，国家标准《钛及钛合金带、箔材》修订项目由全国有色金属标准化技术委员会归口，计划编号： 20210820-T-610，项目周期为18个月，完成年限为2023年1月，标准起草单位为宝钛集团有限公司、宝鸡钛业股份有限公司、湖南湘投金天新材料有限公司等。国家标准项目《钛及钛合金带、箔材》由宝鸡钛业股份有限公司、宝钛集团有限公司、有色金属技术经济研究院有限责任公司、中铝沈阳有色金属加工有限公司、新疆湘润新材料科技有限公司、湖南湘投金天钛金属股份有限公司、西安庄信新材料科技有限公司起草。

1.2 项目编制组单位变化情况
技术审查会前，依据标准编制工作任务量，重新调整了编制组构成，具体为：宝鸡钛业股份有限公司、宝钛集团有限公司、有色金属技术经济研究院有限责任公司、中铝沈阳有色金属加工有限公司、新疆湘润新材料科技有限公司、湖南湘投金天钛金属股份有限公司、西安庄信新材料科技有限公司起草。

(2) 主要参加单位和工作成员及其所作的工作
2.1 主要参加单位情况

标准主编单位宝鸡钛业股份有限公司在标准的编制过程中，能积极主动收集国内外钛及钛合金带、箔材标准，负责项目的总体实施和策划，能够带领编制组成员单位认真细致修改标准文本，征求多家企业的修改意见，编制实测数据统计表，最终带领编制组完成标准的编制工作。
宝钛集团有限公司为本标准提供理论研究基础，并为国内外钛及钛合金带、箔材标准对比工作提供有力支持。
中铝沈阳有色金属加工有限公司、新疆湘润新材料科技有限公司积极参加标准调研工作，配合主编单位开展大量的现场调研、取样、开展各种试验工作，为标准编写提供了真实有效的实测数据，针对标准的讨论稿和征求意见稿提出修改意见，并对标准中钛及钛合金带、箔材的技术指标进行严格把关。
有色金属技术经济研究院有限责任公司、湖南湘投金天钛金属股份有限公司、西安庄信新材料科技有限公司积极配合编制组开展现场取样进行试验验证工作，承担了标准中第三方的试验验证工作，主要完成了钛及钛合金带、箔材验证数据的对比，为标准技术要求部分提供有力保障。

2.2 主要工作成员所负责的工作情况
本标准主要起草人及工作职责见表1。
表1　 主要起草人及工作职责
	起草人
	工作职责

	马佳琨
	负责标准的工作指导、标准的编写、试验方案确定及组织协调

	冯军宁、张江峰、杨娟丽
	负责标准中相关技术要求内容的编写及把关

	马忠贤、牛蓉蓉
	负责提供企业的现场调研及配合标准编写开展现场试验验证及数据积累

	解晨
	提供理论支撑，并对国内外钛及钛合金带、箔材标准对比提供支持

	庆达嘎、魏幸
	提供第三方的检测服务，指导企业现场检验的规范化并编写标准试验验证数据的对比分析

	白智辉
	标准编写材料的收集及标准部分内容的编写与把关

	冯永琦、高颀、贾栓孝
	提供技术指导


(3) 工作过程
3.1 预研阶段
2019年5月至2020年5月，由宝鸡钛业股份有限公司、宝钛集团有限公司、有色金属技术经济研究院有限责任公司对国内钛及钛合金带、箔材进行了现场调研，具体内容为：了解国内钛及钛合金带、箔材的牌号、规格范围、力学性能、外观质量等情况，与企业技术人员深入讨论钛及钛合金带、箔材的具体要求，参观企业现场生产及检测情况，根据调研情况，由主编单位整理并编制形成了《钛及钛合金带、箔材》标准项目建议书、标准草案及标准立项说明等材料。

3.2 立项阶段
1）2020年5月，宝鸡钛业股份有限公司向全体委员会议提交了《钛及钛合金带、箔材》标准项目建议书、标准草案及标准立项说明等材料，全体委员会议论证结论为同意国家标准立项。由秘书处组织委员网上投票，投票通过后转报国标委，并挂网向社会公开征求意见。
2）2021年4月30日，国家标准化管理委员会下达了修订《钛及钛合金带、箔材》国家标准的任务，计划编号为20210820-T-610，完成年限为2023年，技术归口单位为全国有色金属标准化技术委员会。

3.3 起草阶段
1）2021年10月26日，由全国有色金属标准化技术委员会稀有金属金属分技术委员会在常州市组织召开了《钛及钛合金带、箔材》修订任务落实与协调会议，主编单位对标准的主要技术要求以及编制进度进行了汇报，各相关单位对标准的技术指标进行了充分讨论，并确定了标准编制组：宝鸡钛业股份有限公司、宝钛集团有限公司、有色金属技术经济研究院有限责任公司、中铝沈阳有色金属加工有限公司、新疆湘润新材料科技有限公司、湖南湘投金天钛金属股份有限公司、西安庄信新材料科技有限公司。依据此次会议精神，编制组及时修改了标准文本，形成了《钛及钛合金带、箔材》标准讨论稿及编制说明。
2）2022年4月7日，由全国有色金属标准化技术委员会稀有金属金属分技术委员会组织，召开了稀有金属标准网络工作会议。来自全国13家单位20位代表参加了会议，与会代表对《钛及钛合金加工产品化学成分允许偏差》国家标准讨论稿进行了认真、仔细的讨论。本标准编制组依据工作会议意见和建议对讨论稿整理修改后，于2022年5月形成了标准征求意见稿。
3.4征求意见阶段 
本标准以召开专题会议、发送标准邮件、标委会网站上公开挂网等多种形式和办法进行了广泛的征求意见。
2022年7月20日，由全国有色金属标准化技术委员会稀有金属金属分技术委员会组织，在赣州市召开了有色金属材料标准工作会。来自全国45家单位68位代表参加了会议，与会代表对《钛及钛合金带、箔材》国家标准进行了认真、仔细的讨论。

在征求意见阶段，共发函26家相关生产应用单位和科研院所，回函的单位共20家、回函并有建议或意见的单位共6家、没有回函的单位共6家（征求意见情况详见《标准征求意见稿意见汇总处理表》）。
2022年8月，本文件编制组依据各单位提出的意见和建议，对征求意见稿进行了修改和完善，形成了标准送审稿及其编制说明。
二、标准编制原则
本标准在修订时，主要参考了GB/T 3622-2012《钛及钛合金带、箔材》、ASTM B265-2020《钛及钛合金带材、薄板及厚板标准规范》及相关协议标准，结合市场调研（工艺提升和设备升级），完成了标准文本的修订。同时，项目组确定出以下主要原则：
a）标准应严格按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定格式进行编写。
b）产品的技术指标应均得到相应印证，确保合理性。

三、标准主要内容的确定依据及主要试验和验证情况分析
(1) 确定标准主要内容的论据
1.1 术语和定义
随着GB/T 38982的发布实施，为了增加国家标准行业用语的一致性，增加了术语和定义，即修改为“GB/T 6611、GB/T 38982界定的术语和定义适用于本文件。
对带材和箔材进行定义，根据厚度、宽度、产品形式不同进行区分。规定带材为厚度0.10mm～5.00mm，宽度不大于1500mm，以卷式供应的产品定义为带材；箔材为厚度小于0.10mm，宽度不大于300mm，以卷式供应的产品定义为箔材。
1.2 产品分类
依据GB/T 3620.1的换版修订，使产品标准与基础标准中涉及的牌号报出一致，本次的换版修订工作恢复了1999年版中TA0、TA1、TA2的产品，将“TA1、TA2、TA3、TA4”更改为“TA1G、TA2G、TA3G、TA4G”，从而提高了与已发布实施国家标准GB/T 3620.1之间的协调性和一致性。

同时，经过市场调研，由于行业内设备的升级以及工艺的优化，将产品的生产规格范围由0.01mm～4.75mm调整为0.01mm～5.00mm。见表2。
表2　 牌号、状态和规格
	牌号
	产品分类
	状态
	规格
mm

	
	
	
	厚度
	宽度
	长度

	1　 TA0、TA1、TA2、TA1G、TA2G、TA3G、TA4G、TA8、TA8-1、TA9、TA9-1、TA10
	箔材
	冷加工态（Y）
	0.01～＜0.10
	30～300
	≥500

	
	
	退火态（M）
	0.01～＜0.10
	30～300
	≥500

	
	带材
	冷加工态（Y）
退火态（M）
	0.10～＜0.30
	50～300
	≥500

	
	
	
	0.30～3.00
	50～1300
	C

	
	
	热加工态（R）
退火态（M）
	＞3.00～5.00
	≤1500
	C


1.3 外形尺寸及其允许偏差
1.2.1 本标准依据产品规格的修订变化和实际生产控制水平，由于产品规格进行扩大，所以增加了厚度（＞4.75～5.00mm）、宽度(＞600～1500)mm带材的厚度、宽度允许偏差，以上增加的公差参照了公司和用户签订的协议标准和GB/T 3621，分别见表3和表4。
1.2.2 由于板材订货有GB/T 3621，本次修订删除了以片式交货的方式，只对带材及箔材进行规定。所以删除了片式供货的1.3 外形尺寸及其允许偏差。
1.2.3 现阶段带材订货基本以切边进行供应，工艺成熟稳定，且不切边供货存在检验繁琐的情况，所以本次修订删除了不切边供货的要求，如需不切边供货，可供需双方协商具体要求。

表3　 厚度允许偏差
单位为毫米
	厚度
	规定宽度范围的厚度允许偏差

	
	≤1000
	＞1000～1500

	
	普通精度
	高精度
	普通精度
	高精度

	0.01～0.02
	±0.003
	±0.002
	-
	-

	＞0.02～0.05
	±0.005
	±0.003
	-
	-

	＞0.05～0.07
	±0.007
	±0.005
	-
	-

	＞0.07～0.09
	±0.010
	±0.007
	-
	-

	＞0.09～0.15
	±0.015
	±0.010
	-
	-

	＞0.15～0.20
	±0.02
	±0.015
	-
	-


	＞0.20～0.30
	±0.03
	±0.02
	-
	-

	＞0.30～0.50
	±0.05
	±0.04
	±0.07
	±0.06

	＞0.50～1.00
	±0.07
	±0.05
	(0.09
	±0.07

	＞1.00～1.50
	±0.11
	±0.06
	(0.13
	±0.11

	＞1.50～2.00
	±0.15
	±0.07
	(0.16
	±0.13

	＞2.00～3.00
	±0.18
	±0.09
	(0.20
	±0.18

	＞3.00～4.75
	±0.22
	±0.11
	(0.30
	±0.22

	＞4.75～5.00
	(0.35
	±0.25
	(0.40
	(0.35


表4　 宽度允许偏差
单位为毫米
	厚度
	宽度允许偏差

	0.01～0.30
	±0.5

	＞0.30～1.00
	+1.6
0

	＞1.00～1.50
	

	＞1.50～3.00
	

	＞3.00～4.75
	

	＞4.75～5.00
	+5
0


1.4 拉伸性能
由于产品规格的增加，将增加规格的室温拉伸性能进行补充，增加规格的力学性能参照了ASTM B265，并和之前≥2.00mm～4.75mm保持一致，具体见表5。
牌号TA0、TA1、TA2技术指标参照GB/T 3622-1999的规定执行。
表5　 室温拉伸性能
	牌号
	状态
	厚度
mm
	抗拉强度Rm

MPa
	规定塑性延伸强度Rp0.2
MPa
	断后伸长率A50mm
%

	
	
	
	
	
	I级
	II级

	TA0
	M
	0.10～2.00
	280～420
	170
	≥40
	-

	TA1
	M
	0.10～2.00
	370～530
	250
	≥35
	-

	TA2
	M
	0.10～2.00
	440～620
	320
	≥30
	-

	TA1G
	M
	0.10～＜0.50
	≥240
	140～310
	≥24
	≥40

	
	
	0.50～＜2.00
	≥240
	140～310
	≥24
	≥35

	
	
	2.00～5.00
	≥240
	140～310
	≥24
	-

	TA2G
	M
	0.10～＜0.50
	≥345
	275～450
	≥20
	≥30

	
	
	0.50～＜2.00
	≥345
	275～450
	≥20
	≥25

	
	
	2.00～5.00
	≥345
	275～450
	≥20
	-

	TA3G
	M
	0.10～5.00
	≥450
	380～550
	≥18
	-

	TA4G
	M
	0.10～5.00
	≥550
	485～655
	≥15
	-

	TA8
	M
	0.10～＜0.50
	≥345
	275～450
	≥20
	≥30

	
	
	0.50～＜2.00
	≥345
	275～450
	≥20
	≥25

	
	
	2.00～5.00
	≥345
	275～450
	≥20
	-

	TA8-1
	M
	0.10～＜0.50
	≥240
	140～310
	≥24
	≥40

	
	
	0.50～＜2.00
	≥240
	140～310
	≥24
	≥35

	
	
	2.00～5.00
	≥240
	140～310
	≥24
	-

	TA9
	M
	0.10～＜0.50
	≥345
	275～450
	≥20
	≥30

	
	
	0.50～＜2.00
	≥345
	275～450
	≥20
	≥25

	
	
	2.00～5.00
	≥345
	275～450
	≥20
	-

	TA9-1
	M
	0.10～＜0.50
	≥240
	140～310
	≥24
	≥40

	
	
	0.50～＜2.00
	≥240
	140～310
	≥24
	≥35

	
	
	2.00～5.00
	≥240
	140～310
	≥24
	-

	TA10（A类）
	M
	0.10～5.00
	≥485
	≥345
	≥18
	-

	TA10（B类）
	M
	0.10～5.00
	≥345
	≥275
	≥25
	-

	注:TA10带材的室温拉伸性能分为A类和B类，A类适用于一般工业、B类适应于复合板用复材。


1.5 弯曲性能
由于带材规格的增加，用户对5.00mm的带材的弯曲提出要求，本次修订将弯曲试验的带材规格进行增加，增大到5.00mm，大于4.75mm～5.00mm的弯曲性能与2.00mm～4.75mm保持一致，具体要求见表6。
牌号TA0、TA1、TA2技术指标参照GB/T 3622-1999的规定执行。
表6　 弯曲性能
	牌号
	厚度
mm
	弯曲压头直径
mm
	弯曲角
度

	TA0
	0.10～2.00
	3T
	≥150

	TA1
	0.10～2.00
	3T
	≥150

	TA2
	0.10～2.00
	3T
	≥140

	TA1G
	0.10～＜2.00
	3T
	≥105

	
	2.00～5.00
	4T
	≥105

	TA2G
	0.10～＜2.00
	4T
	≥105

	
	2.00～5.00
	5T
	≥105

	TA3G
	0.10～＜2.00
	4T
	≥105

	
	2.00～5.00
	5T
	≥105

	TA4G
	0.10～＜2.00
	5T
	≥105

	
	2.00～5.00
	6T
	≥105

	TA8
	0.10～＜2.00
	4T
	≥105

	
	2.00～5.00
	5T
	≥105

	TA8-1
	0.10～＜2.00
	3T
	≥105

	
	2.00～5.00
	4T
	≥105

	TA9
	0.10～＜2.00
	4T
	≥105

	
	2.00～5.00
	5T
	≥105

	TA9-1
	0.10～＜2.00
	3T
	≥105

	
	2.00～5.00
	4T
	≥105

	TA10
	0.10～＜2.00
	4T
	≥105

	
	2.00～5.00
	5T
	≥105

	注：T为弯曲试样的厚度。


1.6 外观质量
近年来，由于生产设备的更新及工艺的改进，钛及钛合金带、箔材的表面质量得到了有效的提升，用户对带材和箔材的外观质量提出更高要求。本次修订取消了冷轧和热轧面，对外观质量进行统一要求。具体要求如下：
a) 带材和箔材应以酸洗或金属表面供货。
b) 带材和箔材表面应光洁，允许通过局部修磨的方法清除表面的微小缺陷,但清除后带材和箔材的厚度不得小于最小允许厚度。
c) 带材和箔材表面允许轻微发暗和不影响后续使用的缺陷存在。允许有局部不超过厚度允许偏差之半的划痕、压痕、凹坑、斑点和打磨痕迹等缺陷存在，但应保证带材和箔材的最小厚度；退火态的带材和箔材，允许有因除油造成局部轻微的擦伤和皱折。
d) 带材和箔材的表面缺陷（如：裂纹、起皮、氧化皮、压折、金属和非金属夹杂等宏观缺陷以及酸、碱洗的痕迹）不得超过整个钛卷的5%。1m长度范围内的一系列缺陷算为1处缺陷。例：长度为100m的钛卷，缺陷不得超过5处。
1.7 试验方法
YS/T 1262《海绵钛、钛及钛合金化学分析方法  多元素含量的测定  电感耦合等离子体原子发射光谱法》行业标准已发布实施，具有较强的通用性及准确性，本次化学成分检测方法增加YS/T 1262。最终为：为产品的化学成分分析按GB/T 4698（所有部分）或YS/T 1262的规定进行，化学成分仲裁分析按GB/T 4698（所有部分）的规定进行。
1.8 带材包装
由于新修订的GB/T 8180《钛及钛合金加工产品的包装 标志 运输和贮存》涵盖了带材的包装，本次修订将带材的包装部分按GB/T 8180，删除了附录1。
(2) 主要试验（或验证）情况分析
本标准经过了大量实物供应及数据验证，对GB/T 3622-2010进行了科学合理的修订，并对修订变化钛及钛合金带、箔材力学性能的验证数据进行了对比分析。
2.1 室温力学性能验证
2.1.1 更改产品的厚度范围及室温拉伸性能实测验证数据见表7。
表7　 更改产品的厚度范围及室温拉伸性能实测验证数据

	项目
	牌号
	厚度
	抗拉强度

Rm，MPa
	规定塑性延伸强度

Rp0.2，MPa
	断后伸长率

A ，%

	本标准规定值
	TA1G
	＞4.75～5.00
	≥240
	140～310
	≥24

	实测数据1
	TA1G
	5.00
	323
	251
	46.5

	实测数据2
	TA1G
	5.00
	311
	248
	44.5

	实测数据3
	TA1G
	5.00
	367
	316
	39

	实测数据4
	TA1G
	5.00
	310
	236
	46

	实测数据5
	TA1G
	5.00
	319
	240
	49

	实测数据6
	TA1G
	5.00
	354
	282
	42.5

	实测数据7
	TA1G
	5.00
	381
	282
	40.5

	实测数据8
	TA1G
	5.00
	350
	252
	41.5

	实测数据9
	TA1G
	5.00
	328
	243
	46.5

	实测数据10
	TA1G
	5.00
	402
	364
	33.5

	本标准规定值
	TA2G
	＞4.75～5.00
	≥345
	275～450
	≥20

	实测数据1
	TA2G
	5.00
	485
	400
	28

	实测数据2
	TA2G
	5.00
	460
	373
	36.5

	实测数据3
	TA2G
	5.00
	533
	439
	28

	实测数据4
	TA2G
	5.00
	500
	409
	35.5

	实测数据5
	TA2G
	5.00
	483
	392
	33

	实测数据6
	TA2G
	5.00
	470
	382
	26.5

	实测数据7
	TA2G
	5.00
	469
	385
	32

	实测数据8
	TA2G
	5.00
	465
	379
	29

	实测数据9
	TA2G
	5.00
	489
	399
	28.5

	实测数据10
	TA2G
	5.00
	297
	212
	51.5

	本标准规定值
	TA10(A类)
	＞4.75～5.00
	≥485
	275～450
	≥20

	实测数据1
	TA10(A类)
	5.00
	441
	376
	31.5

	实测数据2
	TA10(A类)
	5.00
	395
	286
	35.5


2.2 弯曲性能验证
2.2.1 更改产品的厚度范围弯曲性能实测验证数据见表8。
表8　 更改产品的厚度范围弯曲性能实测验证数据
	项目
	牌号
	厚度
	弯曲压头直径
mm
	弯曲角
度
	判定结果

	本标准规定值
	TA1G
	＞4.75～5.00
	4T
	≥105
	

	实测数据1
	TA1G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	实测数据2
	TA1G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	实测数据3
	TA1G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	实测数据4
	TA1G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	实测数据5
	TA1G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	实测数据6
	TA1G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	实测数据7
	TA1G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	实测数据8
	TA1G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	实测数据9
	TA1G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	实测数据10
	TA1G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	本标准规定值
	TA2G
	＞4.75～5.00
	5T
	≥105
	

	实测数据1
	TA2G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	实测数据2
	TA2G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	实测数据3
	TA2G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	实测数据4
	TA2G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	实测数据5
	TA2G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	实测数据6
	TA2G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	实测数据7
	TA2G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	实测数据8
	TA2G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	实测数据9
	TA2G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	实测数据10
	TA2G
	5.00
	4T
	≥105
	合格

	本标准规定值
	TA10(A类)
	＞4.75～5.00
	5T
	≥105
	

	实测数据1
	TA10(A类)
	5.00
	5T
	≥105
	合格

	实测数据2
	TA10(A类)
	5.00
	5T
	≥105
	合格


2.2.2 验证分析结论

2.2.2.1 经过前期典型牌号多批次试验验证，产品的弯曲性能稳定，满足本标准规定要求。
2.2.2.2本标准对产品主要技术参数的规定是合理可行的，同时产品主要技术参数的实测验证数据稳定，并有一定富余度及可提升空间，规定产品的技术要求科学合理。
四、标准中涉及专利的情况
本标准不涉及专利问题
五、预期达到的社会效益等情况
(1) 项目的必要性简述
项目依据《国家标准化体系建设发展规划（2016～2020年）》和工信部2018年度《重点新材料应用示范指导目录》中先进有色金属材料中明确的钛及钛合金为基础制定。

金属钛的工业化生产始于1948年，是伴随着航空工业及军事工业的发展而兴起的新兴工业。由于钛具有密度小、比强度高、导热系数低、耐高温、耐腐蚀等优点，因而广泛地用于航空、航天、石油、化工、海洋、建筑、体育休闲及日常用品领域。近几年，世界劳动市场持续改善，大宗商品价格有所上涨，国际贸易增速放缓。同时，国际直接投资增长缓慢，全球债务持续积累，金融市场出现泡沫。但世界钛工业受全球经济企稳的影响，航空航天、一般工业、能源和石化等领域的钛需求开始回升，导致世界钛工业的产量开始上升。钛工业开始逐渐盘出低谷，进入新一轮上升通道，呈现出一些与以往不同的发展特点，整个产业正向着诸多利好的方面发展。同时，世界主要国家在“大飞机计划”、“空间站计划”、“舰船建造计划”和“核电规划”等计划牵引下，对高端钛材的需求也呈逐年快速增长的趋势。
近年来，在钛及钛合金带、箔材的研制应用中，不仅实现了新型钛合金板材的批量化稳定生产和大幅度应用，还将其规格范围进行了大浮动的扩展，对其尺寸允许偏差、力学性能、工艺性能等考核指标也进行了较大的提高，同时产品实物的技术要求也达到了国外先进技术标准的水平，现急需修订本标准以便解决产品规格不全、技术要求落后的问题。
(2) 项目的可行性简介
GB/T 3620.1-2016《钛及钛合金牌号和化学成分》已发布实施快6年时间，在该标准中已将GB/T 3620.1-1994《钛及钛合金牌号和化学成分》中3个纯钛牌号TA0、TA1、TA2列入国家标准中，并将GB/T 3622-2012《钛及钛合金带、箔材》中规定一般工业用纯钛的牌号由“TA1、TA2、TA3、TA4”分别修改为“TA1G、TA2G、TA3G、TA4G”，现为了保持国家标准技术要求的一致性和相互协调性，急需修订本标准以便解决国家标准中产品牌号表述不一致的问题。

GB/T 3622-2012自发布实施以来，对我国一般工业用钛及钛合金带、箔材的生产应用起到了积极的推广作用，为化学工业、海水淡化、生活领域、氢能、电子产品等领域提供了大量钛及钛合金带、箔材，但随着我国钛及钛合金工业的快速发展，工业生产设备的提升，钛及钛合金带、箔材逐步向宽幅方向发展，原有的尺寸规格已无法满足现有的产品需求，同时用户对产品外观质量提出了更高的要求，也促使了GB/T 3622-2012的修订，本次修订为完善我国钛及钛合金标准体系，持续提高标准通用化进程打好基础。
自2012年以来，我国在GB/T 3622-2012的基础上，对一般工业用钛及钛合金带、箔材进行了大批量的开发研制，并取得了丰硕的科研成果。目前已与应用单位了签订了大批量的协议技术条件，可以批量稳定的生产和应用最新研制的钛及钛合金带、箔材，也积累了大量真实可靠的生产应用数据，现修订GB/T 3622-2012《钛及钛合金带、箔材》国家标准的技术条件已成熟，具备充实的修订条件和恰当的修订时机。
(3) 标准的先进性、创新性、标准实施后预期产生的经济效益和社会效益。
本标准的修订，可以及时解决国家标准中产品牌号表述不一致、最新研制产品无标准可依、技术要求落后国外先进技术标准等该标准在实施过程中存在的各项问题，以便充分发挥国家标准之间的相互协调性和一致性。
通过本标准的修订，可使我国一般工业用钛及钛合金带、箔材的技术要求更加先进、合理，使我国钛及钛合金带、箔材的整体质量水平达到国际先进水平，对促进我国钛及钛合金带、箔材生产应用的有序化和规范化将产生积极作用，对推广我国钛及钛合金带、箔材的发展将产生重要影响，并将有力的推动我国钛及钛合金产品快速健康的发展。
六、采用国际标准和国外先进标准的情况
本标准规定的钛及钛合金带、箔材达到了美国ASTM B265《钛及钛合金带材、薄板及厚板标准规范》的要求，标准水平达到国际先进水平，标准水平分析见表10。
表9　 《钛及钛合金带、箔材》标准水平分析

	项目
	本标准
	美国ASTM B265
	水平综合判定

	交货状态
	退火态、冷加工态、热加工态
	退火态
	国际先进水平

	外形尺寸及其允许偏差
	相当
	相当
	国际先进水平

	室温拉伸性能
	适当加严
	相当
	国际先进水平

	弯曲性能
	范围更大
	相当
	国际先进水平

	外观质量
	相当
	相当
	国际先进水平


七、与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性国家标准的协调配套情况
本标准修订时，考虑到与国际标准和规范的接轨，部分产品的技术要求与国外现行标准保持一致或更严，在标准的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存等方面与国内相关标准协调一致；新修订的《钛及钛合金带、箔材》从技术上保证了产品使用的安全性和可靠性，条文精炼表述清楚，技术要求全面、准确、科学、合理；标准的格式和表达方式等方面完全执行了现行的国家标准和有关法规，符合GB/T 1.1-2020的有关要求。
八、重大分歧意见的处理经过和依据
无重大分歧意见。
九、标准性质的建议说明
鉴于本标准规定的钛及钛合金带、箔材，不涉及人身及设备安全的内容，其属产品标准，不属于安全性标准。依据标准化法和有关规定，建议本标准的性质为推荐性国家标准。
十、贯彻标准的要求和措施建议
1、首先应在实施前保证标准文本的充足供应，使每个制造厂、设计单位以及检测机构等都能及时获取本标准文本，这是保证新标准贯彻实施的基础。
2、本次修订的《钛及钛合金带、箔材》，不仅与生产企业有关，而且与设计单位、检测机构等相关。对于标准使用过程中容易出现的疑问，起草单位有义务进行必要的解释。
3、可以针对标准使用的不同对象，如制造厂、质量监管等相关部门，有侧重点地进行标准的培训和宣贯，以保证标准的贯彻实施。
4、建议本标准批准发布6个月后实施。
十一、废止现行有关标准的建议
在本标准发布实施之日起，代替GB/T 3622-2012《钛及钛合金带、箔材》。
十二、其他应予说明的事项
经标准编制组对GB/T 3622-2012进行修订后，规定的产品品种更为全面、技术要求更具适用性，同时本标准在修订时参照了国外先进的钛及钛合金带、箔材产品标准，使修订后的本标准更加先进、合理。
本标准发布实施后，将使我国钛及钛合金带、箔材的整体质量水平可以完全达到国际先进水平，在满足国内需求的同时提高了在国际市场上的竞争实力，对促进我国钛及钛合金带、箔材的发展将产生深远的影响。

《钛及钛合金带、箔材》标准编制组 
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