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D. 2. 4. 1 Xfo/BRR V5 YA I (145 15 A D.2.2, WIS T AT KT 300 em?.
D. 2. 4.2 KrMo/BARTHI 5 Y /K P o/ BT JAS A3 1 R B A 11 R AT e i e M SR T, P 9 AN
KT Tem, (HASIFARYEFRM . o/BFR TG ekl & S SFEAT 3 T4 524, [AIBS 1min, HCP
Pl T R R LT R R /BRI S 4e s, BBl JE AN KT 10em/s .

T - a0 A 1 o/ BRR THT VS GRS DA [R] By Xy S 2R A W B, DU FE T BRy S 2R T oTik o 451 G £ B o BB i
PAAR Iy S 2R TR, SRR A TR TR

Y 5 (D.2) THE AN R (1) o/ BER TIN5 G 7K Ao BN Ve By /R B5F J7 JE K (Bg/em?) o

n-no

g §-S

v R
n——W R a/B THECR A PIE, B (s
ny——AXER o/ BA R TR LA M, BACRER (s
e— AR /PRI TR, %, HIFREIERSH;
e— MR /BRI T KA 3, %; Me, TTIEHAVISRANNT, A% D.1 BUHE;
S——ANAR R DA, BACR T EK (em?) .
#=D.1 & HIfEIHE

UL &
p (Emax >0.4 MeV) 50%
L(0.15MeV < Emax <0.4 MeV) 25%
W aE %) 25%
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Mt SXE
(FERM)
B SRR

E.1 TiERIE

ROV A% 3 RGN T I B ie%, SEF DRt e, Rk R .
E.2 HiFFEHLE MK

AR EZBMEZ . B RS Wi RS 4UR, WK E. 1,

PG5 U
I—AEB) R 5

2——HEZE,
3——FH;
4——3 R 2}
5——HERMR
E. 1 SN R EE
E.3 #EZR

SRR SCHER . R k. AHLER AT
E.4 fREh &%

E. 4.1 HE) RGEEFEEN. WER . BUEESIR . BE DL HERRHEL.
E. 4.2 HNUH SIS, SIS IR SRS S 04 i ie e, B H A e hdE N 2R ¢

E.5 i R%
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SRS AR M. BT R 2R

5.2 FHAMAM T b T) v, MARTI G EE RN 100 mm~200mm.
. 5. 3 B JIAAAR I R0 R E N 100 mm~200mm.

5.4 #) 5T ) B 3 mm~5mm.

5.5 HERMRERIZES), KRl A .

5.6 HERLSFR e T 35 By .

E. 6 FARIEHR

E. 6.1 ¥k R~ : <2500mm.
E. 6.2 i R~F: 50mm~200mm.
E. 6. 3 #if ¥kl &: 4t/h~6t/h,

m m m m m m
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Misk F
(H3Et)
NI L i

F.o1 I ImE 5K
Fo11 RIGIRE
SRR A B MR IR AT AR S, 7. 2. 1 PRSI H AT Al
F.1.2 IIEEX
F.1.2.1 &BEYE
JEURH <2 [ B AT 3R FL 1 HIE
*F1 €RBEWE

JFURHE R ﬁﬁMW%;ﬁ%%ﬁ)
iR A —

o =92
. =89

F.1.2.2 LEp 5
JEURHE 2 R AR RO BRI E . SRR Sl IR F. 2,

*F.2 [RRHAMLE ST

LAY 22 1 4y
[y Rl EUEHIEASEEHEMED | MR (EUEHIEARRHEMED NEEE | AR (B AR
T a4 AT b SEFARRPED N Ff
[F] 5 ) B NEZ Y1) ANy EEYLE ZZ2FRL | M
FAREE. W GB/T | W GB/T 40382 5% GB/T| M  GB/T :
g L GB/T 8733 W3 F.3 3190 | 10386 10552 WFE T3
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GB/T 38472 —202x%

®F.3 BERMUCERS—atR (SUaHBERERRMR) ABEhRaesZmiprrl

W2y 40 @
%

&l St ®

Si Fe Cu Mn Mg Ni Zn Ti Pb Sn N it Al°
A% 1.5 1.2 2.5 1.0 2.0 0.30 0.8 0.20 0.20 0.10 0.15 - R
B % 9.0 1.1 3.5 0.5 0.5 0.30 1.2 0.15 0.20 0.10 0.15 - R
C % 9.0 1.0 3.5 0.5 0.3 0.30 1.5 0.15 0.20 0.10 0.15 0.45 R
D % 13.5 1.1 3.5 0.5 0.3 0.30 1.2 0.15 0.20 0.10 0.15 - R
E %% 15.0 2.0 4.0 1.0 2.0 0.50 7.0 0.15 0.20 0.10 0.15 - R

CRPEENPANBESE, FOVRARIR, At IeE A E R

b FL A R R A R HLE i B BOE TR .

cHRJr B AR TS R AE, ] 100.00%08% 25 FTAT 5 5 73 AN N T 0.010% ) 730 A (14 <62 & o 3R ANRE ST AR IO, SRATAT 25
TR AUEERIRE] 0.0X%.

F.1.2.3 H#IRE
PFF A5 5 BIE .
F.2 i AEHIELE K
R F. 4 [RLE I BURRE .
RF. 4 ARV

i H PEHIIUR 2

EEREA LU %2 1000ke, T80 R SI (PR AL (LIS B) ROBFERBEAR . TRSI]JA, WKL
SR | R A D 100kg HAACRMERIEISE, (E9iFE, ABIEERL. R /D> 20k HAARER
KR, AEIREE

R A 5 DG GRS S G 2 i I R OB R B LA OB B AL B fh etttk R
L2 HLIBORE R 2270 1000kg, Fe70iR5) [RAIMRENL CHLBSR BD RO JBEI1)E, AJERE ik

il A /b 100ke BAARGRIERVRIL Y, MGBHEEL. BRI A D 20kg BARIERRI T 4ZHf 6
FRILRE i) 26 A 27 J 20 A 0 A P ke

HAbTH Fre 7.2, 2 (R0 E

T H < [ A A 6 FH A A

F.3 RIGE
F.3.1 €BREYTE
JSLAZ B3 G R R G N <6 i [ WAL R
F.3.2 &4y
F.3.2.1 RAMES AP LMD, B K AE AR Y .
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GB/T 38472—202x
F.3.2.2 WEEJE RS A G BRI, W45 GB/T 7999 HILE 1 5 A I Ak, 27 B 2 Ak 35 49 7 FH Ak
FEo
F.3.2.3 BT, Nii% GB/T 20975 (&R ) MBI 7k, S22 R A #2 b B AR EE iR AT
i .
F. 3.3 HfthtInH

FE RS 6 TR B AT 560 7 VAR TR 3G

F.4 RIEZERNFE
F. 4.1 fERRFES B IR & BRI S5 BAS AT, N MAZHERE 5 5 BSR4 B ke (] A
ZAE R A SNBSS B RE S, I BOREE) BT E R . EERGS R A, WHZHE
BEEH, BMFNZAEH .
F. 4.2 AERA2E RS R o A BRI I 25 SEAS S A B, L MR it o 5 BRORURS B 1R
HATEERE ., BRI REWEH, HRZHEREH, B NHNZREA & .
F.4.3 HABTE RIS R EiZ 7. 2. 3 M E T,
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MisR G
(FsEtE)
F R 5 A I R I LR & 8 [l W R4S 58 75 54
G. 1 FAHLA

R 22 s pa de AR (el oA 3 F ol ) AR AT REE T P WIE AL R ek,
WAGZE Ry e M L RE TSR [l e A 36 I RE Hh A AR BR B T B An AR AR v A1 e ] )i 3R
BB KL AE AR TP A SRR AR, = B R R A LA, BI R IR

G. 2 {5

G.2.1 BEH: FFE YS/T491 e, RS Hi%EH NK5048F2A,
G. 2.2 F5HA: FFE YS/T491 Wi E, RS Bi% FH NK4847F5A,

G.3 FETEMEE

G. 3.1 HLTFF: KRN 0. 05kg.

G. 3.2 WU FEAT: AR A SR, AR TR Y 25KVA~45KVA, J T 28 & 10kg~20kg. X&
LA

G. 3. A PWIH A SRR, AR E ATk 1000°C, FEEE15C, P FHEEA/NT 200kg.
G. 3. 4 BUFEAT: TFA GB/T 17432 HIHIE -

G. 3.5 BUFEMEE: #F & GB/T 17432 I E

G. 4 IXIWSER
G. 4.1 FR#f

MHFAE (6.3, 1) FREA M AR B (3@ ISR R R B, 128 mx.
G. 4.2 FRALIE

KRR (BARE F kst CENLRERSD MEEmEREAEE. B (8RR,
RSB I CANLRIZERSN) SRR @RI, R LA, R AR (BUAF)
ekt CHALRERRSN) MAHnEER AT 8. AR TARESSEMRE, 128 mu.
EE VRN SRR (Bt ) R ORSE B RGP : 100mm< 100mm> 100mm) A4 i &
L

G.4.3 J&%H
G.4.3.1 BHERER, B

G.4.3. 1.1 AP HuEMN L (G.3.2) , WEBEEAN: 250V~300V, LI AT ZRARFEAE: 1. Skw~
2. Okw,

G. 4. 3. 1. 2 ¥ R SEHA N B S B HE AL, B RHRORE R T RESEL R N, (EAS R A
R FIR AL IR J5 40 5 R SES R SR . W AR RILAT, AT ARG 1. 5kw, LR
KA —EEBWN, EMA—BEESER (6.2.1) , DL BEEL, %578 2%~4%.

G. 4. 3. 1. 3RFI NI L) AR — 210, RN 1 e SEHR R 28 A AU S L R T T AL
¥ R ZE 350V, PREFIBIRIREA T 730°C.

G. 4. 3. 1. 4 i B FEL P R AR R 2 5 A AR 0%, SRATRERGT (G.2.2) HHATRE, K
WA R 2%~4%. 785 B4 S oA T AP\ IS e, PR EY H rEE .
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G.4.3.1.5 FHEFEA) (G.3.4) BHBUEEIEM, %8 GB/T 17432 MIAE, N TR B R
(G.3.5) Ho WHIE AR, BB, ZHBHA A2 oW R RE . F R 1%
YL, 0 EE R T A = my .

G.4.3.1.6 HHAURR I R 2 =0 2 — IR IR A GerE AT FEAR SR 0 VR I B
G.4.3.1.7 kel R SEHUR N AU L Y, 4% G 4. 3. 1. 3~G. 4. 3. 1. 4 BT 1K

G.4.3.1.8 EH G.4.3.1.6~G.4.3.1.7, HECMEINIELIIIE K. KGR (G.2.2) 34T
Kbk, FEWRTIA & 2%~4%. FoHidkia s TR\ b rdas, FHEFRERREIH MR .
HHRFTE BB EA, RS my.

G. 4.3. 1.9 P ARUB A FLAP R AR A BRI, P RRRR BV I B, TS T L
FiEAl, ORI E m,.

G.4.3. 2 FEERER. BERE

G.4.3. 2.1 FFAMALEY (G.3.3) , Kkl (EEAR BAE N A CRIRUTIRAS B 425
N ARSI RR GRS BN, ISRIREA R ST 750°C. B (BlFD) e RmAa — 248
W, HEAN—ZEHN (6.2.1) , LIRDIEREI. B E 2%~4%.,

G.4.3.2.2 4k b T (AR IR DA 710°C £ 10°CHE, SRS (G.2.2) BT, Kk
FUFH & 2%~4%. 7850 BHE S A S T HRYUGR SR, PR EY R, 1ol e
R myo

G.4.3.2.3 % G. 4. 3. 1. 5 WEM R 70 AT FRRE, FREA B W iR FE T & my, A AL L)
FH VR A e B BE YA A, F P RERR B AZ AR I H, L N R R my.

G.5 ERIHE
AR (G 1D AR BUCE wa, BUE SRR, 1% GB/T 8170 KM EBL), 4RFEREIANNL,

0,
WH:Mz+mu+my+mv><50A)X100% ..................... 6. 1

Mmx

A
m; ——E S TR A 22 B 73 A R AT B R B B i B, 9T 98 (kg
B R, BT (ke s

my
my WAL AT EE I &, AT (kg)
my MR E, BN TR (kg)

me——RH (B B, AN T (ke) o
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MR H
(R
BN AL SO B — AR K AN 75 5%
ER—FERAAXHMARRNABEMNLEETEMLERAE . AXHEHRIEHMETRENRE
o). FRAEERERNESNREMERER, HRIETEEREXRENNENFZFE.

H. 1 3 E R ARIERR
Ho1.1 —RRER

OOEEPE B K YE ] 1500nm~1700nm, Class IM AR &4 0628 .
C2 AT, R R R .

.3 BRI, AFE PSR &2 DR .

.4 B BRHEDIRE .

5 AXERI ) H A A S 22 RSD<<10%.

1.2 FREH

Tz

1
1
1.
1
1

_ A A A A

T

Ho1.2.1 Bl KSR N 200 nm~700nm, B =P, m R HUE.
H.1.2.2 Z&&a e AL, Si+ Fe. Cu. Mn. Mg. Cr. Ni. Zn. Ti. Ag. Bi. Li. Pb. Sn. V. Zr
£ ST
H.1.2.3 Juz & & ille v Bl A 5% 2 W H. 1.
FTH1 TEESENETCEREINRE
%
TLEEE RESED T8 AH T 15 22
>10 <10
>1~10 <15
>0.1~1 <20
0.01~0.1 <25
H. 2 4

BRI E T8, RVFFAEART 10 um BEEREMBEDSIRZ
H.3 MELE

A AR L5 3 B AR R Il A B AT I
H. 4 #MEERALIE

H o4 1 TH5 3 RIS RN TS, ARz aslRE i e 45
H. 4.2 H5I05E 45 R 5 H e E B B A S HT - fa i
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	4.2  再生铝锭的尺寸规格及锭块净重由供需双方协商确定。铝块、屑料尺寸规格与净重见表2。
	5.4 挥发物含量
	5.5 铝及铝合金含量
	   铝及铝合金含量应符合表3的规定。
	5.6 金属总含量
	c） 原料表面α、β放射性污染水平为：表面任何部分的 300 cm2的最大检测水平的平均值
	α不超过0.04 Bq/cm2(贝克勒尔每平方厘米)，β不超过 0.4 Bq/cm2。
	目视检查试样外观。宜将试样（易拆包需拆散）平铺于干净的平面上检验。
	6.3.2 仲裁检验
	6.3.2.2采用振动筛（见附录B）筛选出粒径不大于2mm的粉状物（如：粉尘、 污泥、 结晶盐、 纤
	6.3.2.3按公式（1）计算粉状物质量分数wF ，数值以%表示，按GB/T 8170的规定修约，结
	6.3.2.4 挑出木材、纸、塑料、橡胶、玻璃、石材、纺织物等夹杂物（有机涂层料的表面漆膜除外）。试
	6.3.2.5 按公式（2）计算出夹杂物质量分数wJ ，数值以%表示，按GB/T 8170的规定修约
	式中：
	m2——夹杂物总质量，单位为千克（kg）。
	6.5.1一般检验
	目视估算试样（易拆包应拆散，压实块应锯开或断开观察其内部，必要时将其碎解）中可挑出的铝材料质量占比，
	6.5.2 仲裁检验
	6.5.2.1称取试样质量,记为m0。 
	6.5.2.2挑选出铝材料和非铝金属材料，试样尺寸过大，或怀疑其中夹带其他非铝材料时，应将其破碎，将
	    注：因有机涂层料的表面漆膜质量轻微，可忽略不计，所以本方法将有机涂层料视作铝材料。
	6.5.2.3 按公式（3）计算铝及铝合金含量wL，数值以%表示，按GB/T 8170的规定修约，结
	6.5.2.4 按公式（4）计算金属总含量wZ，数值以%表示，按GB/T 8170的规定修约，结果表
	m3 ——铝材料质量，单位为千克（kg）；
	m4 ——非铝金属质量，单位为千克（kg）。

	C.1方法概述
	C.2 检测设备或装置
	C.2.1 电子秤：最大称量不小于2kg，精度为1g。
	C.2.2 高温炉：高温炉的工作温度可达500℃，精度为±5℃。
	C.2.3 试样盘。
	C.2.4 玻璃干燥器。

	C.3 试样
	C.4 检测步骤
	C.5结果计算
	F.1 检验项目与要求
	F.1.1 检验项目
	F.1.2 项目要求
	去除料块（或试样）中的夹杂物（有机涂层除外）和非铝金属材料。料块（或试样）尺寸过大，或怀疑其中含夹杂


	H.1检测设备技术指标
	H.2 试样
	H.3 测定步骤
	H.4 检测结果处理

