标准预审稿意见汇总处理表

团体标准名称：《铜及铜合金加工材表面粗糙度触针式测量方法》    共1页  第1页
负责起草单位：中铝洛阳铜加工有限公司

承办人：娄东阁            电话：0379-64938287            2022年9月7日填写

	序 号
	标准章条编号
	意   见   内   容
	提出单位
	处理

意见
	备注

	1
	1
	建议将“本标准规定了评定表面粗糙度的参数及其数值系列和规定表明粗糙度时的一般规则。
本标准适用于铜及铜合金板带材和管棒材和各种工件的表面及6mm以上内孔表面粗糙度的测量。”
改为 “本文件适用于触针式评定表面粗糙度的参数和规定表明粗糙度时的一般规则。
本文件适用于铜及铜合金板带材、管棒材、各种工件的表面及内孔直径在6mm以上的内表面粗糙度的测量。”
	全国有色金属标准化技术委员会
	采纳
	回函有意见的单位

	2
	3
	增加条款3“方法原理”
	宁波长振铜业有限公司
	采纳
	

	3
	4
	增加条款4 “术语和定义”中术语定义示意图。
	浙江惟精新材料股份有限公司
	采纳
	

	4
	4.10
	建议“在一个评定长度内，轮廓最高点和最低点之间的距离。”

改为“在一个评定长度内，轮廓的最大高度，即最大轮廓峰高和最大轮廓谷深之和。”
	昆明冶金研究院有限公司
	采纳
	

	5
	5
	建议“将原条款测量条件”改为“条款测量设备”，增加了“测量仪器采用触针式表面粗糙度测量仪”
	浙江海亮股份有限公司
	采纳
	

	6
	6.3
	建议“板带材试样：（100±5）mm≥试样尺寸≥（50±5）mm（矩形）；棒材及管材试样：（50±5）mm≥试样尺寸≥（30±5）mm（长度）。”改为“a）板带箔材：50mm×100mm±5mm
b）棒材及管材：30mm～50mm±5mm（长度）。”
	宁波长振铜业有限公司
	采纳
	

	7
	表1、2
	删除了文字，用数学符合替代。
	铜陵金威铜业
	采纳
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	回函无意见的单位

	
	
	
	金龙铜管
	
	

	
	
	
	金田铜业
	
	

	
	
	
	萃隆铜管
	
	

	
	
	
	有研工程
	
	

	
	
	
	华鸿铜管
	
	

	
	
	
	
	
	未回函单位

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


说明：①发送《征求意见稿》的单位数：12个；

      ②收到《征求意见稿》后，回函的单位数：12个；

      ③收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：6个

      ④没有回函的单位数：0个。
