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前    言

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件某些内容可能涉及专利。本文件发布机构不承担识别这些专利的责任。
本文件由工业和信息化部节能与综合利用司、中国有色金属工业协会提出。 
本文件由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)归口。 
本文件起草单位：中铝洛阳铜加工有限公司
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绿色设计产品评价技术规范  铜及铜合金热轧板材
1 范围
本文件规定了铜及铜合金热轧板材绿色设计产品评价的术语和定义、评价要求、产品生命周期评价报告编制方法，以及评价方法和流程。 
本文件适用于铜及铜合金热轧板材（以下简称热轧板）绿色设计产品的评价。
2 规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 2040  铜及铜合金板材
GB 8978   污水综合排放标准
GB 16297  大气污染物综合排放标准
GB 18597  危险废物贮存污染控制标准
GB 18599  一般工业固废贮存控制标准
GB/T 19001  质量管理体系要求 
    GB/T 23331  能源管理体系 
GB/T 24001  环境管理体系 要求及使用指南
GB/T 24040  环境管理 生命周期评价 原则与框架
GB/T 24044  环境管理 生命周期评价 要求与指南
GB/T 45001  职业健康安全管理体系 要求及使用指南
GB/T 32161  生态设计产品评价通则
GB/T 32162  生态设计产品标示
GB/T 33000  企业安全生产标准化基本规范
GB xxxx  铜及铜合金加工材单位产品能源消耗限额
YS/T 1401  铜加工行业能源计量器具配备和管理要求
T/CNIA XXXX  铜及铜合金加工产品制造生命周期评价技术规范（产品种类规则）

3 术语和定义 
GB/T 32161和GB/T 32162界定的术语和定义适用于本文件。
4 评价要求 
4.1 基本要求 
4.1.1 生产企业应符合国家和地方相关政策、法律法规及标准要求。
4.1.2近三年无重大安全、环境污染和质量事故。
4.1.3污染物排放应符合国家和地方相关政策、法律法规及标准要求，污染物总量控制应符合国家和地方污染物排放总量控制指标。
4.1.4 产品的生产应符合国家和地方清洁生产要求。
4.1.5 企业安全管理应达到GB/T 33000的要求；应按照GB/T 19001、GB/T 23331、GB/T 24001及GB/T 45001分别建立并运行质量管理体系、能源管理体系、环境管理体系及职业健康安全管理体系。
4.1.6 企业应采用国家鼓励的先进技术工艺，不应使用国家或有关部门发布的淘汰或禁止的技术、工艺、装备及材料。 
4.1.7 企业应按照YS/T 1401要求配备能源计量器具。
4.1.8 一般废弃物的贮存和处置应符合GB 18599的要求，危险废物的贮存和处置应符合GB 18597的要求，产品包装材料应为可再生利用或可降解材料。

4.2 评价指标要求 
热轧板产品评价指标由一级指标和二级指标组成。一级指标包括资源属性指标、能源属性指标、环境属性指标和产品属性指标。二级指标是对一级指标的具体化，明确规定所要达到的具体数值。铜热轧板的评价指标、基准值、判定依据等见表1。本标准的功能单位为1t符合质量要求的热轧板。
表 1  铜及铜合金热轧板材产品评价指标要求
	一级指标
	二级指标
	单位
	基准值
	判定依据
	所属阶段

	资源属性
	金属损耗率
	紫铜
	%
	≤2.0（待定）
	现场数据
	产品生产

	
	
	高铜
	%
	≤2.1（待定）
	
	

	
	
	黄铜
	%
	≤3.1（待定）
	
	

	
	
	青铜
	%
	≤5.2（待定）
	
	

	
	
	白铜
	%
	≤3.9（待定）
	
	

	
	再生原料
	
	不含放射性物质
	提供采购合同、采购原料
清单及证明材料
	原料获取

	
	水重复利用率
	%
	[bookmark: _GoBack]90
	现场数据
	产品生产

	能源属性
	单位产品综合能耗
	紫铜
	kgce/t
	GB xxxx中各类综能耗二级（非完整性能耗指标）
	依据GB xxxx 统计计算
	产品生产

	
	
	高铜
	kgce/t
	
	
	

	
	
	黄铜
	kgce/t
	
	
	

	
	
	青铜
	kgce/t
	
	
	

	
	
	白铜
	kgce/t
	
	
	

	环境属性
	废气
	颗粒物
	mg/m3
	≤10
	依据GB 16297检验方法检测
	产品生产

	
	
	SO2
	mg/m3
	≤50
	
	

	
	
	NOx
	mg/m3
	≤100
	
	

	
	
	硫酸雾
	mg/m3
	≤45
	
	

	
	
	非甲烷总烃
	mg/m3
	≤80
	
	

	
	
	烟气黑度
	级
	1
	
	

	
	废水
	pH值
	
	6～9
	依据GB 8978检验方法
检测
	产品生产

	
	
	悬浮物
	mg/L
	≤400
	
	

	
	
	化学需氧量
	mg/L
	≤500
	
	

	
	
	氨氮
	mg/L
	≤25
	
	

	
	
	总铜
	mg/L
	≤2.0
	
	

	
	
	总磷
	mg/L
	≤0.3
	
	

	产品属性
	产品质量
	
	应符合附录B中相应标准要求
	附录B中相应标准
	产品生产

	
	有害物质限量要求
	镉
	
	符合ROHS指令要求
	检测报告
	产品生产

	
	
	铅
	
	
	
	

	
	
	汞
	
	
	
	

	
	
	六价铬
	
	
	
	


4.3数据来源  
4.3.1 统计数据
    企业计算热轧板金属损耗率、水重复利用率、单位产品综合能耗等评价指标涉及的原辅材料及能源使用量、产品产量、废气、废水产生量等相关技术经济指标，以连续12个月报表或年报表为准。 
4.3.2 实测数据
    如果统计数据短缺，相关数据可在一定计量时间内用实测方法取得，所选取的一定计量时间一般不少于一个月。 
4.3.3 采样和监测 
    污染物排放指标的采样和监测按照相关技术规范执行，并采用国家或行业标准监测分析方法。
5 产品生命周期评价报告
5.1 评价方法
    应依据GB/T 24040、 GB/T 24044和T/CNIA XXXX的生命周期评价技术规范，对热轧板产品进行生命周期评价。
[bookmark: _Toc514086409]5.2  评价报告编制
5.2.1 生命周期评价报告编写方法见T/CNIA XXXX，应详细描述评估的对象、功能单位和热轧板产品主要功能，提供热轧板产品的原辅材料组成及主要技术参数表，绘制热轧板产品的系统边界，披露所使用的基于中国生命周期数据库的软件工具。
5.2.2热轧板生命周期系统边界见图1。
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水
能源
废气
废水
固废
辅料
余料
铜、锌、镍等金属原料
铸锭
热轧
熔铸
（含半连铸/连铸）
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)
图1   铜及铜合金热轧板材生命周期系统边界
6  评价方法和流程
6.1评价方法
本文件采用指标评价与生命周期评价相结合的方法，可按照“4.1基本要求”和“4.2评价指标”要求开展自我评价或第三方评价，在满足评价指标要求的基础上，采用生命周期评价方法，进行生命周期影响评价，编制生命周期评价报告。热轧板产品同时满足以下条件，可判定为绿色设计产品：
a) 满足基本要求（见4.1）和评价指标要求（见4.2）；
b) 提供生命周期评价报告（见5.2）。
6.2评价流程
根据热轧板的特点，明确评价的范围；根据评价指标体系中的指标和生命周期评价方法，收集需要的数据，同时要对数据质量进行分析；对照基本要求和评价指标要求，对产品进行评价，符合基本要求和评价指标要求的产品，可判定该产品符合绿色设计产品的评价要求；产品符合基本要求和评价指标要求的生产企业，还应该提供该产品的生命周期评价报告。评价流程图见图2。


[bookmark: _1585144401][bookmark: _Toc514086411]图2  绿色设计产品评价流程图



















附录A
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评价指标计算方法

A.1 单位产品金属铜损耗率
生产单位产品损耗金属的比例，按一年计量周期计算。按公式（A.1）或公示（A.2）计算： 

M =×100% .............................（A.1）

M =(1-)×100% ..........................（A.2）
式中： 
M —— 单位产品金属损耗率，单位为质量分数（%）；
    Ms—— 一年内铜热轧板产品金属损耗量，单位为吨（t）；
Mz—— 一年内铜热轧板产品产量（含成品、半成品、可回用的边角屑料），单位为吨（t）；
Me—— 一年内生产铜热板使用的金属总量（重复利用的金属不参与计算），单位为吨（t）。

A.1 水重复利用率
    生产过程中使用的循环水量与总用水量的比例，按一年计量周期计算。按公式（A.3）计算：

W =×100% .............................（A.3）
式中： 
W —— 单位产品水重复利用率，单位为质量分数（%）；
    Wr—— 一年内重复利用水量，单位为立方米（m3）；
Wn—— 一年内使用的新水量，单位为立方米（m3）。


























附录B
（资料性）
铜及铜合金热轧板产品标准
铜及铜合金热轧板产品标准见表B.1
表B.1    铜及铜合金热轧板产品标准
	标准号
	标准名称
	产品名称

	GB/T 2040-2017
	铜及铜合金板材
	铜热轧板

	GB/T 2056-2005
	电镀用铜、锌、镉、镍、锡阳极板
	铜热轧板

	GB/T 2529-2012
	导电用铜板条
	铜热轧板

	YS/T 811-2012
	高炉冷却壁用铜板
	铜热轧板
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