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[bookmark: _Toc9738][bookmark: _Toc12137][bookmark: _Toc29849][bookmark: _Toc9009]前    言

本文件按照GB/T1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件代替YS/T 442-2001《有色金属工业测量设备A、B、C分类管理规范》，与YS/T 442-2001相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
a)更改了范围，由“本规范包括测量设备分类管理范围、测量设备分类管理办法，本规范适用于有色金属企业、事业单位测量设备的管理”更改为“本文件规定了测量设备的分类及其管理办法，适用于有色金属企业测量设备的分类管理，同时也可以作为其他行业测量设备管理的参考”（见第1章，2001年版的第1章、第2章）；
b)增加了规范性引用文件一章（见第2章）；
c)增加了术语和定义一章（见第3章）；
d)增加了测量设备的分类（见4.1）；
e)更改了强制检定测量设备的管理范围,将强制检定测量设备的管理范围由“企业用于量值溯源的最高标准器具及其配套的测量设备；经政府计量行政部门认证、授权的向用户或向用户或向社会提供检验、实验数据的测量设备；计量法规定的《用于贸易结算、安全防护、环境监测、医疗卫生方面的列入强制检定目录的工作计量器具》”更改为“凡列入国家市场监督管理总局公布的《实施强制管理的计量器具目录》（含后续调整的目录）中，监管方式为强制检定，且属强检范围的测量设备。”（见4.2.1，2001年版的3.1.1）；
f)更改了A类测量设备的管理范围，将A类测量设备的管理范围由“企业用于量值溯源的工作标准及其主要配套的测量设备；用于终端产品质量检验和生产过程控制中关键参数检测的测量设备；用于进厂原材料、能源及经营管理中对计量数据要求高的关键计量检测设备；用来校准测量设备的标准物质”更改为“企业用于量值溯源的测量标准（部门和企事业最高计量标准、工作测量标准、标准物质）及其配套的测量设备；经计量行政部门认证、授权的向社会提供检验、实验数据的测量设备；用于进出物料质量验收各环节（计量与检验）使用的测量设备；用于产品质量检验和生产过程控制中关键工序参数检测、控制的测量设备；精度等级高、稳定性差、使用环境恶劣、使用频繁的测量设备；用于进出用能单位能源计量或与其对比、比较的测量设备”（ 见4.2.2、4.2.3、4.2.4、4.2.5、4.2.6、4.2.7,2001年版的3.1.2、3.1.3、3.1.4、3.1.5）；
g)更改了B类测量设备的管理范围，将B类测量设备的管理范围由“用于生产工艺过程，产品质量检验中有计量数据要求，非关键参数检测的测量设备；用于企业内部生产平衡和物料、能源消耗定额核算的测量设备；用于机械加工过程对各类加工件进行检测的测量设备；地质勘探、工程测量（包括矿山测量）、设备检修、机械零部件测绘中所使用的测量设备；用于能源检测测试、电气设备高压试验中所使用的测量设备；固定安装在生产线或装置上，测量数据要求较高，但平时不允许拆装、实际校准周期必须和设备检修同步的计量检测设备；对测量数据准确可靠有一定要求，但设备计量性能稳定，量值不易改变且使用不频繁的测量设备”更改为“用于产品质量、生产经营、环境监测、安全防护、能源管理方面，有测量准确度要求，但未列入《实施强制管理的计量器具目录》内的测量设备；用于企业内部物料管理、工序产品质量检验和生产过程控制中有测量准确度要求，但非关键参数检测、控制的测量设备；用于企业内部经济核算、物资、原材料等计量用测量设备；用于进出主要次级用能单位和主要用能设备的能源测量设备；固定安装在生产线或装置上，测量准确度有一定要求，但平时不允许拆装、实际检定周期/校准间隔宜与停产大修、设备检修同步进行的测量设备；用于企业内部普通加工、设备维修、设备点巡检或其他对测量准确度有一定要求，但设备计量性能稳定、量值和示值不易改变且使用不频繁的测量设备”（见4.3,2001年版的3.2）；
h)更改了C类测量设备的管理范围，将C类测量设备的管理范围由“一般便携式工具类测量设备；对计量数据无严格要求的指示用或自制专用的测量设备；准确度要求较低，性能稳定，可靠性高，使用不频繁，量值不易改变的测量设备；与设备配套不能拆卸的指示仪表，盘装表等测量设备；用于生活方面的户用测量设备和基层职工福利方面的测量设备”更改为“国家明令允许首次检定、失准报废或实行有效期管理、限期使用、到期更换的测量设备；工具类（如电工试电笔、万用表等）测量设备；生产过程中非关键过程，对测量准确度无严格要求或仅要求功能正常即可的指示类、无控制要求的测量设备；对测量准确度要求不高，性能稳定，可靠性高，使用频次低，量值不易改变的测量设备；使用环境恶劣、寿命短、低值易耗且无严格准确度要求的测量设备；成套设备配套的不能拆卸的指示类仪表”（见4.4,2001年版的3.3）；
i)增加了测量设备管理办法通则（见5.1）
j)更改了A类测量设备的管理办法，将A类测量设备的管理办法由“凡列入强制检定的测量设备，应一律按政府计量行政部门颁布的《强制检定工作计量器具检定管理办法》执行；溯源间隔不能超出《国家计量检定规程》规定的最长检定周期、企业应根据国家有关规定和生产管理的实际需要，制定周检计划，建立设备台账和原始记录，并形成文件化的程序；对使用频繁、量值易变，而准确度要求又高的测量设备，为确保使用的准确度，可以酌情缩短检定周期、对连续运转装置上，运转期间不能拆卸的设备，可按设备检修的自然周期同步安排随修性周期检定/校准，但应根据有关检定规程和可靠性数据资料，加强日常维护，严格监督管理；检定/校准过程中，要执行国家规定的检定规程，没有检定规程的，企业可参照国家计量部门的有关规定，自行制定校准办法，并由企业计量部门批准并备案；需设专人负责管理、加强日常维护、严格监督；为确保测量设备如期受检，以及修理期间的检测活动的正常进行，A类管理测量设备的配备可按其实际在用量的1.1～2倍的配备系数配备”更改为“A类管理的测量设备，其溯源周期不应该超出国家计量检定规程规定的最长检定周期和计量校准规范推荐的复校时间间隔。同时企业应根据国家有关规定和生产管理的实际，制定周期检定/校准计划，建立Ａ类测量设备台帐和履历记录，并形成文件；凡列为强制检定的测量设备，应严格按计量行政部门的要求执行；对使用频繁、量值易变、准确度要求高的测量设备，为确保测量设备的可靠性，可按经确认可靠的方法来调整溯源周期； 对在连续运转装置上，运转期间不能拆卸的Ａ类测量设备，可按设备检修的自然周期同步安排随检修性周期检定/校准。但应根据相关技术资料和可靠性数据资料，加强设备巡检以及日常维护，严格监督管理；测量设备的检定/校准，需执行国家规定的检定规程/校准规范。暂无相关规程/规范的测量设备，企业应依照国家有关规定自行制定自校规范或比对方法，经企业计量管理部门备案后实施，并形成文件；对于智能化、数字化工艺过程涉及的提供重要数据并无法拆卸或者不具备检定/校准条件的测量设备，定期完成数据记录和分析，保证该类测量设备的有效运行；需封存或报废的A类测量设备，应进行相关审批程序，并粘贴相应状态标识；凡使用强制检定测量设备的部门，应设专职或兼职人员进行管理，以保证严格按规程实施周期检定，并监督检查使用情况；为确保测量设备按期受检，以及修理期间的测量活动的正常进行，对Ａ类管理测量设备可按实际情况增加其配备数量”（见5.2,2001年版的4.1）；
k)更改了B类测量设备的管理办法，将B类测量设备的管理办法由“根据国家检定规程，要进行周期检定/校准，但可根据测量设备本身的质量性能，使用情况以及检定要求等具体条件，有的可按检定规程规定的周期进行检定/校准；有的可适当延长检定/校准周期，延长周期的长短应以对计量检测设备可靠性考核的数据为依据，要建立B类测量设备台账和原始记录，并形成文件化的程序；对于有一定准确度要求，计量性能稳定、耐用、使用又不频繁的测量设备，其检定周期按检定规程的规定可延长至2～5倍时间内，延长周期的长短应保证在计量检测活动中的准确可靠，对于连续运转的设备上拆装不便的测量设备，其检定周期与管理办法按A类测量设备4.1.3条办理；没有检定规程的测量设备，按A类测量设备4.1.4条办理”更改为“应根据国家有关规定和生产管理的实际，制定周期检定/校准计划，建立B类测量设备台帐和履历记录，并形成文件；按国家计量检定规程确定的检定周期和计量校准规范推荐的复校时间间隔进行，在确保能满足计量要求的前提下，可根据测量设备的性能、使用的频次和所处的环境条件以及历年计量确认情况等，可按经确认可靠的方法来调整溯源周期；对于连续运转的设备上拆装不便的Ｂ类测量设备，其溯源周期与管理办法按5.2.4执行；没有国家计量检定/校准规范或国内尚无能力进行检定/校准的测量设备按5.2.5 执行；需封存或报废的B类测量设备，应进行相关审批程序，按5.2.7执行”（见5.3,2001年版的4.2）；
l)更改了C类测量设备的管理办法，将C类测量设备的管理办法由“对C类测量设备不安排检定周期，只做一次性检定/校准或修后检定/校准，根据其类别和使用情况，有的也可进行有效期管理；对量值不易改变的低值易耗和简易的测量设备，可实行一次性检定/校准，如购进时确认CMC标志和出厂检定证书后，在使用中可不进行检定/校准；对于一半部位，一般参数，准确度又无严格要求的工具类测量设备，可进行修后检定/校准；对各种分析检验中用于配置标准溶液的标准物质实行有效期管理；C类测量设备在使用中发生损坏必须进行修复或更换，修复后的测量设备应进行检定/校准，检定/校准合格后方可继续使用；对C类测量设备的管理要加强监督检查和日常维护保养，要建立巡检制度，发现使用不当应及时纠正，发现损坏及时更换，严禁使用不合格的测量设备” 更改为“国家明令允许首次检定、失准报废或实行有效期管理、限期使用、到期更换的测量设备；工具类（如电工试电笔、万用表等）测量设备；生产过程中非关键过程，对测量准确度无严格要求或仅要求功能正常即可的指示类、无控制要求的测量设备；对测量准确度要求不高，性能稳定，可靠性高，使用频次低，量值不易改变的测量设备；使用环境恶劣、寿命短、低值易耗且无严格准确度要求的测量设备；成套设备配套的不能拆卸的指示类仪表（见5.4,2001年版的4.3）；
m)更改了测量设备分类管理办法通则，将“对于通用测量设备作专用的计量检测和限定使用范围以及按固点使用的测量设备，可按其实际使用需求和检定规程要求，适当减少检定项目或只做部分检定/校准，但检定证书应注明准用量值范围和使用地点，在测量设备明显位置处标贴限用标志；各企业应根据本规范编制测量设备分类管理目录；各类管理的测量设备应按国家计量行政部门的规定分别标贴不同颜色的合格标志，以示区别”更改为“各类管理的测量设备经检定/校准后应进行验证，以确保测量设备的计量特性满足测量过程的计量要求，即实施计量确认。并根据计量确认的结果粘贴相应的计量确认状态标识。计量确认状态标识可分合格和不合格两类；对于已确认用于某个特定的测量过程或某些测量过程的测量设备，可按其实际使用需要和校准规范要求，适当减少校准项目或只做部分校准并验证，且应清楚地标识或受控，以防止未授权使用；A、B类测量设备必须有相应的检定/校准证书和计量确认记录。C类测量设备应有首次计量确认记录和验证资料；重点用能单位的能源计量器具配备应符合GB 17167的要求；测量设备在使用中发生损坏进行更换或修复，更换或修复后的A、B类测量设备应进行计量确认，验证合格后方可继续使用，C类测量设备应进行计量特性确认，验证合格后方可继续使用；用于关键生产工艺的自动化、数字化、智能化系统所使用的测量软件，应定期进行软件测试并保留测试报告”（见第6章，2001年版的4.4、4.5、4.6）；
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）提出并归口。
本文件起草单位：白银有色集团股份有限公司、江西铜业股份有限公司、铜陵有色金属集团控股有限公司、云南铜业（集团）有限公司、深圳市中金岭南有色金属股份有限公司、江西耐乐铜业有限公司、金川集团股份有限公司、阳谷祥光铜业有限公司、深圳市中金岭南有色金属股份有限公司丹霞冶炼厂。
本文件主要起草人：谢睿、郝锦玲
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为：
——2001年首次发布为YS/T 442-2001；
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[bookmark: _Toc13332][bookmark: _Toc29832]——本次为第一次修订。

[bookmark: _Toc10458][bookmark: _Toc28981][bookmark: _Toc13126][bookmark: _Toc23057][bookmark: _Toc29972]有色金属工业测量设备A、B、C分类管理规范
[bookmark: _Toc14856][bookmark: _Toc1205][bookmark: _Toc19550][bookmark: _Toc16423][bookmark: _Toc24086]1 范围
本文件规定了测量设备的分类及其管理办法，适用于有色金属企业测量设备的分类管理，同时也可以作为其他行业测量设备管理的参考。
[bookmark: _Toc6853][bookmark: _Toc13249][bookmark: _Toc6926][bookmark: _Toc10382][bookmark: _Toc15438]2 规范性引用文件
下列文件中的内容通过文本中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。    
GB 17167    用能单位能源计量器具配备和管理通则
JJF 1001    通用计量术语及定义
[bookmark: _Toc29989][bookmark: _Toc31256][bookmark: _Toc6253][bookmark: _Toc4887][bookmark: _Toc26448]3 术语和定义
3.1 
测量设备 measuring equipment
为实现测量过程所必需的测量仪器、软件、测量标准、标准物质、辅助设备或其组合。
注：国家法制计量有特定表述的，测量设备可特指测量仪器或计量器具。
[bookmark: _Toc2887]3.2 
A类测量设备 class A measuring equipment
法制要求有明确规定或对测量数据有较高准确度要求，测量数据对产品质量、生产经营、环境监测、安全防护、能源管理等方面起到关键性影响的测量设备，需要对其进行周期检定或定期校准的测量设备。
3.3 
B类测量设备class B measuring equipment
在法制要求或使用的重要程度方面低于A类测量设备，但其出具数据的测量准确度对产品质量、生产经营、环境监测、安全防护、能源管理等方面存在一定影响，需要对其进行周期检定或定期校准的测量设备。
3.4 
C类测量设备class C measuring equipment
在法制要求方面无规定、允许一次性使用、有效期管理或对测量准确度要求较低，测量准确度在产品质量、经营管理、环境监测、安全防护、能源管理等方面影响很小，不需要对其进行周期检定或校准，一般采取简约管理的测量设备。
3.5
校准calibration
在规定的条件下，为确定测量仪器或测量系统所指示的量值，或实物量具或参考物质所代表的量值，与相对应的由标准所复现的量值之间关系的一组操作。
[来源：JJF 1001-2011,4.10]
3.6
检定 metrological  verification
查明和确认计量器具是否符合法定要求的程序，它包括检查、加标记和（或）出具检定证书。
[来源：JJF 1001-2011,9.17]
3.7
测量标准 measurement standard，etalon
具有确定的量值和相关联的测量不确定度，实现给定量定义的参照对象。
[来源：JJF 1001-2011,8.1]
3.8
工作测量标准 working measurement standard
简称工作标准（working standard）
用于日常校准或检定测量仪器或测量系统的测量标准。
[来源：JJF 1001-2011,8.7]
3.9
部门和企事业最高计量标准 the highest standard of measurement
在该部门和该企事业单位内，该类计量标准中最高等级的计量标准。
3.10
计量确认 metrological confirmation
为确保测量设备处于满足预期使用要求的状态所需要的一组操作。
注：
a.计量确认通常包括：校准和验证、各种必要的调整或维修及随后的再校准、与设备预期使用的计量要求相比较以及所要求的封印和标签。
b.只有测量设备己被证实适合于预期使用并形成文件，计量确认才算完成。
c.预期使用要求包括：测量范围、分辨力、最大允许误差等。
d.计量要求通常与产品要求不同，并不在产品要求中规定。
[bookmark: _Toc6775][bookmark: _Toc254][bookmark: _Toc27283][bookmark: _Toc26848][bookmark: _Toc11373][来源：JJF 1001-2011,9.56]
[bookmark: _Toc20814][bookmark: _Toc21428][bookmark: _Toc22219][bookmark: _Toc31619]4 管理范围
[bookmark: _Toc29729]4.1 测量设备的分类
[bookmark: _Toc22054][bookmark: _GoBack]测量设备应按照使用的法制要求、位置用途和影响程度实施分类管理。测量设备可以按不同的管理要求分为A、B、C三类。
[bookmark: _Toc1579][bookmark: _Toc5371][bookmark: _Toc11397][bookmark: _Toc6390][bookmark: _Toc9881]4.2 A类测量设备
4.2.1 凡列入国家市场监督管理总局公布的《实施强制管理的计量器具目录》（含后续调整的目录）中，监管方式为强制检定，且属强检范围的测量设备。
4.2.2 企业用于量值溯源的测量标准（部门和企事业最高计量标准、工作测量标准、标准物质）及其配套的测量设备。
4.2.3 经计量行政部门认证、授权的向社会提供检验、实验数据的测量设备。
4.2.4 用于进出物料质量验收各环节（计量与检验）使用的测量设备。
4.2.5 用于产品质量检验和生产过程控制中关键工序参数检测、控制的测量设备。
4.2.6 准确度等级高、稳定性差、使用环境恶劣、使用频繁的测量设备。
4.2.7 用于进出用能单位能源计量或与其对比、比较的测量设备。
4.3 B类测量设备
4.3.1 用于产品质量、生产经营、环境监测、安全防护、能源管理方面，有测量准确度要求，但未列入《实施强制管理的计量器具目录》内的测量设备。
4.3.2 用于企业内部物料管理、工序产品质量检验和生产过程控制中有测量准确度要求，但非关键参数检测、控制的测量设备。
4.3.3 用于企业内部经济核算、物资、原材料等计量用测量设备。
4.3.4 用于进出主要次级用能单位和主要用能设备的能源测量设备。
4.3.5 固定安装在生产线或装置上，测量准确度有一定要求，但平时不允许拆装、实际检定周期/校准间隔宜与停产大修、设备检修同步进行的测量设备。
4.3.6 用于企业内部普通加工、设备维修、设备点巡检或其他对测量准确度有一定要求，但设备计量性能稳定、量值和示值不易改变且使用不频繁的测量设备。
4.4 C类测量设备
4.4.1 国家明令允许首次检定、失准报废或实行有效期管理、限期使用、到期更换的测量设备。
4.4.2 工具类（如电工试电笔、万用表等）测量设备。
4.4.3 生产过程中非关键过程，对测量准确度无严格要求或仅要求功能正常即可的指示类、无控制要求的测量设备。
4.4.4 对测量准确度要求不高，性能稳定，可靠性高，使用频次低，量值不易改变的测量设备。
4.4.5 使用环境恶劣、寿命短、低值易耗且无严格准确度要求的测量设备。
4.4.6 成套设备配套的不能拆卸的指示类仪表。
[bookmark: _Toc21503][bookmark: _Toc1241][bookmark: _Toc9228][bookmark: _Toc30678][bookmark: _Toc5785]5 管理办法
[bookmark: _Toc26077]5.1 通则
[bookmark: _Toc16179]5.1.1 封存的测量设备重新启用前，应进行计量确认，验证合格后方可投入使用。
5.1.2 关键测量设备或贵重测量设备，采购前应根据计量要求进行测量设备选配的计量评审，且应逐台件的对测量设备的计量特性进行验收。除定期检定/校准外，宜采用比对、期间核查、测量系统分析(MSA)等方法，持续满足计量要求的需要。
5.1.3 应根据本文件编制测量设备分类管理台账，台账内容应包括但不限于测量设备名称、类别、检定/校准周期和计量确认间隔时间等内容。
5.2 Ａ类测量设备
5.2.1 A类管理的测量设备，其溯源周期不应该超出国家计量检定规程规定的最长检定周期和计量校准规范建议的复校时间间隔。同时企业应根据国家有关规定和生产管理的实际，制定周期检定/校准计划，建立Ａ类测量设备台帐和履历记录，并形成文件。
5.2.2 凡列为强制检定的测量设备，应严格按计量行政部门的要求执行。
5.2.3 对使用频繁、量值易变、准确度要求高的测量设备，为确保测量设备的可靠性，可按经确认可靠的方法来调整溯源周期。
5.2.4 对在连续运转装置上，运转期间不能拆卸的Ａ类测量设备，可按设备检修的自然周期同步安排随检修性周期检定/校准。但应根据相关技术资料和可靠性数据资料，加强设备巡检以及日常维护，严格监督管理。
5.2.5 测量设备的检定/校准，需执行国家规定的检定规程/校准规范。暂无相关规程/规范的测量设备，企业应依照国家有关规定自行制定自校规范或比对方法，经企业计量管理部门备案后实施，并形成文件。
5.2.6 对于智能化、数字化工艺过程涉及的提供重要数据并无法拆卸或者不具备检定/校准条件的测量设备，定期完成数据记录和分析，保证该类测量设备的有效运行。
5.2.7 需封存或报废的A类测量设备，应进行相关审批程序，并粘贴相应状态标识。
5.2.8 凡使用强制检定测量设备的部门，应设专职或兼职人员进行管理，以保证严格按规程实施周期检定，并监督检查使用情况。
5.2.9 为确保测量设备按期受检，以及修理期间的测量活动的正常进行，对Ａ类管理测量设备可按实际情况增加其配备数量。
5.3 B类测量设备
5.3.1 应根据国家有关规定和生产管理的实际，制定周期检定/校准计划，建立B类测量设备台帐和履历记录，并形成文件。
5.3.2 按国家计量检定规程确定的检定周期和计量校准规范建议的复校时间间隔进行，在确保能满足计量要求的前提下，可根据测量设备的性能、使用的频次和所处的环境条件以及历年计量确认情况等，可按经确认可靠的方法来调整溯源周期。
5.3.3 对于连续运转的设备上拆装不便的Ｂ类测量设备，其溯源周期与管理办法按5.2.4执行。
5.3.4 没有国家计量检定/校准规范或国内尚无能力进行检定/校准的测量设备按5.2.5 执行。
5.3.5 需封存或报废的B类测量设备，应进行相关审批程序，按5.2.7执行。
5.4 Ｃ类测量设备
5.4.1 对Ｃ类测量设备可不安排溯源周期，只做首次计量特性确认或维修、调试后计量特性确认，可视实际情况进行有效期管理。
5.4.2 对于一般部位，一般参数，测量准确度无严格要求的工具类测量设备，维修后进行计量特性确认。
5.4.3 对各种分析检验中配制的标准溶液应实行有效期管理。
5.3.4 对列入C类管理范围的测量设备，应当加强日常维护保养、功能检查。建立巡检制度，发现使用不当应及时纠正，发现损坏应及时更换或修复 ，严禁使用不受控的测量设备。
[bookmark: _Toc13672][bookmark: _Toc31016][bookmark: _Toc21334][bookmark: _Toc17915][bookmark: _Toc8669]6 其它管理要求
6.1 各类管理的测量设备经检定/校准后应进行验证，以确保测量设备的计量特性满足测量过程的计量要求，即实施计量确认。并根据计量确认的结果粘贴相应的计量确认状态标识。计量确认状态标识可分合格和不合格两类。
6.2 对于已确认用于某个特定的测量过程或某些测量过程的测量设备，可按其实际使用需要和校准规范要求，适当减少校准项目或只做部分校准并验证，且应清楚地标识或受控，以防止未授权使用。
6.3  A、B类测量设备必须有相应的检定/校准证书和计量确认记录。C类测量设备应有首次计量确认记录和验证资料。
6.4 重点用能单位的能源计量器具配备应符合GB 17167的要求。
6.5 测量设备在使用中发生损坏进行更换或修复，更换或修复后的A、B类测量设备应进行计量确认，验证合格后方可继续使用，C类测量设备应进行计量特性确认，验证合格后方可继续使用。
6.6用于关键生产工艺的自动化、数字化、智能化系统所使用的测量软件，应定期进行软件测试并保留测试报告。
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