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焙烧钼精矿化学分析方法 

第 2 部分：氨不溶钼含量的测定 

硫氰酸盐分光光度法 

编制说明 

一、工作简况 

1.1 任务来源 

1.1 根据 2020 年 7 月 22 日，工业和信息化部办公厅《关于印发 2020 年第二批行业标准制修订和

外文版项目计划的通知》（工信厅科函〔2020〕181 号）的要求，行业标准《焙烧钼精矿化学分析方

法第 2 部分：氨不溶钼量的测定硫氰酸盐分光光度法》制定项目由全国有色金属标准化技术委员会归

口，计划编号：2020-0702T-YS，项目周期为 24 个月，由金堆城钼业股份有限公司牵头起草，该标准

计划完成年限 2022 年。 

1.2 项目编制组单位情况 

根据标准编制工作任务量，编制组单位构成具体为：金堆城钼业股份有限公司、洛阳钼业集团股

份有限公司、西安汉唐分析检测有限公司等单位。 

1.3 主要参加单位和工作组成员及其所作的工作 

1.3.1 主要参加单位情况 

本文件主要起草单位和单位分工见表 1。 

表 1  起草单位及所做工作 

起草单位 所做工作 

金堆城钼业股份有限公司 起草负责单位 

调研现阶段检测需求和国内外检测方法现状，制定研究方案；完成

试验样品的搜集和分发；完成分析方法研究工作；撰写标准文件、

研究报告和编制说明；完成数据分析统计工作；广泛征求国内同行

试验室及相关企业意见。 

洛阳钼业集团股份有限公司 第一验证单位 

对标准文件和研究报告中的各项试验参数进行验证；提供试验样品

的精密度数据；对标准文件、研究报告和编制说明提出相应的修改

建议。 

西安汉唐分析检测有限公司 第二验证单位 
提供试验样品的精密度数据；对标准文件、研究报告和编制说明提

出相应的修改建议。 

1.3.2 主要工作成员所负责的工作情况 

标准主编单位金堆城钼业股份有限公司在标准预研过程中，积极主动收集国内外测定钼产品中氨

不溶钼含量的方法，分析对比，结合检测中心的测试方法。标准立项后，积极召集行业内相关单位参

与标准的制定工作。标准编制过程中，从公司钼炉料产品部及其他单位收集样品，从检测中心召集经

验丰富的分析测试工程师、取制样技术员，对本标准进行充分的试验论证。编制标准文本、试验报告

及标准编制说明，对收集的意见进行汇总处理。 

本文件主要起草人和工作成员分工见表 2。 
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表 2  起草人及所做工作 

起草人 所做工作 

XXX 
标准工作整体协调和推进；标准起草前期调研、样品搜集；试验方案的确定；标准文件、

研究报告和编制说明编写。重复性验证试验；修改标准文件、研究报告和编制说明。 

XXX 
标准制定过程中对标准文件和研究报告中的各项试验参数进行了验证。同时，提供了试验

样品的精密度数据，对标准文件、研究报告和编制说明提出了相应的修改建议。 

XXX 
对试验样品进行测试，提供比对试验数据；对标准文件、研究报告和编制说明提出修改建

议。 

1.4 主要工作过程 

金堆城钼业股份有限公司在接到标准制订任务后，成立了标准编制组，并召开了标准项目编制启动

会议，对标准编写工作进行了部署和分工，主要工作过程经历了以下几个阶段。 

1.4.1 起草阶段 

（1）2020 年 7 月，接到工业和信息化部办公厅《关于印发 2020 年第二批行业标准制修订和外文

版项目计划的通知》（工信厅科函〔2020〕181 号）文件通知。 

（2）2020 年 11 月，在桐乡召开的 2020 年度有色金属标准化技术委员会年会上，有色标委会稀

有分会进行了任务落实会议，会议要求由金堆城钼业股份有限公司牵头，负责承担行业标准《焙烧钼

精矿化学分析方法第 2 部分：氨不溶钼量的测定硫氰酸盐分光光度法》的标准制定工作；会议明确由

洛阳钼业集团股份有限公司为第一验证单位、西安汉唐分析检测有限公司为第二验证单位，共同参与

标准制定工作。 

（3）2020 年 12 月，组建起草小组：撰写开题报告，落实课题组长及课题成员的任务，确定标准

编审原则。 

（4）2021 年 5 月，完成相应分析方法样品的收集和相关研究工作，形成讨论稿、研究报告、征

求意见表等，交洛阳钼业集团股份有限公司、西安汉唐分析检测有限公司，并连同验证样品一起分别

寄往各验证单位。 

（5）2021 年 10 月，陆续收到各验证单位的研究报告及反馈意见，对参与验证单位的意见和建议

进行汇总处理，对讨论稿进行修改，完善实验报告，撰写编制说明。 

（6）2022 年 2 月，修改编制说明和标准文本，起草小组进行专题讨论。 

（7）2022 年 3 月，参加全国稀有金属标准化技术委员会召开的焙烧钼精矿化学分析方法讨论网

络工作会议，全国有色金属标准化委员会稀有金属秘书处、国标（北京）检验认证有限公司、西安汉

唐分析检测有限公司、洛阳栾川钼业集团有限公司等多名专家对标准文本和编制说明（讨论稿）提出

了修改意见。 

（8）2022 年 4 月，网络工作会议会议结束之后，标准编制组根据讨论结果，对讨论稿进行进一

步的修改完善，形成了预审稿。 

（9）2022 年 5 月，参加全国稀有金属标准化技术委员会召开的焙烧钼精矿化学分析方法讨论网

络工作会议，全国有色金属标准化委员会稀有金属秘书处、国标（北京）检验认证有限公司、西安汉

唐分析检测有限公司、洛阳栾川钼业集团有限公司等多名专家对标准文本和编制说明（预审稿）提出

了修改意见。 

（10）2022 年 6 月，网络工作会议会议结束之后，标准编制组根据讨论结果，对预审稿进行进一

步的修改完善，形成了审定稿。 

1.4.2 征求意见阶段 
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（1）编制组通过发函、中国有色金属标准质量信息网上公开和会议等形式对《焙烧钼精矿化学分

析方法第 2 部分：氨不溶钼量的测定硫氰酸盐分光光度法》征求意见稿征询意见。 

（2）2022 年 2 月 28 日～3 月 1 日，参加全国稀有金属标准化技术委员会网络召开的标准讨论会。

会上有色金属技术经济研究院、国标（北京）检验认证有限公司等单位的二十余位专家代表，对本标准

征求意见稿、编制说明、试验报告进行了细致的讨论。 

（3）征求意见阶段，共向 XXX 家单位发送了《焙烧钼精矿化学分析方法 第 2 部分：氨不溶钼量

的测定 硫氰酸盐分光光度法》（征求意见稿），收到回函的单位数为 XX 个，回函并有建议或意见的

单位数为 XX 个，详见征求意见稿意见汇总处理表。征求意见范围广泛且具代表性，编制组根据意见对

征求意见稿进行修改完善，于 2022 年 4 月形成了《焙烧钼精矿化学分析方法 第 2 部分：氨不溶钼量的

测定 硫氰酸盐分光光度法》（预审稿）。根据 2022 年 5 月网络工作会议专家的意见对预审稿进行修改，

于 2022 年 6 月形成《焙烧钼精矿化学分析方法 第 2 部分：氨不溶钼量的测定 硫氰酸盐分光光度法》

（审定稿）。 

二、标准化文件编制原则 

2.1  符合性：该标准按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第 1 部分：标准化文件的结构和起草

规则》、GB/T 20001.4—2015《标准编写规则 第 4部分：试验方法标准》、GB/T 6379.2—2004《测

量方法与结果的准确度》的要求进行了编写。 

2.2  合理性：反映当前国内各生产企业的技术水平，宜于应用，经济上合理，兼顾现有资源的合理配

置。 

2.3  先进性：本文件涉及的内容，技术水平不低于当前国内先进水平。 

三、标准化文件主要内容的确定依据 

本文件是首次制定，并且在充分调研了生产的实际水平后完成的。 

3.1 氨不溶钼元素测定范围的确定 

在确定本标准中氨不溶钼含量测定范围时，依据了产品标准 GB/T 24482—2009《焙烧钼精矿》，

焙烧钼精矿（高溶）产品中的钼的碱溶解度为：≥98.5%，结合检测工作曲线线性范围的实际情况，最

终确定出本文件中氨不溶钼含量的测定范围为：0~30%。 

3.2 波长选择试验 

取 3 个 100 mL 容量瓶，分别移取 0mL、2.00mL、4.00mL 钼标准溶液，后续步骤依照样品处理步

骤进行，显色 25 分钟后，用 1cm 比色皿，于波长 400—520nm 区间，以试剂空白调零，测定标准溶液

吸光度，绘制波长吸收曲线，如图 1。 

 

图 1 波长吸收曲线 

从波长吸收曲线可以看出：两组钼标液显色络合物在波长 460nm 处吸光度最大、灵敏度最高，因

此本试验选择的测定波长为 460nm。 

3.3 试样分解 
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本实验中样品分解分两步，焙烧钼精矿样品先用氨水浸取并分解其中的可溶钼，过滤后得到氨不

溶钼残渣，残渣再用混酸继续分解。我们对样品分解中氨水和混酸的用量和溶样过程的掌握进行了详

细试验，试验结果表明： 

（1）在加氨水溶样之前，需在样品中加入少许水轻轻摇动使样品散开，否则样品容易在杯底结块，

影响浸取效果； 

（2）氨水加入量大于 35mL，样品浸取完全，氨不溶钼结果稳定，本试验选择氨水加入量为 50 mL； 

（3）用氨水在电热板浸取样品，电热板温度不宜过高使溶液剧烈沸腾，溶样时间也不能太长，以

上两点均会造成氨大量溢出，大幅降低浸取过程中氨水浓度，影响浸取效果，浸取时应该使溶液保持

微沸状态 10 分钟即可； 

（4）用混酸溶解氨不溶钼残渣时，混酸用量太小，残渣溶解不完全，氨不溶钼结果偏低，混酸用

量在 30—60mL，氨不溶钼结果稳定，本试验选择混酸用量 35mL~40mL。 

3.4 显色条件试验 

3.4.1 显色时间试验 

按试验方法，测定钼标准系列在不同显色时间条件下的吸光度，试验结果见表 3。 

表 3  显色时间试验 

显色时间/min 

 

吸光度 

钼标浓度 

10 20 30 40 50 60 120 

1ug/ml 0.127 0.133 0.132 0.132 0.133 0.131 0.132 

2ug/ml 0.259 0.262 0.263 0.261 0.261 0.263 0.261 

3ug/ml 0.369 0.387 0.386 0.388 0.388 0.387 0.386 

4ug/ml 0.499 0.515 0.516 0.516 0.515 0.516 0.515 

5ug/ml 0.632 0.640 0.641 0.641 0.641 0.640 0.640 

6ug/ml 0.747 0.758 0.760 0.761 0.763 0.760 0.761 

显色时间试验可以得出：显色时间在 20—120 分钟，吸光度基本稳定不变，我们选择显色时间为

25 分钟。 

3.4.2 酸度的影响 

硫氰酸钼络合物在硫酸介质中比较稳定，但酸度应控制合适。本试验以硫酸—硫酸铜溶液作为稀

释液调整显色介质酸度，按试验方法，测定浓度分别为（2ug/mL、5ug/mL）钼标准在不同酸度硫酸—

硫酸铜溶液显色介质下的吸光度，实验结果见表 4。 

表 4 酸度试验 

酸度（mol/L） 

 

吸光度 

钼标浓度 

1.08 1.44 1.80 2.34 2.70 3.24 3.60 

2ug/ml 0.240 0.260 0.264 0.261 0.262 0.275 0.254 

5ug/ml 0.581 0.645 0.641 0.643 0.646 0.663 0.675 
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酸度试验可以得出：硫酸—硫酸铜溶液酸度在（1.44mol/L~2.70mol/L）范围，吸光度稳定，显色

效果好；酸度太小，显色速度慢，显色不完全；酸度太大，吸光度不稳定。本试验选择硫酸—硫酸铜

溶液酸度为 2.34 mol/L，也就是硫酸—硫酸铜溶液的酸度。 

3.4.3 Cu
2+
的影响 

本试验选硫脲作为显色反应的还原剂将六价钼还原为五价钼，但硫脲是一种比较弱的还原剂，还

原速度较慢。Cu2+有加速硫脲还原钼的作用，在硫酸稀释液中加入一定量的硫酸铜来加速还原反应，

实验结果表明：稀释液中硫酸铜浓度达到 0.2g/L,显色反应快，显色 20 分钟后，显色液即可达到反应

平衡，吸光度稳定不变，因此我们在配制硫酸—硫酸铜溶液时，将硫酸铜浓度控制在 0.2g/L。 

3.4.4 硫脲用量的选择 

本实验中硫脲一方面将六价钼还原为五价钼，与硫氰酸盐生成红色络合物，另一方面可以与 Cu2+

生成 Cu+，提高反应灵敏度，降低空白值；还可以还原 Fe3+等金属离子，避免 Fe3+与硫氰酸盐络合干

扰氨不溶钼的测定，因此硫脲的用量至关重要。按试验方法，在钼标准中分别加入 100ug铜标准和 500ug

铁标准（常规焙烧钼精矿产品中铜和铁的指标上限），测定在不同硫脲用量条件下的吸光度，试验结

果见表 5。 

表 5  硫脲用量试验 

硫脲用量（mL） 

 

吸光度 

钼标浓度 

2 5 8 10 15 

2ug/ml 0.258 0.260 0.262 0.261 0.262 

5ug/ml 0.662 0.643 0.641 0.643 0.643 

硫脲用量试验可以得出：硫脲用量在 5~15mL，吸光度基本稳定不变，选择硫脲用量为 10mL。 

3.4.5 硫氰酸钾用量的选择 

本实验中硫氰酸钾是显色剂，硫氰酸钾用量太小，显色不完全，吸光度变小；用量太大造成浪费。

按试验方法，在钼标准中加入不同量的硫氰酸钾，测定其吸光度，结果见表 6。 

表 6  硫氰酸钾用量试验 

硫氰酸钾用量（mL） 

吸光度 

钼标浓度 

1 2 3 4 

 

5 
10 

2ug/ml 0.119 0.247 0.262 0.263 0.263 0.264 

5ug/ml 0.347 0.595 0.621 0.645 0.643 0.645 

硫氰酸钾用量试验可以得出：硫氰酸钾用量在 4—10mL，吸光度最大且最稳定，因此选择硫氰酸

钾用量为 5mL。 

3.5 工作曲线范围 

分光光度法中吸光度在一定范围内稳定性良好，通过对标准溶液进行试验发现当吸光度大于 1.000

时，吸光度明显出现不稳定现象，行业内也一般认为吸光度不应超过 0.800。本次实验中钼标液浓度为

6ug/mL 时，络合物的吸光度已达到 0.758，因此我们选择工作曲线中钼标准溶液范围为 0—6ug/mL，

显色时间实验也表明在此范围内吸光度非常稳定。 

3.6 共存例子干扰试验 
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本实验中干扰硫脲—硫氰酸盐分光光度法测钼的主要元素有 W、Cu、V、Fe，V 含量非常低，可

以不考虑，主要干扰是 W、Cu、Fe，按试验方法，在钼标准中加入不同量的干扰，测定其吸光度,结

果见表 7、表 8、表 9。 

表 7  共存例子 W干扰试验 

     W 标加入量（ug） 

 

吸光度 

钼标浓度 

0 25 50 100 200 

1ug/mL 0.131 0.130 0.129 0.132 0.130 

5ug/mL 0.642 0.640 0.641 0.643 0.642 

 

表 8  共存例子 Fe干扰试验 

    Fe 标加入量（ug） 

 

吸光度 

钼标浓度 

0 100 200 300 500 

1ug/mL 0.133 0.133 0.131 0.134 0.132 

5ug/mL 0.640 0.639 0.641 0.640 0.639 

表 9  共存例子 Cu干扰试验 

    Cu 标加入量（ug） 

 

吸光度 

钼标浓度 

0 50 100 200 300 

1ug/mL 0.131 0.133 0.131 0.134 0.132 

5ug/mL 0.642 0.643 0.641 0.643 0.643 

实验结果可以看出：W、Fe、Cu 元素干扰试验结果表明：显色液中小于 2ug/mLW、5ug/mLFe、

3ug/mLCu，换算成样品中小于 0.8%W、2%Fe、1.2%Cu 对氨不溶钼的测定不造成影响。 

3.7 基体干扰 

本试验中基体钼经过氨浸过滤后除去，不参与后续氨不溶钼的比色分析，因此可以不考虑基体干

扰。 

3.8 方法精密度 

选择均匀性满足分析要求，6 个水平的焙烧钼精矿样品作为方法精密度实验样品。按试验步骤对 6

个焙烧钼精矿样品测定 11 次，结果见表 10。 

表 10 方法精密度 

样品编号 测定结果(%) 平均值(%) 标准偏差 相对标准偏差(%) 

1# 
0.49；0.55；0.53；0.56；0.50； 0.52；

0.54；0.53；0.51；0.54； 0.56 
0.530 0.02 4.4 

2# 1.82；1.77；1.79；1.86；1.85；1.88； 1.811 0.04 2.4 



7 

1.75；1.83；1.76；1.83；1.79 

3# 
4.83；4.92；4.87；4.93；4.99；4.87；

4..98；5.07；4.92；4.97；5.10 
4.950 0.08 1.7 

4# 
8.43；8.67；8.50；8.80；8.70；8.56；

8.48；8.64；8.81；8.73；8.45 
8.615 0.14 1.6 

5# 

10.68；10.88；10.60；10.78；10.79；

10.70；10.53；10.85；10.90；10.93；

10.82 

10.769 0.13 1.2 

6# 

26.72；26.87；27.02；26.64；27.09；

26.49；26.87；26.79；26.79；26.64；

26.56 

26.771 0.19 0.7 

从方法精密度试验可以看出：相对标准偏差(RSD)小于 5%，可以满足分析要求。 

3.9 方法准确度 

按试验步骤在称取样品时分别加入不同量的二氧化钼（质量分数大于等于 99.99%），对 6 个焙烧

钼精矿样品进行加标回收试验，结果见表 11。 

表 11 加标回收率 

样品编号 
氨不溶钼原含量

/% 
加入氨不溶钼量/μg 回收氨不溶钼量/μg 回收率/% 

1# 0.530 
2250 2145 95.3 

900 922 102.4 

2# 1.811 
1500 1546 103.0 

2850 2789 97.8 

3# 4.950 
3599 3428 95.2 

750 782 104.2 

4# 8.615 
2625 2533 96.5 

1350 1299 96.2 

5# 10.769 
1875 1901 101.3 

1275 1219 95.6 

6# 26.771 
1350 1307 96.8 

2100 2172 103.4 

从试验数据可以看出：回收率达到 95%～105%之间，符合国标中要求的方法回收率偏差范围，说

明本方法有较好的准确度。 

3.10 主要实验（或验证）的分析、综述报告 
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在完成相关条件试验后，各参编单位按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则第 1 部分：标准化文

件的结构和起草规则》中关于精密度的要求，对 6 个水平样品中氨不溶钼的含量进行了测定。在汇总

数据后，金堆城钼业股份有限公司按照 GB/T 6379.2—2004《测量方法与结果的准确度》，对三家参

编单位的试验验证数据进行统计计算，并结合线性内插或外延法，得出不同含量梯度的重复性限和再

现性限。 

表 12 焙烧钼精矿中氨不溶钼含量数据结果统计 

试验单位 
金堆城钼业股份有限公司 洛阳钼业集团股份有限公司 西安汉唐分析检测有限公司 

起草 一验 二验 

水平 1 
x 0.53 0.51 0.54 

RSD 4.38 3.08 4.75 

水平 2 
x 1.81 1.95 1.84 

RSD 2.37 3.22 2.51 

水平 3 
x 4.95 5.23 4.78 

RSD 0.09 1.76 3.20 

水平 4 
x 8.62 8.75 8.58 

RSD 1.61 4.07 1.86 

水平 5 
x 10.77 10.75 10.64 

RSD 1.19 1.02 1.24 

水平 6 
x 26.77 26.68 26.44 

RSD 0.69 1.63 0.76 

 

3.11 重复性 

重复性是根据参编单位精密度数据计算所得。精密度数据是由验证单位对氨不溶钼含量的不同水

平样品进行共同试验确定的。每个实验室对每个水平的氨不溶钼含量在重复性条件下独立测定 11次。

在重复性条件下获得的两次独立测试结果的测定值，在表 13 给出的平均值范围内，两个测试结果的绝

对差值不超过重复性限（r），超过重复性限（r）情况不超过 5%。重复性限（r）按表 13 数据采用线

性内插法或外延法求得。 

表 13 重复性限 

W 氨不溶钼% 0.53 1.87 4.98 8.65 10.72 26.63 

r/% 0.06 0.15 0.34 0.68 0.35 0.84 

3.12 再现性 

在再现性条件下获得的两次独立测试结果的测定值，在表 14 给出的平均值范围内，两个测试结果

的绝对差值不超过再现性限（R），超过再现性限（R）情况不超过 5%。再现性限（R）按表 14 数据

采用线性内插法或外延法求得。 

表 14 再现性限 

W 氨不溶钼% 0.53 1.87 4.98 8.65 10.72 26.63 

R/% 0.08 0.24 0.71 0.69 0.39 0.93 

四、标准中涉及专利的情况 

本标准不涉及专利问题。 

五、预期达到的社会效益等情况 

5.1 标准的必要性 
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焙烧钼精矿又称三氧化钼或工业氧化钼，泛指钼精矿焙烧的焙砂。将钼精矿在 630℃～700℃下进

行氧化焙烧，便使硫化钼转化为工业三氧化钼。近年来，随着焙烧钼精矿产业不断发展，伴随加工产

品要求的不断提高及产品出口量的日益增加，国内外客户对焙烧钼精矿产品中的钼含量及杂质元素的

要求越来越高。而焙烧精矿产品没有化学分析方法国家标准，只能参照采用钼精矿化学分析方法或双

方认可的方法进行，其化学分析方法严重滞后于生产贸易的需求。为了适应市场的发展变化及应对可

能出现的国外贸易壁垒，满足焙烧钼精矿国家标准中主含量钼及杂质元素的控制要求的需要，特提出

制定焙烧钼精矿化学分析方法标准，该系列标准检测技术先进、实用，采用了许多高新仪器分析方法、

覆盖现有的大部分检测技术，包括火焰原子吸收光谱法、原子荧光光谱法、高频燃烧红外吸收法及光

度法等。使焙烧钼精矿国家标准分析方法与国际先进水平接轨，有利于保证分析结果的一致性，提高

进出口贸易中产品技术指标的互信度，并对焙烧钼精矿的生产、研制、使用等有极其重要的意义。 

焙烧钼精矿主要用于炼钢、钼化工、陶瓷等领域。近几年国内各大钢铁企业普遍采用相对经济适

用焙烧钼精矿（块）作为炼钢添加剂。但是，没有与之配套的化学分析方法国家标准，造成质量异议

频繁发生，给生产和用户带来许多不便，金钼股份通过与太钢、武钢、宝钢等企业技术交流，联合研

制了该产品的化学分析方法。况且，我国大多实验室拥有了许多高新的分析仪器,涵盖了现有的大部分

检测技术，包括电感耦合等离子体质谱法、电感耦合等离子体原子发射光谱法、火焰原子吸收光谱法、

原子荧光光谱法、石墨炉原子吸收光谱法、高频燃烧红外吸收法、惰气熔融红外吸收法-热导法及光度

法等。检测结果准确度高、可靠、操作实用性强、分析速度更快，能够较好地满足有色金属工业快速

发展对产品测定的要求。本标准能够建立一套可靠的分析方法，准确测定焙烧钼精矿产品中的主元素

和杂质元素的含量，为焙烧钼精矿产品的质量控制及其产品交易提供可靠的依据。对提高钼产品生产

企业生产效率、保证贸易结算的准确性起到了非常重要的作用，具有显著的社会效益及经济效益。 

国外尚无测定焙烧钼精矿化学分析的标准方法。 

5.2 标准的预期作用 

本文件充分考虑了我国焙烧钼精矿生产企业和使用加工企业的生产工艺技术水平。本文件颁布执

行后，有利于生产采用统一的分析方法开展产品质量检验工作，有利于市场公平交易环境的形成，具

有较大的社会效益。 

六、采用国际标准和国外先进标准的情况 

6.1  采用国际标准和国外先进标准的程度 

经查，国外无相同类型的国际标准。 

6.2  国际、国外同类标准水平的对比分析 

经查，国外无相同类型的国际标准。 

6.3  与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况 

无。 

七、与现行法律、法规、强制性国家标准及相关标准协调配套情况 

本文件与有关的现行法律、法规和强制性国家标准没有冲突。 

本文件与现行标准及制定中的标准无重复交叉情况。 

八、重大分歧意见的处理经过和依据 

编制组严格按既定编制原则进行编写，本文件起草过程中未发生重大的分歧意见。 

九、标准作为强制性或推荐性标准的建议 

建议该标准为行业标准，供相关组织参考采用。 

十、贯彻标准的要求和措施建议 

本文件规范了焙烧钼精矿中氨不溶钼含量的测定，有利用整个行业分析水平的提升。本文件发布

执行后，建议标准主管单位积极向生产厂家及国内外用户推广。 
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十一、废止现行有关标准的建议 

本文件为新制定文件，无废止其它标准的建议。 

十二、其他应予说明的事项 

无。 

《焙烧钼精矿化学分析方法》编写组 

2022 年 6 月 

 


