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	1 范围
	浆料按产品的用途分为表面电极浆料（表面银浆）、欧姆电极浆料（欧姆银浆）。欧姆电极浆料含有欧姆银浆和铝浆。
	4.2 产品标记
	4.2.1表面银浆的牌号表示方法如下：
	5.1 浆料组成
	5.2 浆料性能
	5.2.1 浆料的固体含量、细度和粘度应符合表1的规定。
	5.2.2 浆料烧成后主要性能应符合表2的规定。

	5.2.3 烧成条件
	5.3  外观
	浆料应为色泽均匀的膏状物。

	6  试验方法
	浆料的各项指标的检测均应在温度15℃～35℃，相对湿度45%～75%，大气压力86KPa～106KPa的环境下进行。
	6.1 浆料固体含量的测定按照GB/T17473.1的规定进行。
	6.2 浆料细度的测定按照GB/T17473.2的规定进行。
	6.3 浆料粘度的测定按照GB/T17473.5的规定进行。
	6.4 浆料方阻的测定按照GB/T17473.3的规定进行。
	5.5 浆料可焊性的测定按照GB/T17473.7的规定进行。
	6.6 表面银浆烧成膜附着力的测定按以下方法进行。
	6.8 浆料外观采用目视检查。
	7.1.1 产品由供方或第三方进行检验，保证产品质量符合本文件及订货单的规定。
	7.1.2  需方可对收到的产品按本文件的规定进行检验。如检验结果与本文件及订货单的规定不符时，应以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。属于外观质量的异议，应在收到产品之日起3日内提出；属于产品性能的异议，应在收到产品之日起30日内提出。如需仲裁，应由供需双方在需方共同取样或协商确定。



