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前   言
本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件是GB/T 6609《氧化铝化学分析方法和物理性能测定方法》的第27部分。GB/T 6609已经发布了以下部分：
——第1部分：微量元素含量的测定  电感耦合等离子体原子发射光谱法；

——第2部分：300℃和1000℃质量损失的测定；

——第3部分：钼蓝光度法测定二氧化硅含量；

——第4部分：邻二氮杂菲光度法测定三氧化二铁含量；

——第5部分：氧化钠含量的测定；

——第6部分：氧化钾含量的测定；

——第7部分：二安替吡啉甲烷光度法测定二氧化钛含量；

——第8部分：二苯基碳酰二肼光度法测定三氧化二铬含量；

——第9部分：新亚铜灵光度法测定氧化铜含量；

——第10部分：苯甲酰苯基羟胺萃取光度法测定五氧化二钒含量；

——第11部分：火焰原子吸收光谱法测定一氧化锰含量；

——第12部分：氧化锌含量的测定  火焰原子吸收光谱法；

——第13部分：火焰原子吸收光谱法测定氧化钙含量；

——第14部分：镧-茜素络合酮分光光度法测定氟含量；

——第15部分：硫氰酸铁光度法测定氯含量；

——第16部分：姜黄素分光光度法测定三氧化二硼含量；

——第17部分：钼蓝分光光度法测定五氧化二磷含量；

——第18部分：N,N-二甲基对苯二胺分光光度法测定硫酸根含量；

——第19部分：氧化锂含量的测定  火焰原子吸收光谱法；

——第20部分：火焰原子吸收光谱法测定氧化镁含量；

——第21部分：丁基罗丹明B分光光度法测定三氧化二镓含量；

——第22部分：取样；

——第23部分：试样的制备和贮存；

——第24部分：安息角的测定；

——第25部分：松装密度的测定；

——第26部分：有效密度的测定  比重瓶法；

——第27部分：粒度分析  筛分法；

——第28部分：小于60μm的细粉末粒度分布的测定  湿筛法；

——第29部分：吸附指数的测定；

——第30部分：X射线荧光光谱法测定微量元素含量；

——第31部分：流动角的测定；

——第32部分：α-三氧化二铝含量的测定 X-射线衍射法；

——第33部分：磨损指数的测定；

——第34部分：三氧化二铝含量的计算方法；

——第35部分：比表面积的测定  氮吸附法；

——第36部分：流动时间的测定；

——第37部分：粒度小于20μm 颗粒含量的测定。
本文件使用重新起草法修改采用ISO 2926:2013《用于生产原铝的氧化铝 45 μm 至 150 μm 范围的粒度分析—使用电成型筛的方法》。
本文件代替GB/T 6609.27-2009《氧化铝化学分析方法和物理性能测定方法 第27部分: 粒度分析 筛分法》，与GB/T 6609.27-2009相比，主要变化如下：
a)  增加了编织网筛（见第1章）；
b)  增加了测定范围，编织网筛测定范围：150μm以上小于20%，45μm以下小于40%（见第1章）；
c)  删除了本部分不适用于编织网筛（见2009版第1章）；
d)  增加了GB/T 6003.1-2012  试验筛 技术要求和检验 第1部分：金属丝编织网试验筛（见第2章）；
e)  修改了试样的制备，试样需要30g~50g，修改为需要50g（见6.1，2009年版5.1）;
f)  修改了测试结果的计算（见第7章，2009年版第6章）
g)  修改了精密度（见第8章，2009年版第8章）；
h)  删除了附录（见2009年版附录）。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国有色金属工业协会提出。
本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）归口。
本文件起草单位：中铝郑州有色金属研究院有限公司、XXX、XXX、XXX。
本文件主要起草人：XXX、XXX、XXX、XXX。
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为：
——2004年首次发布，2009年第一次修订；
——本次为第二次修订。
引    言
氧化铝是铝工业的主要原材料，在铝工业领域标准体系中，GB/T 6609《氧化铝化学分析方法和物理性能测定方法》系列标准是其中非常重要的部分，在保证氧化铝产品质量方面发挥着重要的作用，该系列方法标准服务于氧化铝的生产、贸易结算、分析比对和电解铝应用，为我国铝工业高质量发展提供技术支撑。

粒度是氧化铝交易和应用时的一项重要的指标，是氧化铝生产企业和电解铝应用企业最常检测的指标，直接影响到氧化铝的产品质量，对电解铝生产工艺有很大的影响。
GB/T 6609.27-2009粒度分析-筛分法，是等同采用ISO 2926:2005，该方法标准明确规定本部分不适用于编织网筛，只能用于电成型筛。但是结合目前国内筛网情况，大部分企业都是用编织网筛，应用过程中没有任何问题，方法可操作、结果可对比。因此有必要进行修订，本文件增加了编织网筛筛分方法，根据我国目前氧化铝粒度进行了测量范围的确认，并计算了精密度，以满足目前我国氧化铝检测和质量控制的要求。本文件将进一步完善我国氧化铝分析检测标准体系，大大促进我国铝工业生产质量控制和贸易规范化，对我国铝工业的发展起到技术支撑作用。本次修订后与国际标准水平保持一致。
氧化铝化学分析方法和物理性能测定方法
第27部分：粒度分析  筛分法
1  范围
本文件规定了用电成型筛和编织筛网干筛分法测定氧化铝粒度分布。
本文件适用于氧化铝粒度分布的测定。测定范围：150μm以上小于10%，45μm以下小于50%。
2  规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 6003.1  试验筛 技术要求和检验 第1部分：金属丝编织网试验筛

GB/T 6003.3  试验筛 技术要求和试验 第3部分：电成型筛

GB/T 6609.22  氧化铝化学分析方法和物理性能测定方法 第22部分：取样
GB/T 6609.23  氧化铝化学分析方法和物理性能测定方法 第23部分：试样的制备和贮存

3  术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。
4  方法原理
    通过在一定时间内运转装有系列套筛的振筛机，使氧化铝试样通过各级筛网。称量各试验筛及筛底上残留物的重量，其与总重量的比值即为试样的粒度分布。
5  仪器
5.1  试验筛：试验筛为圆形，直径200mm，高度50mm或75mm，包括盖子和筛底。盖子、试验筛、筛底组成一个筛分测试体系。筛网由光滑的金属丝或方孔薄片构成，筛孔偏差分别符合GB/T 6003.1、GB/T 6003.3的规定。筛孔的尺寸为150μm，106μm，75μm，53μm，45μm。
5.2  振筛机：振筛机可提供水平旋转和垂直振动。这种组合方式可使氧化铝颗粒充分分离，防止颗粒聚集，且避免引起筛网损坏、氧化铝颗粒的磨损、重量减少等情况。
5.3  天平：量程2kg，感量0.01g。
5.4  烘箱：控制在110℃±5℃。
5.5  超声波清洗器：有足够的体积使试验筛垂直完全淹没，气穴不能损坏筛网。
5.6  显微镜：台式或便携式，可放大100倍以上。
6  测定
6.1  试样的制备
样品应按照GB/T 6609.22规定进行取样，按照GB/T 6609.23规定的原始样品，进行样品的制备和贮存。在天平（5.3）上称量试样50g，精确至0.01g。
6.2 试验筛的准备
在超声波清洗器（5.5）中用蒸馏水对整套试验筛（5.1）进行清洗，清洗3min～5min。清洗后，用蒸馏水洗试验筛，在烘箱（5.4）中干燥2h后取出，冷却到室温，在天平（5.3）上称量试验筛及筛底重量（
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），精确到0.01g。
6.3 测量
6.3.1 将试验筛（5.1）从底盘到顶部按筛孔尺寸增大的顺序组装好。将称好的测试样品（6.1）均匀撒布在最顶部的筛网上，盖上顶盖，将套筛放在振筛机上，落下定锤在筛盖上。开启振筛机（5.2），振动30min，取出套筛，连同样品一起称量每个试验筛及筛底，精确到0.01g（
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6.3.2 将筛网颠倒在合适的容器内，用刷子轻刷试验筛底部，除去筛孔内的颗粒，轻拍试验筛的边部，除去任何附着的颗粒，可进行下一个样品测试。
6.3.3 每次测定前，用显微镜（5.6）对试验筛进行校核，试验筛堵孔率如不大于10%，可用于测试；反之采用超声波清洗器(5.5)对整套筛子进行清洗，并检查试验筛堵孔率满足要求后可进行测试；如筛孔尺寸超过有关标准的要求或出现筛孔变形、筛网破损等情况，应及时更换试验筛。
7  测试结果的计算
7.1 按公式（1）计算各粒级试样的重量：
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式中：
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——各粒级试样重量，单位为克（g）；

[image: image5.wmf]1

m

——试验筛或筛底的重量，单位为克（g）；
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——试验筛或筛底和试样的重量，单位为克（g）。
7.2 按公式（2）累积计算筛网上试样的百分含量
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超过原始试样重量0.5g或者小于原始试样重量，应重新分析。由于样品吸潮，总重量增大是正常的。
8 精密度
精密度数据见表1。
表1 不同筛网的精密度数据
	试验筛/μm
	重现性r/质量百分数
	再现性R/质量百分数

	电成型筛/-45
	1.0
	2.0

	编织网筛/-45
	1.5
	2.5


9 检验报告
   检验报告包括以下信息：
a)  本文件编号；

b)  试样名称；

c)  取样日期；

d)  测试日期；

e)  试样150μm，106μm，75μm，53μm，45μm的粒度分布，用质量百分数表示；
    f)  其他对结果有影响的异常情况和操作。
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