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一、工作简况
1.1 任务来源

根据工信部《工业和信息化部办公厅关于印发2020年第二批行业标准制修订和外文版项目计划的通知》（工信厅科函[2020]181号）文件精神，《钨基高比重合金化学分析方法 第 2 部分：钨含量的测定 辛克宁重量法》由全国有色金属标准化技术委员会负责归口，由国合通用测试评价认证股份公司和国标（北京）检验认证有限公司负责起草，由北矿检测技术有限公司、国合通用（青岛）测试评价有限公司参与起草。该项目计划编号为2020-0696T-YS，项目计划完成时间为2022年。

1.2 主要参加单位和工作组成员及其工作

本文件起草单位有：国合通用测试评价认证股份公司、国标（北京）检验认证有限公司、北矿检测技术有限公司、国合通用（青岛）测试评价有限公司。
在本标准起草过程中，温州宏丰电工合金股份有限公司提供了试验样品。
国合通用测试评价认证股份公司(简称国合通测)于2017年8月17日在北京市怀柔区工商局注册设立，注册资金5亿元，其实际控制人有研科技集团有限公司是国资委直属的中央企业，是我国有色金属行业规模最大的综合性研究开发机构。国合通测全资子公司国标（北京）检验认证有限公司（即将注资）是中国权威的第三方检验认证服务机构。 公司主营业务为：技术检测、技术开发、分析检测技术培训；销售仪器仪表、金属制品；经济信息咨询；货物进出口、技术进出口、代理进出口；认证服务。作为国家新材料测试评价平台项目批复的唯一的主中心，公司自成立以来，积极整合完善现有测试评价、设计应用、大数据等平台资源，已与山东、江苏、广东、四川、安徽、贵州等地达成了重要合作意向，逐步形成立足北京、布点全国、服务全行业的国家新材料测试评价平台。

1.3 主要工作过程

国合通用测试评价认证股份公司在接到该标准制订任务后，立即组织骨干人员成立了标准编制组，制定了该标准的研究内容、技术路线、任务分工和进度安排。主要工作过程经历以下阶段：
1.3.1 起草阶段

（1）任务落实：
2020年11月3日全国有色金属标准化技术委员会在浙江省桐乡市召开了全国有色金属标准工作会议，会上对行业标准《钨基高比重合金化学分析方法 第 1 部分：钨含量的测定 辛克宁重量法》进行了任务落实。确定由国合通用测试评价认证股份公司和国标（北京）检验认证有限公司负责起草，由北矿检测技术有限公司、国合通用（青岛）测试评价有限公司等单位参与起草。确定了采用辛克宁重量法测定钨基高比重合金中质量分数为90.00%～97.00%的钨含量；同时确定了样品提供单位、制订计划、时间节点等事项，并形成了任务落实会的会议纪要。
（2） 样品收集及试验研究：
2020年12月~2022年1月本编制组在国内钨基高比重合金研发和生产的企业、机构内征集试验样品，完成4个梯度的统一样品的收集。同时开展了大量试验研究工作，形成了标准讨论稿、试验报告，撰写编制说明。
二、标准编制原则
2.1 符合性：本文件严格按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》、GB/T 20001.4-2015《标准编写规则 第4部分：试验方法标准》、GB/T 6379。2-2004《测量方法与结果的准确度》的要求进行编制。

2.2 适用性和先进性：目前国家已经颁布实施了相应的产品标准GB/T 26038-2010《钨基高比重合金板材》和YS/T 1148-2016《钨基高比重合金》。该标准中规定了钨基高比重合金的牌号及钨、镍、铁、杂质元素的含量范围，如表1所示。同时推荐使用GB/T 4324《钨化学分析方法》作为参考测试方法，但是该系列方法中无钨元素的测定部分。
表1 钨基高比重合金板材化学成分

	牌号
	W
	合金元素含量
	杂质含量，不大于

	
	
	Ni
	Fe
	Al
	Mg
	Ca
	Si
	C
	N
	H
	O

	W90NiFe
	余量
	6.9~7.1
	2.9~3.1
	0.002
	0.003
	0.005
	0.005
	0.008
	0.003
	0.001
	0.005

	W93NiFe
	余量
	4.8~5.0
	2.0~2.2
	
	
	
	
	
	
	
	

	W95NiFe
	余量
	3.4~3.6
	1.4~1.6
	
	
	
	
	
	
	
	

	W97NiFe
	余量
	2.0~2.2
	0.8~1.0
	
	
	
	
	
	
	
	


另外，行业标准YS/T 1026-2015《金属注射成型高比重钨合金球粒》中也规定了高比重钨合金球粒的牌号及钨、镍、铁、铜元素的含量范围，如表2所示。
表2 高比重钨合金球粒的化学成分

	型号
	化学成分/%

	
	W
	Ni
	Fe
	Cu

	HQ152
	余量
	4.5~5.5
	-
	1.5~2.5

	HQ173
	余量
	6.5~7.5
	-
	2.5~3.5

	HQ221
	余量
	1.8~2.2
	0.8~1.2
	-

	HQ231
	余量
	2.8~3.2
	0.8~1.2
	-

	HQ232
	余量
	2.8~3.2
	1.6~2.4
	-

	HQ243
	余量
	3.5~4.5
	2.5~3.5
	-

	HQ263
	余量
	5.5~6.5
	2.5~3.5
	-

	HQ273
	余量
	6.5~7.5
	2.5~3.5
	-


在国外目前有AMS-T-21014和Mil-T-21014中规定了钨基高比重合金的产品规格，具体如表3和表4所示。

表3  AMS-T-21014高比重合金等级配比

	等级
	Class1
	Class1
	Class2
	Class2
	Class3
	Class3
	Class4

	配比
	90W7Ni3Fe
	91W6Ni3Fe
	92W5Ni3Fe
	93W4Ni3Fe
	95W3Ni2Fe
	96W3Ni1Fe
	97W2Ni1Fe


表4  Mil-T-21014高比重合金等级配比

	等级
	Class1
	Class1
	Class2
	Class3
	Class3
	Class4

	配比
	90W6Ni4Cu
	90W7Ni3Fe
	92.5W5.25Ni2.25Fe
	95W3.5Ni1.5Cu
	95W3.5Ni1.5Fe
	97W2.1Ni0.9Fe


因此，目前在国内外，特别是在国内有色金属行业，还缺少一整套针对高比重合金中主量、微量化学元素的测试标准。
金属及合金中高含量钨元素的化学分析方法主要有辛克宁重量法、硫氰酸盐光度法等。称量分析法不需基准物质、标准物质或标准溶液，直接称量分析，是一种绝对分析法，故实验过程中引入误差小，准确度高。结合钨基高比重合金生产和使用的实际需求，确定测定方法和测定范围，提高了本标准的适用性。通过充分调研，采用操作简便、灵敏度高、精密度和准确好、在行业内普及的分析方法，能很好地满足行业对钨基高比重合金的分析测试需求，提高了本标准的可操作性和先进性。
三、确定标准主要内容的依据

本文件是首次制定，并且是在充分调研了钨基高比重合金生产和应用的实际情况以及相关标准、文献的基础上完成的。
3.1 测定范围的确定

本标准的测定范围以国内现行的产品标准GB/T 26038-2010《钨基高比重合金板材》、YS/T 1148-2016《钨基高比重合金》、YS/T 1026-2015《金属注射成型高比重钨合金球粒》，以及国外相关标准AMS-T-21014和Mil-T-21014中规定的钨基高比重合金的产品规格为依据，为了能够充分覆盖产品标准中规定的含量范围，本标准的测定范围确定为90.00%~97.00%。
3.2 盐酸用量的选择
移取一系列20.00mL钨标准溶液（10mg/mL）于400mL烧杯中，分别加入盐酸0mL，3mL，5mL，10mL，15mL，按选定的实验方法进行测试，所得结果如下表：
表5 盐酸用量试验

	序号
	加入钨量/mg
	加入盐酸体积/mL
	测得钨量/mg
	回收率/%

	1
	200
	0
	200.62
	100.31（沉淀较细）

	2
	200
	3
	201.22
	100.61

	3
	200
	5
	198.64
	99.32

	4
	200
	10
	199.20
	99.6

	5
	200
	15
	201.10
	100.55


当不加入盐酸时，沉淀颗粒很细，沿着杯壁向上爬。钨在盐酸介质中形成钨酸沉淀，为促进反应进行，选择加入盐酸量为10mL。
3.3 辛克宁用量选择 
移取一系列20.00mL钨标准溶液（10mg/mL）于400mL烧杯中，按选定的实验方法进行测试，分别加入辛克宁溶液（100g/L）0mL，1mL，2mL，4mL，5mL，8mL，所得结果如下表：
表6 辛克宁用量试验

	序号
	加入钨量/mg
	加入辛克宁体积/mL
	测得钨量/mg
	回收率/%

	1
	200
	0
	198.4
	99.2（有穿滤现象）

	2
	200
	1
	198.8
	99.4

	3
	200
	2
	199.0
	99.5

	4
	200
	4
	199.2
	99.6

	5
	200
	5
	199.4
	99.7

	6
	200
	8
	200.2
	100.1


从实验过程和结果可以看出，当辛克宁溶液用量大于2mL时，钨回收率在 99.6%~100.1%，回收率较好。综合考虑，为确保含钨量高时钨可沉淀完全，辛克宁溶液加入量为5mL。
3.4 沉淀保温时长的影响
移取一系列20.00mL钨标准溶液（10mg/mL）于400mL烧杯中，按选定的实验方法进行测试，加入辛克宁溶液后分别于80℃保温1h、2h、3h、4h、5h或常温静置过夜，结果如下表：
表7  沉淀保温时长的影响
	序号
	加入钨量/mg
	沉淀条件
	测得钨量/mg
	回收率/%

	1
	200
	80℃保温1h
	198.0
	99.0

	2
	200
	80℃保温2h
	198.6
	99.3

	3
	200
	80℃保温3h
	199.2
	99.6

	4
	200
	80℃保温4h
	199.4
	99.7

	5
	200
	80℃保温5h
	200.4
	100.2

	6
	200
	常温静置过夜
	199.6
	99.8


从实验过程和结果可以看出，80℃保温时长＞3h或常温静置过夜时回收率较好，本方法选择沉淀条件为80℃保温4h或常温静置过夜。
3.5 共存元素干扰试验
3.6 加标回收试验
3.7 精密度试验

4、 标准中涉及的专利情况

本文件不涉及专利问题。

5、 标准预期达到的社会效益等情况
5.1 标准编写的目的和意义
钨基高比重合金由于具有密度高、硬度大、熔点高，出色的耐磨性、高极限抗拉强度、耐高温、同时又具有足够的韧性以及热膨胀系数小、可焊性好等一系列优异的物理、力学性能而在尖端科学领域、国防工业和民用工业中都得到了广泛应用：在航天航空工业中用作陀螺转子、惯性件、飞机配重件；在军事上用作穿甲弹、导弹弹头、在电气工业中用作压电热镦粗砧块材料、触头材料；在压铸工业中用作压铸模材料等。研究表明，高比重合金的理化性能与其化学成分之间有着密切联系。钨元素是钨基高比重合金中的主要元素，其含量多少直接影响材料的综合性能，有报道指出，当钨含量大于97%时，合金拉伸强度明显下降。
在钨基高比重合金产品及分析方法标准方面，目前国家已经颁布实施了相应的产品标准GB/T 26038-2010《钨基高比重合金板材》和YS/T 1148-2016《钨基高比重合金》。另外，行业标准YS/T 1026-2015《金属注射成型高比重钨合金球粒》中也规定了高比重钨合金球粒的牌号及钨、镍、铁、铜元素的含量范围。在国外目前有AMS-T-21014和Mil-T-21014中规定了钨基高比重合金的产品规格。由于目前没有针对钨基高比重合金的检测标准，标推中使用GB/T 4324《钨化学分析方法》作为参考测试方法。为了保证钨基高比重合金批量生产的质量、规范钨基高比重合金产品市场、确保产品的质量稳定性，亟需建立钨基高比重合金成分化学分析的标准方法。本标准分析方法填补了国内空白，是首次制定。
5.2 标准预期的作用和效益
本文件充分考虑了目前国内钨基高比重合金生产、研发、应用和检测的实际技术水平。本文件颁布执行后，将在国内形成对钨基高比重合金化学成分的统一的分析测试标准，对于增加各机构检测数据之间的可靠性和可比性，助力我国航空航天、电力电工、军事等产业的发展发挥着十分重要的作用。
6、 采用国际标准和国外先进标准的情况
本文件为我国首次制定。经查询，本文件与国内外现行标准及制定中的标准无重复交叉情况。
7、 与现行法律、法规、强制性国家标准及相关标准协调配套情况
本文件与有关的现行法律、法规和强制性国家标准没有冲突。标准涉及内容全面、条款详细、在编制过程中吸纳了国内相关先进技术，能够与现行产品标准GB/T 26038-2010《钨基高比重合金板材》、YS/T 1148-2016《钨基高比重合金》和YS/T 1026-2015《金属注射成型高比重钨合金球粒》配套使用，整体达到国内先进水平。
8、 重大分歧意见的处理经过和依据

无。
9、 标准作为强制性或推荐性标准的建议

建议本标准为推荐性行业标准，供相关组织参考采用。

10、 贯彻标准的要求和措施建议

建议向钨基高比重合金研发、生产、销售、检测的相关企业和单位积极贯彻本标准的内容。
11、 废止现行有关标准的建议

无。
12、 其他应予说明的事项

无。
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编制组
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