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焙烧钼精矿化学分析方法 

第 6 部分：铅、铜量的测定 

火焰原子吸收光谱法 

编制说明 

一、工作简况 

1.1 任务来源 

根据 2020 年 7月 22 日，工业和信息化部办公厅《关于印发 2020年第二批行业标准制修订和外文

版项目计划的通知》（工信厅科函〔2020〕181号）的要求，行业标准《焙烧钼精矿化学分析方法 第 6

部分：铅、铜量的测定 火焰原子吸收光谱法》制定项目由全国有色金属标准化技术委员会归口，计划

编号：2020-0706T-YS，项目周期为 24个月，由金堆城钼业股份有限公司牵头起草，该标准计划完成年

限 2022年。 

1.2 项目编制组单位变化情况 

根据标准编制工作任务量，重新调整了编制组单位构成，具体为：金堆城钼业股份有限公司、洛阳

钼业集团股份有限公司、酒泉钢铁有限公司等单位。 

1.3 主要参加单位和工作组成员及其所作的工作 

1.3.1 主要参加单位情况 

本文件主要起草单位和单位分工见表 1。 

表 1  起草单位及所做工作 

起草单位 所做工作 

金堆城钼业股份有限公司 起草负责单位 

调研现阶段检测需求和国内外检测方法现状，

制定研究方案；完成试验样品的搜集和分发；

完成分析方法研究工作；撰写标准文件、研究

报告和编制说明；完成数据分析统计工作；广

泛征求国内同行试验室及相关企业意见。 

洛阳钼业集团股份有限公司 第一验证单位 

对标准文件和研究报告中的各项试验参数进行

验证；提供试验样品的精密度数据；对标准文

件、研究报告和编制说明提出相应的修改建

议。 

酒泉钢铁有限公司 第二验证单位 
提供试验样品的精密度数据；对标准文件、研

究报告和编制说明提出相应的修改建议。 

http://219.239.107.155:8080/TaskBook.aspx?id=YSCPZT06882020
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1.3.2 主要工作成员所负责的工作情况 

标准主编单位金堆城钼业股份有限公司在标准预研过程中，积极主动收集国内外测定钼产品中铋

含量的方法，分析对比，结合检测中心的测试方法。标准立项后，积极召集行业内相关单位参与标准的

制定工作。标准编制过程中，从公司钼炉料产品部及其他单位收集样品，从检测中心召集经验丰富的分

析测试工程师、取制样技术员，对本标准进行充分的试验论证。编制标准文本、试验报告及标准编制说

明，对收集的意见进行汇总处理。 

本文件主要起草人和工作成员分工见表 2。 

表 2  起草人及所做工作 

起草人 所做工作 

XXX 

标准工作整体协调和推进；标准起草前期调研、样品搜集；试验

方案的确定；标准文件、研究报告和编制说明编写。重复性验证

试验；修改标准文件、研究报告和编制说明。 

XXX 

标准制定过程中对标准文件和研究报告中的各项试验参数进行了

验证。同时，提供了试验样品的精密度数据，对标准文件、研究

报告和编制说明提出了相应的修改建议。 

XXX 
对试验样品进行测试，提供比对试验数据；对标准文件、研究报

告和编制说明提出修改建议。 

1.4 主要工作过程 

金堆城钼业股份有限公司在接到标准制订任务后，成立了标准编制组，并召开了标准项目编制启动

会议，对标准编写工作进行了部署和分工，主要工作过程经历了以下几个阶段。 

1.4.1 起草阶段 

（1）2020 年 7 月，接到工业和信息化部办公厅《关于印发 2020 年第二批行业标准制修订和外文

版项目计划的通知》（工信厅科函〔2020〕181 号）文件通知。 

（2）2020 年 11 月，在桐乡召开的 2020 年度有色金属标准化技术委员会年会上，有色标委会稀有

分会进行了任务落实会议，会议要求由金堆城钼业股份有限公司牵头，负责承担行业标准《焙烧钼精矿

化学分析方法 第 6部分：铅、铜量的测定 火焰原子吸收光谱法》的标准制定工作；会议明确由洛阳钼

业集团股份有限公司为第一验证单位、酒泉钢铁有限公司为第二验证单位，共同参与标准制定工作。 

（3）2020 年 12 月，组建起草小组：撰写开题报告，落实课题组长及课题成员的任务，确定标准

编审原则。 

（4）2021 年 5 月，完成相应分析方法样品的收集和相关研究工作，形成讨论稿、研究报告、征求

意见表等，交洛阳钼业集团股份有限公司、酒泉钢铁有限公司，并连同验证样品一起分别寄往各验证单

位。 

（5）2021 年 10 月，陆续收到各验证单位的研究报告及反馈意见，对参与验证单位的意见和建议

进行汇总处理，对讨论稿进行修改，完善实验报告，撰写编制说明。 

（6）2021 年 11 月，参加全国稀有金属标准化技术委员会在 XXX 召开的标准讨论会；会上洛阳钼

业集团股份有限公司、酒泉钢铁有限公司、XXX 对本标准（讨论稿）提出了修改意见。 

（7）XXX 会议结束之后，标准编制组根据讨论结果，对讨论稿进行进一步的修改完善，形成了征

求意见稿。 
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1.4.2 征求意见阶段 

编制组通过发函、中国有色金属标准质量信息网上公开和会议等形式对《焙烧钼精矿化学分析方法 

第 6 部分：铅、铜量的测定 火焰原子吸收光谱法》征求意见稿征询意见。 

二、标准化文件编制原则 

2.1  符合性：该标准按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第 1 部分：标准化文件的结构和起草规

则》、GB/T 20001.4—2015《标准编写规则 第 4 部分：试验方法标准》、GB/T 6379.2—2004《测量方

法与结果的准确度》的要求进行了编写。 

2.2  合理性：反映当前国内各生产企业的技术水平，宜于应用，经济上合理，兼顾现有资源的合理配

置。 

2.3  先进性：本文件涉及的内容，技术水平不低于当前国内先进水平。 

三、标准化文件主要内容的确定依据 

本文件是首次制定，并且在充分调研了生产的实际水平后完成的。 

3.1 铅、铜元素测定范围的确定 

在确定本标准中铅、铜元素含量测定范围时，依据了产品标准 GB/T 24482—2009《焙烧钼精矿》，

焙烧钼精矿产品中的铅、铜含量范围为：Pb≤0.1%、Cu0.18%~0.26%，结合检测工作曲线线性范围的实

际情况，最终确定出本文件中铅、铜元素含量的测定范围为：0.0004 % ~ 0.020 %。 

3.2 仪器条件试验 

3.2.1 测定波长的选择  

按试验方法，分别用 2µg/mL、4µg/mL 铜、铅标准溶液进行测定波长的选择。在原子吸收光谱分析

中，通常选择元素的共振线作分析线，这样可提高测定的灵敏度。数据表明，分别选择铅、铜的最灵敏

线 283.31nm、324.75nm作为测定波长时，灵敏度高，吸光度达到最大值。 

3.2.2 空心阴极灯工作电流的选择 

按试验方法，将 4µg/mL、2µg/mL 的铅、铜标准溶液置于 100mL 容量瓶中，在保持其他实验条件不

变的情况下，分别于不同灯电流下测定其吸光度。数据表明，对于铅灯而言当灯电流太小时，会造成光

源发光强度不稳定，也会使吸光度值重现性变差，所以试验选择灯电流从 12mA 开始考察。数据表明：

当灯电流在 12～15mA 范围内时，稳定性较好，且随工作电流的增大吸光度逐渐增大，灵敏度升高，但

从 16mA开始随工作电流的增大吸光度逐渐减小，这是谱线变宽的缘故。由此可见，铅灯工作电流为 15mA

时既有较强的稳定性，亦具有较高的灵敏度，为最佳工作电流。同理铜灯的最佳工作电流为 10mA。 

3.2.3 狭缝宽度的选择 

按试验方法，将 4µg/mL、2µg/mL 的铅、铜标准溶液置于 100mL容量瓶中，分别于不同狭缝宽度下

测定钾标准溶液的吸光度。数据表明，随着狭缝宽度的增大，吸光度稳定无明显变化，故取仪器推荐

使用的 0.7nm。 

3.2.4 燃气与助燃气流量比 

将 4µg/mL、2µg/mL 的铅、铜标准溶液置于 100mL 容量瓶中，按实验步骤操作，在保持助燃气流量

(空气流量为 10L/min)和其他实验条件不变的情况下 ，分别于不同燃气流速下测定其吸光度。数据表

明：在贫燃火焰范围内，适当增加乙炔流量可以增大吸光度值。但当乙炔流量增大到富燃焰之后，随

着乙炔流量的增大，吸光度值稳定无明显变化。为节约试剂成本，试验选择燃气流量为 2.5L/min。  

3.3 样品处理条件试验 

3.3.1 样品预处理方法 

王水预处理依据：由于矿石中的铅、铜元素大多以难溶性盐的形式存在，因此，将试样在王水中溶

解加热，使其中的铅、铜离子游离在溶液中。 

预处理方法步骤：称取 0.2000g 试样置于 200mL 玻璃烧杯中，加入 20mL 王水，摇动使试样分散。

https://www.mining120.com/quote/jiayan/
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低温缓慢加热溶解，待黄烟冒尽后，放置高温处，加热至彻底蒸干。取下稍冷，加入 6mL稀盐酸，用约

30mL 水吹洗杯壁，加热至盐类溶解，取下，冷却至室温，移入 100mL容量瓶中，用水稀释至刻度，混

匀，干过滤。 

硝酸—王水预处理依据：铅、铜元素在钼矿石中主要以黄铜矿（CuFeS2）、方铅矿（PbS）存在，因

此将试样用王水加热溶解后，再加入过量的硝酸，使黄铜矿（CuFeS2）、方铅矿（PbS）分解成 Cu
2
+ 、

Pb
2+
、S

2+
 等成分。 

预处理方法步骤：称取 0.2000 g试样置于 200 mL 玻璃烧杯中，先加入 5mL硝酸，盖上表面皿，低

温加热分解，待蒸发近干时，再加入 20mL王水直到试样分解近干。取下稍冷，加入 6mL稀盐酸，用约 30 

mL水吹洗杯壁，加热至盐类溶解，取下，冷却至室温。移入 100 mL容量瓶中，用水稀释至刻度，混匀，

干过滤。 

盐酸—硝酸预处理步骤：称取 0.2000g试样置于 200 mL玻璃烧杯中，加入 10mL 硝酸、15mL盐酸，

摇动使试样分散。低温缓慢加热溶解，加热至近干。取下稍冷，加入 6mL稀盐酸，用约 30 mL水吹洗杯

壁，加热至盐类溶解，取下，冷却至室温。移入 100 mL容量瓶中，用水稀释至刻度，混匀，干过滤。 

本试验以 1#焙烧钼精矿样品为考察对象，按王水、王水—硝酸、盐酸—硝酸三种方法对样品进行

预处理，分取试液于一组 100mL容量瓶中，测定其吸光度。实验现象表明：使用王水-硝酸和硝酸-盐酸 

溶解样品，溶液澄清透明，但是溶解过程中反应剧烈容易迸溅；使用王水溶解样品，溶液澄清透明，且

溶解过程无异常现象。综合数据来看，使用王水溶解样品吸光度与含量达到最大值，样品溶解完全，从

安全角度和操作难易程度等方面综合考虑，本试验选王水溶解样品。 

3.3.2 酸用量试验 

本试验以焙烧钼精矿 1#样品为考察对象，按试验方法分别加入不同体积的盐酸处理样品后，测定

其吸光度与含量。数据表明，当盐酸用量为 6mL 时试样溶解完全，吸光度与含量达到最大且趋于稳定，

考虑不同含量试样的溶解情况，本试验选盐酸用量为 6mL。 

3.4 基体影响试验 

按试验方法，分别在一组含有 2µg/mL、4µg/mL 铜、铅标准容量瓶中，加入钼基体，分别配制成不

同浓度的基体溶液，测定吸光度。数据表明，基体对铜、铅的测定呈正干扰，基体浓度控制在 1500mg/mL

以内，回收满意。 

3.5共存元素的干扰试验 

焙烧钼精矿的共存元素主要有铜，铅，锡，锑，钾等。按试验方法，分别在一组含有 2ug/mL 铜标

准的 100mL容量瓶中，分别加入浓度为 200ug/mL的共存元素（分别在一组含有 4ug/mL铅标准的 100mL

容量瓶中，分别加入浓度为 400ug/mL 的共存元素），考察干扰情况。数据表明，当干扰浓度为铅、铜

标准的 100倍以内时不干扰，回收满意。 

3.6 工作曲线 

在原子吸收光谱仪上，设定仪器测量条件，测定铅标准系列溶液的吸光度，以空白校正后的吸光度

为纵坐标，铅质量浓度为横坐标，仪器自行给出工作曲线。 

 

 
图 1 铅元素工作曲线 

工作曲线为：A= 0.0293C+0.0009，相关系数为 0.9999。 
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在原子吸收光谱仪上，设定仪器测量条件，测定铜标准系列溶液的吸光度，以空白校正后的吸光度

为纵坐标，铜质量浓度为横坐标，仪器自行给出工作曲线。 

 

 
图 2 铜元素工作曲线 

工作曲线为：A= 0.1836C+0.0009，相关系数为 0.9999。 

3.7 精密度 

分别测定铅、铜元素最高标准溶液 10ug/mL、4ug/mL 吸光度 10 次，其标准偏差应不超过平均吸光

度的 1.0%。测量最低标准溶液 1ug/mL、1ug/mL 吸光度 10 次，其标准偏差不超过最高标准溶液平均吸

光度的 0.5%。数据见表 2。 

表 2 仪器精密度 

元素 测定结果(%) 平均值(%) 标准偏差 相对标准偏差(%) 

铅 

0.0247  0.0248

 0.0247 0.0249

 0.0248 0.0246

 0.0249 0.0247

 0.0247 0.0247 

0.0248 0.00015 0.39 

0.1396 0.1401

 0.1393 0.1395

 0.1393 0.1394

 0.1393 0.1393 

0.1390 0.1390 

0.1394 0.00037 0.18 

铜 

    0.2109 0.2116

 0.2114 0.2114

 0.2117 0.2115

 0.2122 0.2121

 0.2118 0.2116 

0.1394 0.00032 0.23 

0.4595 0.4604

 0.4610 0.4610

 0.4617 0.4608

 0.4612 0.4611

 0.4609 0.4614 

0.4609 0.00060 0.13 

 

3.8 工作曲线的线性 
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将工作曲线按浓度等分成五段，最高段的吸光度差值与最低段的吸光度差值之比，应不小于 0.7。

数据见表 3。 

表 3 工作曲线的线性 

铅质量浓度/

（ug/mL） 
吸光度/A 吸光度差 吸光度差比 

1.00 0.022 
0.057 

1.00 
2.00 0.044 

8.00 0.167 
0.057 

10.00 0.205 

铜质量浓度/

（ug/mL） 
吸光度/A   

1.00 0.061 
0.273 

0.70 
1.50 0.092 

3.00 0.177 
0.184 

4.00 0.230 

实验数表明，分别将铅、铜的工作曲线按浓度等分成五段，最高段的吸光度差值与最低段的吸光度

差值之比均不小于 0.7，符合实验要求。 

3.9 特征浓度 

特征浓度是使透射光产生 1%衰减的样品元素浓度,用来表达仪器及方法的灵敏度。特征浓度的计算

公式为 0.0044/k（k 为曲线的斜率）铜的特征浓度应不大于 0.025μg/mL；铅的特征浓度应不大于

0.16μg/mL。。数据见表 4。 

表 4 特征浓度 

元素 工作曲线 斜率 特征浓度/（μg/mL） 

铅 A=0.0293C+0.0009 0.0293 0.15 

铜 A=0.1836C+0.0009 0.1836 0.02 

数据表明，工作曲线的特征浓度符合测量要求。 

3.10 方法检出限 

按国际理论与应用化学家联合会（IUPAC）规定，对方法全过程进行 11份空白样品测试，方法检出

限按照 3倍标准偏差计算，分次测定结果见表 5。 

表 5 方法检出限 

元素 空白溶液检测值 ug/mL 标准偏差 
方法检出限

（ug/L） 

铅 

0.00180  0.00300   0.00280  0.00200  

0.00240  0.00220  0.00220 0.00300 

0.00200  0.00240 0.00220 

0.00041 0.00122 
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3.11 方法精密度 

按方法对 6个焙烧钼精矿样品测定铅、铜含量 11次，结果见表 6、表 7。 

表 6 方法精密度-铜 

样品编号 测定结果(%) 平均值(%) 标准偏差 相对标准偏差(%) 

1# 

0.044 0.045 0.045

 0.044 0.045 0.045

 0.045 0.045 0.045

 0.045 0.047 

0.045 0.00083 1.85 

2# 

0.195 0.196 0.197

 0.196 0.200 0.198

 0.198 0.195 0.193

 0.199 0.198 

0.197 0.00230 1.16 

3# 

0.161 0.161 0.16

 0.161 0.163 0.162

 0.163 0.162 0.163

 0.162 0.161 

0.162 0.00083 0.51 

4# 

0.834 0.842 0.838

 0.842 0.839 0.838

 0.838 0.842 0.841

 0.838 0.833 

0.839 0.00295 0.35 

5# 

0.368 0.366 0.366

 0.363 0.368 0.368

 0.367 0.368 0.367

 0.363 0.370 

0.367 0.00249 0.68 

6# 

0.179 0.179 0.178

 0.178 0.176 0.176

 0.178 0.177 0.179

 0.178 0.180 

0.178 0.00139 0.78 

 数据表明，精密度(RSD)小于 5%，满足分析要求。 

表 7 方法精密度-铅 

样品编号 测定结果(%) 平均值(%) 标准偏差 
相对标准偏差

(%) 

1# 

0.049 0.047 0.049 

0.048 0.049 0.049

 0.047 0.049 0.05

 0.048 0.047 

0.048 0.00103 2.12 

2# 
0.139 0.145 0.146

 0.148 0.147 0.146
0.144 0.00317 2.19 

铜 

0.0012  0.0012  0.0010  0.0010  0.0010  

0.0010  0.0010  0.0010  0.0012  0.0014  

0.0016 

0.01963 0.05890 
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 0.147 0.14  0.142

 0.141 0.146 

3# 

0.222 0.225 0.224

 0.224 0.224 0.22

 0.225 0.225 0.225

 0.226 0.219 

0.224 0.00225 1.01 

4# 

0.137 0.136 0.136

 0.136 0.132 0.132

 0.133 0.132 0.133

 0.132 0.132 

0.134 0.00205 1.54 

5# 

0.059 0.060  0.059

 0.061 0.059 0.06

 0.061 0.058 0.059

 0.061 0.061 

0.060 0.00108 1.80 

6# 

0.618 0.617 0.621

 0.623 0.613 0.627

 0.618 0.627 0.630 

 0.633 0.635 

0.624 0.00712 1.14 

数据表明，精密度(RSD)小于 5%，满足分析要求。 

3.12 方法准确度 

在分解试样前分别加入不同量铅、铜标准，按本方法对 6个焙烧钼精矿样品进行测定，回收率见表

8、表 9。 

表 8 方法准确度-铜 

样品编号 铜的本底值(%) 加入铜标量(ug) 测得铜量(ug) 铜回收率(%) 

1# 0.041 
80 166 101.2 

160 250 103.3 

2# 0.20 
400 832 104.0 

800 1224 102.0 

3# 0.17 
350 674 97.7 

700 1030 99.0 

4# 0.85 
1700 3400 100.0 

3400 5006 98.2 

5# 0.37 
750 1476 99.1 

1500 2300 98.3 

6# 0.18 
350 744 104.8 

700 1086 102.5 
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表 9 方法准确度-铅 

样品编号 铅的本底值(%) 加入铅标量(ug) 测得铅量(ug) 铅回收率(%) 

1# 0.043 
80 182 109.6 

160 256 104.1 

2# 0.14 
280 570 101.8 

560 864 102.9 

3# 0.23 
450 900 98.9 

900 1288 94.7 

4# 0.13 
250 552 108.2 

500 1000 99.0 

5# 0.061 
120 236 97.5 

240 358 98.9 

6# 0.62 
1200 2420 100.0 

2400 3620 99.5 

数据表明，本方法有良好的回收率和准确度。 

3.13 主要实验（或验证）的分析、综述报告 

在完成相关条件试验后，各参编单位按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第 1 部分：标准化文

件的结构和起草规则》中关于精密度的要求，对 6 个水平样品中铜、铅元素的含量进行了测定。在汇总

数据后，金堆城钼业股份有限公司按照 GB/T 6379.2—2004《测量方法与结果的准确度》，对 3 家参编

单位的试验验证数据进行统计计算，并结合线性内插或外延法，得出不同含量梯度的重复性限和再现性

限。 

表 10 焙烧钼精矿中铜含量数据结果统计 

试验单位 
金堆城钼业股份有限公司 洛阳钼业集团股份有限公司 酒泉钢铁有限公司 

起草 一验 二验 

水平 1 
x 0.0450 0.0445 0.0453 

RSD 1.7 2.5 1.3 

水平 2 
x 0.197 0.208 0.196 

RSD 1.0 2.5 2.1 

水平 3 
x 0.162 0.171 0.165 

RSD 0.6 0.6 0.9 

水平 4 
x 0.839 0.858 0.841 

RSD 0.4 2.1 0.8 

水平 5 
x 0.367 0.282 0.369 

RSD 0.6 2.8 1.1 

水平 6 
x 0.178 0.177 0.178 

RSD 0.7 0.8 3.0 

 

表 11 焙烧钼精矿中铅含量数据结果统计 

试验单位 金堆城钼业股份有限公司 洛阳钼业集团股份有限公司 酒泉钢铁有限公司 
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起草 一验 二验 

水平 1 
x 0.0484 0.0404 0.0455 

RSD 2.1 5.1 1.3 

水平 2 
x 0.144 0.144 0.144 

RSD 2.2 2.4 1.6 

水平 3 
x 0.224 0.223 0.219 

RSD 1.0 1.0 1.5 

水平 4 
x 0.134 0.154 0.134 

RSD 1.5 1.9 2.7 

水平 5 
x 0.0598 0.0547 0.0593 

RSD 1.8 2.3 3.0 

水平 6 
x 0.624 0.622 0.619 

RSD 1.1 0.9 0.3 

3.14 重复性 

在重复性条件下获得的两次独立测试结果的测定值，在表 12 给出的平均值范围内，两个测试结果

的绝对差值不超过重复性限（r），超过重复性限（r）情况不超过 5%。重复性限（r）按表 12 数据采用

线性内插法或外延法求得。 

表 12 重复性限 

WCu% 0.045 0.17 0.18 0.20 0.34 0.85 

r/% 0.003 0.01 0.01 0.01 0.02 0.04 

WPb% 0.045 0.058 0.14 0.14 0.22 0.62 

r/% 0.004 0.004 0.01 0.01 0.01 0.02 

3.15 再现性 

在再现性条件下获得的两次独立测试结果的测定值，在表 13 给出的平均值范围内，两个测试结果

的绝对差值不超过再现性限（R），超过再现性限（R）情况不超过 5%。再现性限（R）按表 13 数据采

用线性内插法或外延法求得。 

表 13 再现性限 

WCu% 0.045 0.17 0.18 0.20 0.34 0.85 

R/% 0.003 0.02 0.01 0.02 0.15 0.05 

WCu% 0.045 0.058 0.14 0.14 0.22 0.62 

R/% 0.014 0.010 0.01 0.04 0.01 0.02 

四、标准中涉及专利的情况 

本标准不涉及专利问题。 

五、预期达到的社会效益等情况 

5.1 标准的必要性 

焙烧钼精矿又称三氧化钼或工业氧化钼，泛指钼精矿焙烧的焙砂。将钼精矿在 630℃～700℃下进

行氧化焙烧，便使硫化钼转化为工业三氧化钼。近年来，随着焙烧钼精矿产业不断发展，伴随加工产品

要求的不断提高及产品出口量的日益增加，国内外客户对焙烧钼精矿产品中的钼含量及杂质元素的要

求越来越高。而焙烧精矿产品没有化学分析方法国家标准，只能参照采用钼精矿化学分析方法或双方认
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可的方法进行，其化学分析方法严重滞后于生产贸易的需求。为了适应市场的发展变化及应对可能出现

的国外贸易壁垒，满足焙烧钼精矿国家标准中主含量钼及杂质元素的控制要求的需要，特提出制定焙烧

钼精矿化学分析方法标准，该系列标准检测技术先进、实用，采用了许多高新仪器分析方法、覆盖现有

的大部分检测技术，包括火焰原子吸收光谱法、原子荧光光谱法、高频燃烧红外吸收法及光度法等。使

焙烧钼精矿国家标准分析方法与国际先进水平接轨，有利于保证分析结果的一致性，提高进出口贸易中

产品技术指标的互信度，并对焙烧钼精矿的生产、研制、使用等有极其重要的意义。 

焙烧钼精矿主要用于炼钢、钼化工、陶瓷等领域。近几年国内各大钢铁企业普遍采用相对经济适用

焙烧钼精矿（块）作为炼钢添加剂。但是，没有与之配套的化学分析方法国家标准，造成质量异议频繁

发生，给生产和用户带来许多不便，金钼股份通过与太钢、武钢、宝钢等企业技术交流，联合研制了该

产品的化学分析方法。况且，我国大多实验室拥有了许多高新的分析仪器,涵盖了现有的大部分检测技

术，包括电感耦合等离子体质谱法、电感耦合等离子体原子发射光谱法、火焰原子吸收光谱法、原子荧

光光谱法、石墨炉原子吸收光谱法、高频燃烧红外吸收法、惰气熔融红外吸收法-热导法及光度法等。

检测结果准确度高、可靠、操作实用性强、分析速度更快，能够较好地满足有色金属工业快速发展对产

品测定的要求。本标准能够建立一套可靠的分析方法，准确测定焙烧钼精矿产品中的主元素和杂质元素

的含量，为焙烧钼精矿产品的质量控制及其产品交易提供可靠的依据。对提高钼产品生产企业生产效率、

保证贸易结算的准确性起到了非常重要的作用，具有显著的社会效益及经济效益。 

国外尚无测定焙烧钼精矿化学分析的标准方法。 

5.2 标准的预期作用 

本文件充分考虑了我国焙烧钼精矿生产企业和使用加工企业的生产工艺技术水平。本文件颁布执

行后，有利于生产采用统一的分析方法开展产品质量检验工作，有利于市场公平交易环境的形成，具有

较大的社会效益。 

六、采用国际标准和国外先进标准的情况 

6.1  采用国际标准和国外先进标准的程度 

经查，国外无相同类型的国际标准。 

6.2  国际、国外同类标准水平的对比分析 

经查，国外无相同类型的国际标准。 

6.3  与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况 

无。 

七、与现行法律、法规、强制性国家标准及相关标准协调配套情况 

本文件与有关的现行法律、法规和强制性国家标准没有冲突。 

本文件与现行标准及制定中的标准无重复交叉情况。 

八、重大分歧意见的处理经过和依据 

编制组严格按既定编制原则进行编写，本文件起草过程中未发生重大的分歧意见。 

九、标准作为强制性或推荐性标准的建议 

建议该标准为行业标准，供相关组织参考采用。 

十、贯彻标准的要求和措施建议 
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本文件规范了焙烧钼精矿中铅、铜元素含量的测定，有利用整个行业分析水平的提升。本文件发布

执行后，建议标准主管单位积极向生产厂家及国内外用户推广。 

十一、废止现行有关标准的建议 

本文件为新制定文件，无废止其它标准的建议。 

十二、其他应予说明的事项 

无。 

《焙烧钼精矿化学分析方法》编写组 

2021 年 11 月 

 


