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GB/T 27683－XXXX

代替GB/T 27683-2011

　　　　


铜及铜合金切削屑及其回收规范
Specifications for recovery of cutting Filings of copper and copper alloys

（预审稿）

20xx-xx-xx 发布
20xx-xx-xx 实施

前   言
本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件代替GB/T 27683－2011《易切削铜合金切削废屑回收规范》。本文件与GB/T 27683－2011相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：

a）更改
了标准名称，由“易切削铜合金切削废屑回收规范”修订为“铜及铜合金切削屑及其回收规范”。
b）增加了切削屑、夹杂物、水分、样品、化学成分试样、放射性污染物、爆炸性物品的术语及定义（见第3章，2011年版的第3章
）；
c）修改了切削屑的类别、名称、分级（见4.1,2011版的4）；

d）增加了切削屑的标记（见4.2）；

e）删除了切削废屑形貌及外形尺寸（见2011版的4.3）；

f）增加了切削屑的技术要求（见5）；

g）增加了试验方法（见6）；

h）增加了检验规则（见7）。
本文件由中国有色金属工业协会提出。
本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC243）归口。
本文件负责起草单位：宁波博威合金材料股份有限公司
本文件主要起草人员：
本文件及所代替标准的历次版本发布情况为：
——2011首次发布GB/T 27683－2011；

——本次为第一次修订。
铜及铜合金切削屑及其回收规范

1  范围

本文件规定了铜及铜合金切削屑（以下简称切削屑）的术语和定义、分类、技术要求、检验方法、验收规则、运输和质量证明书
及回收规范要求。

本文件适用于生产及贸易领域的铜及铜合金切削屑的回收。在节约铜资源，提高废旧金属回收再利用和低碳节能减排的管理上也可参照使用。

2  规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 5085.1  危险废物鉴别标准  腐蚀性鉴别

GB 5085.2  危险废物鉴别标准  急性毒性初筛

GB 5085.3  危险废物鉴别标准  浸出毒性鉴别

GB 5085.4  危险废物鉴别标准  易燃性鉴别

GB 5085.5  危险废物鉴别标准 反应性鉴别

GB 5085.6  危险废物鉴别标准  毒性物质含量鉴别

GB/T 5121（所有部分）  铜及铜合金化学分析方法

GB/T 5231  加工铜及铜合金牌号和化学成分
GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T 11086  铜及铜合金术语

YS/T 482  铜及铜合金分析方法 光电发射光谱法

YS/T 483   铜及铜合金分析方法 X射线荧光光谱法（波长色散型）

3  术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1 

切削屑 Cutting filings

铜及铜合金材料
经车削、铣削等机加工方式产生的屑料。

3.2
夹杂物 Foreign material

在生产、收集、包装和运输过程中混入铜及铜合金切削屑中的非金属物质（包括木废料、废纸、废塑料、废橡胶、废玻璃、石块及粒径不大于2mm的粉状物等物质，但不包括包装物及在运输过程使用的其他物质）。
3.3
水分 Moisture
在产生、收集、包装、存储和运输过程中，附着在铜及铜合金切削屑上的水、油及乳化液。
3.4

样品 Representative sample 
从整批铜及铜合金切削屑中抽取，能充分代表切削屑属性特征的一定量实物。

3.5
化学成分试样 Chemical composition sample
切削屑中直接抽取或熔融后制取的，用于检测铜及其他元素含量的试样。 
3.6
放射性污染物  Radioactive materials
铜及铜合金切削屑中含有的放射性物质或放射源。
3.7
爆炸性物品Explosive material 
铜及铜合金切削屑中夹带的武器弹药、易燃易爆品、爆炸物等物品。
3.8

直接有效回收：Direct and effective recovery 
切削屑以单牌号品种单独回收，而不是不分牌号品种、混合回收。

3.9

直接高效循环再利用：Direct and high-effective recycling 
经筛选、脱油水、烘干的单一牌号，单独回收、贮运，回收的切削屑按配料比直接循环加入合金炉内进行熔铸的高效益、低成本的循环再利用方式。

4   分类

4.1 类别、名称、分级
切削屑参照GB/T 11086中铜的分类规定进行分类，切削屑的类别、名称、分级见表1。
表1 铜及铜合金的切削屑的类别、名称、分级
	类  别
	名  称
	分  级

	Ⅰ类
	纯铜切削屑
	-

	Ⅱ类
	高铜切削屑
	1~4

	ⅡI类
	黄铜切削屑
	1~4

	IV类
	青铜切削屑
	1~4

	V类
	白铜切削屑
	1~4


4.2 标记

切削屑按名称、标准编号、分级的顺序表示。标记示例如下：

示例1：

符合本文件的切削屑名称：白铜切削屑，分级1级，标记为：

白铜切削屑 GB/T 27683-1级

5 技术要求

5.1 贮存要求

    切削屑应分类存放。
5.2 表观特征

     切削屑的表观特征应符合表2的规定。

表2铜及铜合金切削屑的表观特征

	名称
	级别
	要求

	   纯铜屑
	-
	由机加工产生的纯铜屑组成，允许混有少量的其他铜合金屑或铁屑等

	高铜屑、黄铜屑、青铜屑、白铜屑a
	1级
	由单一牌号的铜合金屑构成，不含水分和夹杂物

	
	2级
	由单一牌号的铜合金屑构成，允许含少量的水分和夹杂物

	
	3级
	由两种或两种以上同一系列的铜合金屑构成，不含水分和夹杂物

	
	4级
	由两种或两种以上同一系列的铜合金屑构成，允许含少量的水分和夹杂物

	a黄铜屑允许同一系列的切削屑混合，如铅黄铜可以跟铅黄铜混合；

除成分相近，同一系列的高铜、青铜、白铜均不能混合。


5.3放射性污染物
切削屑中放射性污染物控制应符合以下要求：

a）不应混有放射性物质；

b）切削屑（含包装物）的外照射贯穿辐射剂量率不超过所在地正常天然辐射本底值+0.25  µGy/h；

c）切削屑表面α、β放射性污染水平为：表面任何部分的 300 cm2的最大检测水平的平均值α不超过 0.04 Bq/cm2，β不超过 0.4 Bq/cm2。
5.4 爆炸性物品

    切削屑中不应混有爆炸性物品。

5.5 危险废物

切削屑中应严格限制下列危险物品的混入：
《国家危险废物名录》中的废物；
依据GB 5085.1-GB 5085.6鉴别 标准进行鉴别，凡具有腐蚀性、毒性、易燃性、反应性等一种或一种以上危险特性的其他危险废物；
切削屑中危险废物的质量不应超过0.01%。
5.6 化学成分
纯铜切削屑及其他类别的1级、2级切削屑的化学成分应符合对应牌号的化学成分规定。其他类别的3级、4级切削屑的化学成分由供需双方协商确定，并在订货单(或合同)中注明。

5.7 水分、夹杂物

切削屑宜进行分牌号脱水、磁选、烘干处理，经烘干处理的切削屑含水分和夹杂物总量为≤0.3%。切削屑的水分、夹杂物要求亦可由供需双方协商确定，并在订货单(或合同)中注明。

5.8 其他

当需方有其他要求时，可由供需双方协商确定，并在合同中注明。
6   试验方法

6.1分类

切削屑通过感官检验进行分类。
6.2 表观特征
切削屑的表观特征采用感官进行检验。
6.3 放射性污染物
切削屑的放射性污染物可参照附录A进行检验。

6.4 爆炸性物品

切削屑的爆炸性物品用感官检验。
6.5 危险废物   

切削屑中危险废物的检验按照GB 5085.1—GB 5085.6的规定执行。 

6.6 化学成分

切削屑的化学成分分析方法按照GB/T 5121（所有部分）、YS/T 482或YS/T 483的规定进行。仲裁检验，按GB/T 5121（所有部分）的规定进行。
6.7 水分

切削屑的水分含量检验可参照附录B规定进行。

6.8 夹杂物
6.8.1 切削屑的夹杂物采用目视估算重量占比。当不能确定是否符合要求时，按6.8.1~6.8.3检验。
6.8.2 抽取切削屑样品，称量、记录样品重量M。仔细目测，对样品实施分拣，筛出粒径不大于2mm的粉状物（粉尘、污泥、结晶盐、纤维末等），称量、记录分离出来的粉状物质量M1，按公式（1）计算粉状物含量（WF），数值以%表示。
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---------------------------------------------------------（1）
式中：
M——样品重量，单位为千克（kg）；
M1——粉状物重量，单位为千克（kg）。
6.8.3 继续挑出夹杂物。必要时，将样品破碎，将镶嵌在样品中的夹杂物机械分离。称量、记录分离出来的包括粉状物在内的夹杂物总重量M2，按公式（2）计算夹杂物含量（WJ），数值以%表示。
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------------------------------------------------------（2）
式中：
M——样品重量，单位为千克（kg）；
M2——夹杂物总重量，单位为千克（kg）

6.9 其他要求

切削屑的其他要求用感官检验。

7 检验规则
7.1 检验流程
切削屑检验流程可参照附录C进行。
7.2 检查和验收
需方应对收到的原料按本标准的规定进行检验，如检验结果与本标准及订货单（或合同）的规定不符时，应以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，应由供需双方协商。
7.3 组批
切削应成批提交验收，每批应由同一名称或代号的切削屑组成。批重应不大于50t。
7.4 检验项目
应对每批切削屑的表观特征、放射性污染物、爆炸性物品、危险废物、夹杂物、水分进行检验。当需要时，还应对化学成分进行检验。
7.5 取样
切削屑的取样应符合表4的规定。
表4  取样
	检验项目
	取样
	要求章条号
	试验方法章条号

	表观特征
	逐批。
	5.2
	6.2

	放射性污染物
	
	5.3
	6.3

	爆炸性物品
	
	5.4
	6.4

	危险废物
	
	5.5
	6.5

	化学成分
	每批取1份样品；每份样品质量不少于0.1kg
	5.6
	6.6

	水分
	每批取2份样品，每份样品质量不少于1.0kg
	5.7
	6.7

	夹杂物
	每批取2份样品，每份样品质量不少于1.0kg
	5.7
	6.8

	其他要求
	逐批。
	5.8
	6.9


7.6 检验结果的判定
7.6.1 检验结果的数值按GB/T 8170的规定进行修约，并采用修约值比较法判定。
7.6.2 检验结果均符合本文件要求，则判定该批切削屑合格。

7.6.3 切削屑的表观特征、放射性污染物、爆炸性污染物、危险废物任一项检验结果不符合要求时，则判定该批原料不符合本文件规定。
7.6.4 化学成分、水分、夹杂物等任一项检验结果不合格时，应从该批切削屑中另取双倍份数的样品，对该不合格项目进行重复试验，重复试验结果合格，判该批切削屑合格，否则判该批切削屑不符合本文件规定，由供需双方协商解决。

8切削屑的回收和管理

8.1 切削屑的收集回收方式

8.1.1方式一：直接有效回收方法， 对生产和使用企业产生的切削屑进行直接有效回收；

8.1.2方式二：局部限量回收方法，按照同一系列对生产和使用企业产出的切削屑分类收集、包装贮运的局部限量回收方法。

注：方式一为本文件提倡和鼓励的方法，方法二为本文件逐步限制的方法。

8.2 切削屑的使用

8.2.1 对于未混屑的切削屑，根据检测结果直接回用。

8.2.2混屑后的切削屑根据检测结果分级使用。

8.3 切削屑回用的工艺方法

8.3.1方法一：对切削屑实行无污染、少损耗、省包装资源的直接高效循环再利用。

8.3.2 方法二：切削屑经重熔后再投料熔铸的间接回用工艺方法。

注：方式一为本文件提倡和鼓励的方法，方法二为本文件逐步限制的方法。

9 运输、贮存及随行文件
9.1 运输和贮存
9.1.1 发运装车（船）时，每车厢（船舱、集装箱）宜装载同一类别、同一名称（或代号）的切削屑。
9.1.2 当有需要时，也可以装两个及以上类别、名称（或代号）的切削屑，但应尽量隔开，作出明显标识。

9.1.3切削屑的运输和贮存应有防雨雪措施。
9.2 随行文件

9.2.1 切削屑交货时，每个交货批应附有质量证明书或送货单。
9.2.2 质量证明或送货单同时附有放射性检验合格资料或证明，并注明：
a）供方名称；
b）切削屑名称、级别（若有）；
c）批号；
d）总重量；

e）净重量；

f）化学成分、水分、夹杂物
g）本文件编号。
附录A

（资料性）

放射性污染物检验方法

A.1 检验仪器
检验用仪器应符合GB 18871、GB/T 12162.3和GB/T 5202的规定。
A.2外照射贯穿辐射剂量率测量

A.2.1天然环境辐射本底值测量

A.2.1.1在进行外照射贯穿辐射剂量率测量前，应先测量并确定当地的天然环境辐射本底值。

A.2.1.2选择能够代表当地正常天然辐射本底状态，无放射性污染的平坦空旷地面的3~5个点（可作为固定调查点）作为测量点。

A.2.1.3将测量仪之测量探头置于测量点上方距地面1 m高处，测定其外照射贯穿辐射剂量率，每10s读取测量值1次，取10次读数的平均值作为该点的测量值，取各测量点测量值的算术平均值作为正常天然辐射平均值。

A.2.2 巡回检测

A.2.2.1切削屑应进行放射性污染物的巡回检测，巡回检测时，尽可能地将测量仪器接近被测物表面或装载切削屑的集装箱、车体、仓体等的表面，对被测物的周体表面进行巡回检测。

A.2.2.2在巡回检测时已发现放射性污染物明显超过三项检测指标管理限值时，判定为不合格。 对已发现放射性污染超过三项检测指标管理限值时，不再进行分检或挑选。

A.2.3 测试点分布
A.2.3.1对于装运铜废料的汽车、火车、集装箱、轮船或成堆摊放的散装切削屑，均可按网格法布点（见图A.1）。用直接测量法进行外照射贯穿辐射剂量率和表面污染的检测。
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图A.1放射性污染测量布点示意图

A.2.3.2汽车按车厢纵向2线和横向3线的网格法布点，于网格的6个交点上布点和测量。

A.2.3.3火车、集装箱按纵、横2个方向的网格法布点测量，但不少于10个点。

A.2.3.4轮船船舱根据舱面大小，按舱面的前、中、后3线和左、中、右3线布网格，与网格的交点上布点测量，但不少于12个点。

A.2.4 测量
A.2.4.1 按照仪器使用说明书的要求进行规范操作。

A.2.4.2将仪器探头尽可能贴近被测物表面（一般的测量仪器的探头与被测物的距离不大于300 mm）。

A.2.4.3待仪器的显示值稳定后开始测量和读数，每10s读数1次，取10次读数的平均值作为该测点的外照射贯穿辐射剂量率测量值。

A.2.5 测量仪器的效率因子
A.2.5.1在役测量仪器应使用校验源进行跟踪校验（如早、中、晚各1次）。

A.2.5.2将仪器探头置于无污染质干燥地面上方，稳定后每10 s读数1次，取10次读数的平均值D1为天然环境辐射本底值。

A.2.5.3根据校验源之净源值（R）调整仪器之挡位，将校验源扣置于探头上并立于原处，而后同样读数10次，测得校验源之平均值D2。

A.2.5.4按公式（A.1）计算测量仪器的效率因子Kŋ。
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式中：

R ——校验源之净源值，单位为微戈瑞每小时（μGy/h）；

D1 ——天然环境辐射本底值，单位为微戈瑞每小时（μGy/h）；

D2 ——校验源10次读数的平均值，单位为微戈瑞每小时（μGy/h）。

A.2.6 测量值的修正
按公式（B.2）计算修正后的外照射贯穿辐射剂量率D。
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式中:

K1 ——测量仪器的刻度因子（由仪器的检定证书给出）；

Kη ——测量仪器的效率因子；

Dc ——测量仪器的测量值读数，单位为微戈瑞每小时（μGy/h）。

附录B
（规范性附录）
水分检测方法
B.1  范围

本附录规定了原料水分的检测方法。

本附录适用于原料水分的检测。

B.2  方法提要
将试样用酒精和清水清洗，加热至固定温度并保温至恒重，测量重量损失计算水分含量。

B.3  试剂或材料
B.3.1 工：业酒精；乙醇的质量分数不低于95%。
B.3.2 水：GB/T6682规定的二级水。
B.4  仪器设备
B.4.1 干燥箱：温度控制范围为105℃±5℃。
B.4.2 干燥盘。
B.4.3 电子秤：精度为0.01g。
B.5  取样

在每一检验批中，抽取有代表性的原料样品2份，每份样品重量不少于1.0kg。

B.6  试验步骤
B.6.1 干燥盘在105℃恒重后，放干燥箱中冷却至室温，称量重量，记为m0。

B.6.2 将样品放入干燥盘并摊平，称量装有样品的干燥盘重量，记为m1。

B.6.3用工业酒精（C.3.1）充分清洗样品，然后用水（C.3.2）充分漂洗样品。同时用水（C.3.2）充分漂洗干燥盘。
B.6.4 将装有样品的干燥盘放入干燥箱中架子上，干燥盘不应与炉底、炉壁接触。干燥箱升温至105℃，保温时间宜为2h。

B.6.5 从干燥箱中取出装有样品的干燥盘，冷却至室温后，称量装有样品的干燥盘重量。
B.6.6 将装有样品的干燥盘放回干燥箱中，在105℃±5℃保温1h。
B.6.7重复C.6.5 ~ C.6.6，直至前后两次称量结果之差不大于0.05g，否则应一直重复C.6.6。将最后一次称量装有样品的干燥盘重量记为m2。

B.7  试验数据处理
根据公式（B.1）计算试样的水分（[image: image10.png]


 ），数值以%表示：


[image: image11.wmf]100

0

1

2

1

2

´

-

-

=

m

m

m

m

W

O

H

 ………………………………………（B.1）

式中：

    m0——干燥盘重量，单位千克（kg）；

m1——步骤C.6.2条中含水试样及干燥盘重量，单位千克（kg）；

m2——步骤C.6.6条中最后一次称量的试样及干燥盘重量，单位千克（kg）。
原料的水分以2份样品检测结果的平均值为最终结果。
附录C
（资料性）
铜及铜合金切削屑检验流程
 切削屑流程见图C.1。
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只有：更改、增加、删除三种表述。


以下可按这样修改。


随行文件


序号这些是“黑体”字，首字母不用大写


“坯料”会不会好些？
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