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前    言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
GB/T 8005《铝及铝合金术语》分为四个部分：

第1部分：产品及加工处理工艺；

第2部分：化学分析；

第3部分：表面处理；
第4部分：回收铝。

本文件是GB/T 8005《铝及铝合金术语》的第4部分。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国有色金属工业协会提出。
本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）归口。
本文件起草单位： xxx
本文件主要起草人： xxx
铝及铝合金术语  第4部分：回收铝

1  范围
本文件描述了回收铝（被分类后回收的、用于再生铝及铝合金的废铝，其中可能沾污或混带非铝材料）的术语及定义。
本文件适用于电解铝行业、变形铝及铝合金行业、铸造铝合金行业、铝粉行业的铝回收与再生利用。

2  规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 38472  再生铸造铝合金原料
GB/T 40382  再生变形铝合金原料

GB/T 40386  再生纯铝原料
3  材料

3.1

铝材料 aluminium material
由纯铝或铝合金组成的材料。

3.2

非铝材料 material other than aluminium
回收铝中的夹杂物以及非铝金属。

3.3

铁基材料 free iron
磁化或非磁化的铁类金属。

3.4

夹杂物 foreign material 
掺杂或附着在原料中的非金属物质（不包括包装物及在运输过程中需使用的其他物质），可能包括木材、纺织物、塑料、玻璃、石材、纸、沙、橡胶、干漆、墨、污泥、油污、结晶盐、纤维末及水、油等流体。

3.5

惰性组分 inerts
既不会显著改变熔融状态下回收铝的化学成分，又不能导致废料中金属含量提高的无机组分（如石头、土、玻璃、灰尘等）。
3.6

沾污物 contaminant   
如果不进行恰当监测与管理，会对再生铝质量产生负面影响，或者会导致再生处理过程中出现危险的物料组分。

3.7

挥发物 volatile substance
在低于铝熔点的温度下经过适当的加热处理，可从原料中分离出的夹杂物。
注：包括以下物质：
——附着于废铝上并且在交货过程中可以识别的游离水，称为水分。废铝产生、回收、贮存或运输过程中均可能给物料带来水分；
   ——附着于废铝上的油脂、乳液等有机物。

3.8

压包/压块 compacted scrap

被压紧或压实，呈饼、包或块状的物料。

注：主要包括以下类型：
——可人工拆解成松散态的压包或压块，称为易拆包/块 （loose block）；
——料块间结合坚固，人工难以拆解的压包或压块，称为压实包/块（compacted block）。

3.9
散装料 loose scrap
呈松散态，可从中取出任意单独料块的物料。物料可裸装，也可装袋、装箱、束捆、裹包。
3.10

破碎料 shredded scrap

用破碎机、锤磨机或剪切机对物料进行切割或破碎加工而得到的碎料。

注：其中尺寸在几毫米到几厘米之间的物料，称细碎料（granulated scrap）。

3.11

同牌号料 same brand material
铝材料牌号相同的物料。

3.12

混合料 mixture  material

铝材料牌号不相同的物料。
注：主要包括以下类型：
——铝材料由相同牌号系列的变形铝及铝合金材料混合构成，或由相同组别代号的铸造铝合金材料混合构
成的物料，称为同系列料（same series designation material）；
        ——铝材料由多个牌号系列的变形铝及铝合金材料混合构成，或由多个组别代号的铸造铝合金材料混合构
成的物料，称为多系列料（multi series designation material）；
——铝材料由变形铝合金与铸造铝合金等多品种材料混合构成的物料，称为多品种料（multi-variety material）。
3.13

高成分料  ultra high alloy content scrap
合金化元素的含量超过供需双方认定标准的物料。
注：主要包括以下类型：
——锌含量超过供需双方认定标准的物料，称为高锌料（high-zinc material）；
——镁含量超过供需双方认定标准的物料，称为高镁料(high-magnesium material)；
——硅含量超过供需双方认定标准的物料，称为高硅料(high-silicon material)；
——铜含量超过供需双方认定标准的物料，称为高铜料(high-copper material)；
——锰含量超过供需双方认定标准的物料，称为高锰料(high-manganese material)。
3.14

低铝料 low component aluminium material
铝含量较低，但其中铝材料不少于33%的物料。
3.15
涂覆料 coated scrap  

表面涂覆油漆、清漆、油墨等有机膜层或粘黏纸张、塑料、非铝金属等膜层的物料。
注：根据表面涂覆或粘黏材料品种及材料复合方式分为以下四类：
——表面涂覆油漆、清漆、油墨等有机膜层的物料，称为有机涂层料（organic coating scrap）；

——表面覆盖阳极氧化膜的物料，称为阳极氧化料（anodized scrap）；

——表面粘黏纸张、塑料等膜层的物料，称为贴膜料（film scrap）；

——表面包覆非铝金属的物料，称为金属复合材料（metal composite scrap）。

3.16
洁净料 （clean scrap）

无夹杂物、无非铝金属、无膜层的物料。
3.17
预处理料 pretreated material

经过筛分、抛磨、磁选、重选与浮选、色选、涡选、复化等预处理后的物料。

3.18
复化锭 remelted aluminium ingot

回收铝熔化后浇铸成的一定形状的锭块。

注1：复化锭内部不能掺杂异物及未熔化的回收铝，必要时进行断口组织检验；

注2：用于熔制复化锭的回收铝材料类型差异较大，所以复化锭化学成分应根据取样分析结果确定。应注意复化锭中有害元素（如铅）的控制；

注3： 采用回收铝熔铸成的、符合GB/T38472、GB/T 40382、GB/T 40386标准规定的复化锭，称为再生铝锭（recycling aluminium ingot）。

3.19
直熔料 scrap for direct melting
买方认可适合于直接投入熔炼炉的物料。

3.20

再生铝原料  recycling material for aluminium
满足GB/T 38472、GB/T 40382、GB/T 40386要求的、原料级品质的消费流转料。包括再生铝锭和铝块。
注：按用途与其中的铝材料成分分为以下三类：

——其中的铝材料由铸造铝合金和（或）变形铝及铝合金材料构成，用于重熔制造铸造铝合金的再生铝原
料，称为再生铸造铝合金原料（recycling material for cast aluminium alloys）；
——其中的铝材料由变形铝及铝合金材料构成，用于重熔制造变形铝合金的再生铝原料，称为再生变形铝
合金原料（recycling material for wrought aluminium alloys）；

——其中的铝材料均为纯铝，可用于重熔制造纯铝或各类铝合金的再生铝原料，称为再生纯铝原料（recycling material for pure aluminium alloys）。
3.21

铝块 aluminium block
构成再生铝原料的料块。

注：按料块净重、尺寸分为以下类型：
——料块净重小于5kg时，称为小料，分为以下三类：

不能通过70mm筛网孔径的料块，称为大块（large block）；

可通过70mm筛网孔径，但不能通过28mm筛网孔径的料块，称为中块（middle block）；

可通过28mm筛网孔径的料块质量、但不能通过5mm筛网孔径的料块，称为小块（small block）。
—— 横截面直径（或对边距离）不小于0.8mm的棒材或线材料块，及厚度或壁厚不小于0.2mm的其他料块，
净重不小于5kg时，称为大料，分为以下两类：
净重小于10kg、不小于5kg时，称为轻料（light material）；

横截面直径（或对边距离）不小于10mm的棒材或线材料块，及厚度或壁厚不小于2mm的其他料块，净重不小于10kg时，称为重料（heavy material）。

3.22

消费流转料 post consumed recycling material 

铝产品消费、流转交易后用于重熔制造纯铝或铝合金的物料。
注：包括经下游产业链产生的返厂料以及用户使用后废弃的物料，不包括铝产品生产企业回炉重熔的工序废铝。

3.23

新料 new scrap
铝产品生产及制造过程中产生的工艺废铝、几何废铝、机加工屑。

3.24

旧料 old scrap
铝产品使用后废弃产生的废铝。

3.25
企业外部回收铝 aluminium scrap from external enterprise
企业外购的废铝（不包括其产品经下游企业加工产生的返厂新料）。
3.26
企业内部回收铝 aluminium scrap from internal enterprise 
铝产品制造企业的工序废铝，及其产品经下游企业加工产生的返厂新料。

3.27
工序废料 processing aluminium scrap

铝产品制造过程中产生的工艺废料、几何废料、机加工屑及其他含铝废弃物。
3.28
工艺废料 technological aluminium scrap

因质量、工艺或其他原因，在制造过程中报废的铝材料。

3.29
几何废料  geometrical aluminium scrap
在产品制造过程中产生的头尾、边角等残余铝材料。
注：常见几何废铝如下：
——铸锭、板带箔材、型棒管材等产品，经剪切或锯切去掉的头尾部分铝材料，即头尾料（head and butt aluminium material）； 
——板带箔材、锻件等产品的切边料，即边角料（edge trimming aluminum material）；
——每次挤压结束后，预留在模具端面外的残料，即压余（discard）；
——模锻时，模具毛边槽中填充的铝材料，即毛边（ burr）；
——铸件浇口部位去除的多余铝料，即浇口料（casting gate）；
——铸件冒口部位去除的多余铝料，即冒口料（casting riser）；
——浇铸过程溢出型腔的多余铝料，即飞边料（casting fin）。
3.30
机加工屑 machined chips 
铝材料在车、铣、切、镗、刨、磨、旋等机械加工过程中产生的碎粒、粉末、细丝或薄片状碎料。

注：按机加工方式分为以下类型：

     ——切削、冲压、剪切等机加工产生的片状物料，称为切屑（cuttings）；
——铣削加工产生的碎屑（包含浇注式隔热型材切桥产生的铝屑），称为铣屑（ milling chips）；

——车削加工产生的碎屑，称为车屑（turning chips）；
——刨削加工产生的碎屑，称为刨屑（shaving chips）；
——钻孔加工产生的碎屑，称为镗屑（boring chips）；
——研磨加工产生的碎末，称为磨屑[aluminium grindings（thigh）]；
——浇注式隔热型材切桥、铣桥产生的含有聚氨酯胶的铝碎末，称为铣桥铝末（milling bridge aluminium powders）；
——铝材机械抛光时产生的含抛光剂的铝碎末，称为抛光铝末（polishing powder）。 

3.31

检弃料 recycling test sample

回收的检验用铝试样或铝样品（如光谱试样、低倍试片、拉伸试样等）。

3.32

清模铝 the residual aluminium in die

挤压模具内残留的铝块。

3.33

漏槽铝 aluminium leaky

电解槽破损出现泄漏，所形成的主要成分为铝和电解质的固态混合物。

3.34

刨炉料 planing
铝电解停槽后，清理出的主要成分为铝和电解质的混合物。

3.35
撇渣 skimming
从铝熔体表面撇出来的以铝为主的混合物。
3.36
炉渣 slag

粘附在熔炼炉、保温炉、在线处理装置内壁及底部，清炉时扒出的铝渣块。

3.37
溢出渣 spills
从炉子、坩埚、模具等容器的边缘溢出或从其渗漏处渗出的铝材料。

3.38
清包渣 cleaning slag for melting aluminium bag

盛放铝液的铝水包内壁清理出的铝渣。
3.39
放干料 drain aluminium 

预热流槽或铸造结束后，从流槽、除气室、过滤室等装置内放出的熔液凝固而成的铝块，也称放铝料（drain aluminum material）。

3.40

炉眼渗漏料 leakage material for furnace exit
熔体从炉眼非正常流出凝固后产生的铝块，俗称跑流料。

3.41

洗炉料 aluminium material for washing furnace 

熔铸转换合金，清洗熔保炉后铸造出的铝块。

3.42

清井渣 well cleaning slag 

在变形铝及铝合金生产中从铸造井中掏出的物料。

3.43

铝豆 pill of aluminium 

用球磨机、锤磨机、锤碎机等设备对铝灰渣进行粉碎、研磨，然后通过筛分所得到的富集了变形铝及铝合金的粗粒物质，也称铝珠（aluminium bead）。

3.44

渣粉 slag powder
制粉或用粉过程中，被循环吹风系统吹到循环过滤箱中的铝渣粉。

3.45
残粉 residual powder
散落在设备或工件缝隙中的铝粉末。

3.46
炒灰锭 frying slag aluminium scrap 

炒灰过程中分离出来的熔液形成的铝块。

3.47
废导电杆 waste conductive rod
铝电解生产中报废的，连接电解槽平衡废母线与阳极组的铝制低阻抗导电体。

3.48
废母线 waste 
报废的铝电解生产中用于汇集、分配和传递电能而连接多个电气回路的铝制低阻抗导电体。

3.49 

偏析提纯渣 （Segregation residue）
以普铝为原料提纯过程中，浮在炉内铝液上部糊状残渣，凝固后锯切的渣块。

4  回收处理

4.1
预处理 pretreated 

对回收铝进行分类，去除夹杂物或非铝材料的过程。

4.2

碎解 shredding 
通过机械设备将回收铝进行压碎或撕解以缩减尺寸的处理方式。

4.3

剪切 shearing
将松散料进行切割以缩减尺寸的处理方式。

4.4

打捆 baling
将散装料进行捆扎的处理方式。 

4.5 

压包 briquetting
通过机械设备将散装料进行压型的处理方式。

4.6

去除涂层 decoating

通过加热处理或机械处理除去回收铝表面固态有机涂层（如漆、蜡）或黏附的固态有机材料（如塑料或橡胶）的处理方式。

4.7

分类 sorting
手工挑选或采用其他方法将散装料按类别分开。

4.8

筛分 screening
通过筛分机将不同粒度的铝块分开的过程。

4.9

抛磨 polishing
通过滚筒转动，让铝块互相摩擦、撞击，使铝块表面洁净的过程。

4.10

浮选 sink and float

使用重介质调节不同密度的浮选液，使得不同密度的原材料在浮选液中分层，达到分离的目的。

4.11

色选 color selection
利用材料光学特性的差异，将破碎料中不同颜色的材料进行分离的过程。主要用于分离铜。

4.12

涡选 vortex separation

使金属材料内部产生感应电流，感应电流产生与原磁场方向相反的磁场，产生的排斥力将金属材料抛出，与非金属分离的过程。
4.13
抛物重选 parabolic weight selection
利用各种体积基本相同的物体在受到相同的力被抛出时落点不同的原理，把破碎料中不同密度的材料分开。

4.14

磁选 strong magnetic iron removal and separation
利用强磁设备分离磁性材料的过程。主要用于分离铁。

4.15

人工分选 manual sorting
采用手工将散装料按类别分开的过程。

4.16

脱挥发物 drying
用加热处理的方式去除回收铝表面的水、油、乳液等液态杂质的过程。

4.17

复化 remelting
将回收铝进行熔化并铸成复化锭（用于重熔制作纯铝或铝合金）的过程。

4.18

除杂 impurity removal 

通过人工或设备除去回收铝中的非铝材料的过程。

4.19
拆解（解体） disassembly

将打捆料、压包料、组装件等拆散、解体并去除其中夹杂物的过程。

4.20
打孔 punching
将密闭的回收铝通过机械设备钻孔的过程，以防止回收铝使用过程中发生爆炸行为。

4.21

炒灰 fryed dross 
将铝渣进行翻炒，使铝水和渣灰分离的过程。

4.22

球磨 ball milling 
铝灰渣在球磨机中被钢球锤击和研磨破碎，致使铝和渣灰分离的过程。

5  检验

5.1

订货量 consignment
具有相同要求的回收铝的订购量，可由一批或多批货物组成。

5.2

呈报量 declared mass

装运文件中呈报的回收铝交付质量。
5.3

交货批 delivery lot（shipment）

配有单独发货单的一定量的货物，如：一卡车回收铝。

5.4

检验批 inspection lot
依照再生铝原料或回收铝标准中规定的或供需双方商定的组批要求组成的用于测试或试验的货物批。

5.5

样品 sample
从检验批中抽取用于测试或试验具有代表性的物料。

5.6

试样 test sample

从样品中抽取或制取的用于测试或试验的物料。

5.7

入厂检验incoming inspection
买方核实其购买入厂的回收铝与订货合同中的条款是否相符的流程。
5.8

出厂检验delivery inspection
卖方检查其出厂的回收铝与订货合同中的条款是否相符的流程。
5.9

货物净重 gross mass

包含非铝材料的物料质量。

5.10

铝净重 net mass
物料中的铝材料质量。
5.11

外观检验 appearance inspection
采用目视方法检查样品外观是否符合相应标准要求。
5.12

铝及铝合金含量 aluminium and aluminium alloy content
样品中可挑出的铝材料的质量分数。

注：铝及铝合金含量区别于铝元素含量。

5.13

金属总含量  total metal content
样品中可挑出的金属材料的质量分数。

注：金属材料主要包括铝、硅、铜、镁、锌等。

5.14

金属回收率 metal recovery rate

试样中的非铝金属质量、按规定熔铸工艺熔化试样制得的铸块质量及其产生的铝渣中可获得的铝质量，三者总和占试样质量的比值。

5.15

化学成分chemical composition
去除非铝材料后的样品重熔取样检测出的元素含量。
5.16

放射性污染物 radioactive pollutant

辐射剂量超标的放射性物质。
5.17

开箱检验 unpacking inspection

集装箱进关经X光检验及核查集装箱编号和封条无误后，并打开集装箱进行目视检查的过程。

5.18
掏箱检验 unloading inspection

掏出集装箱中全部货物，按照规定进行检验的过程。

5.19
落地检验 landing inspection

将集装箱运至检验区，按照规定进行检验的过程。

6  其他

6.1
闭环回收 closed loop recycling

用消费流转料制造同种产品的回收模式。

6.2

降级回收 downgrading recovery
混合料的回收模式。

6.3

保级回收 avoid relegation recovery

同牌号料的回收模式。
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