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前    言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
GB/T 8005《铝及铝合金术语》分为四个部分：

—— 第1部分：产品及加工处理工艺；

—— 第2部分：化学分析；

—— 第3部分：表面处理；
—— 第4部分：回收铝；

本文件是GB/T 8005《铝及铝合金术语》的第4部分。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国有色金属工业协会提出。
本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）归口。
本文件起草单位： xxx
本文件主要起草人： xxx
铝及铝合金术语  第4部分：回收铝

1  范围
本文件描述了铝回收与再生利用工业用术语及定义。
本文件适用于铝冶炼行业、变形铝及铝合金行业及铸造铝合金行业的铝回收与再生利用。

2  规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 34640.1—2017 变形铝及铝合金废料分类、回收与利用 第1部分：废料的分类

GB/T 38472—2019 再生铸造铝合金原料
GB/T 40382—2021 再生变形铝合金原料

GB/T 40386  再生纯铝原料
3  材料

3.1 一般术语
3.1.1

回收铝 recycled aluminium scrap
回收铝由铝材料以及其他可利用金属的材料、夹杂物、沾污物组成，主要用于铝回收。

3.1.2

新料 new  aluminium scrap
铝产品制造阶段产生的或回收的没有使用过的铝产品、铝制品或加工余料等。

3.1.3

旧料 old aluminium scrap
用旧了的铝产品产生的回收铝。

3.1.4

检测试样 test sample

用于产品理化检测试样（如蘑菇头、低倍试片、拉伸试样等）的回收铝。

3.1.5

消费流转后废料回收 post consumed recycling

3.1.6

破碎料 crushed material
由破碎机、锤磨机或碾磨机对较大废铝进行切割破碎加工而得到的大小在几毫米到几厘米之间的碎粒所组成的回收铝。

3.1.7

燃烧炉回收铝 recovery of aluminium from combustion furnace

从燃烧炉燃烧残渣中分离出的废铝。

3.1.8

压榨大块废铝 crushing large scrap aluminium

采用压榨设备压出的铝块。

3.1.9

复化锭 remelted aluminium ingot

采用回收铝熔铸成一定形状的锭块。

3.1.10

杂污铝 aluminium breakage

包含铝（不小于33%）和杂质（如铁、污物、塑料等）的回收铝。

3.1.11
铝材料 aluminium material

铝制的材料。

3.1.12
原料级品质的回收铝 recycled aluminium raw material
包括再生变形铝合金原料、再生铸造铝合金原料、再生纯铝原料。
3.1.13
直熔回收铝 direct melting recovery of aluminium

买方认为适合于直接装入熔炼炉的废铝。

3.1.14
洁净回收铝 clean recycled aluminium
不含杂质的回收铝。

3.1.15
预处理后的回收铝 processed recycled aluminium
经过一次或多次加工操作的废铝。

3.1.16
放干铝 dry aluminium

铸造结束后，从除气室、过滤室内放出的液态铝及铝合金凝固体。

3.1.17
跑流大块料 running bulk material

熔铸过程铝熔体非正常流出凝固后产生的铝块。

3.1.18
洗炉料 furnace washing charge

熔铸转换合金，清洗熔保炉后铸造出铝块。

3.1.19
再生铝锭 recycled aluminium ingot
采用回收铝熔铸成符合GB/T38472、 GB/T 40382、 GB/T 40386标准规定的铝锭。

[来源：GB/T 40382—2021]

3.1.20
其他可利用金属 other available metals

铝合金化过程中可利用的铜以及其他金属。
3.1.21

夹杂物 foreign material
掺杂或附着在原料中的非金属物质（不包括本产品的包装物及在运输过程中需使用的其他物质），包括木材、纺织物、塑料、玻璃、石材、纸、沙、橡胶、污泥、粒径不大于2mm的粉状物（粉末、油污、结晶盐、纤维末等）、表面覆盖游机聚合物涂层的料块等。

[来源：GB/T 40382—2021,3.2]

3.1.22
游离铁 free iron
作为杂质的磁化或非磁化的任一铁类金属。

3.1.23
挥发物 volatile substance
在低于金属熔点的温度下经过适当的加热处理，可从原料中分离出的物质。

[来源：GB/T 40382—2021,3.3]

3.1.24
惰性组分 steriles/inerts

既不会显著改变熔融状态下回收铝的化学成分,又不能导致废料中金属含量提高的无机组分(如石头、土、玻璃、灰尘等)。

3.1.25
沾污物 contaminant
指废料中存在的物理或化学组分，这些组分如果不进行恰当监测与管理，那么该废料作为某种特定应用的原料，其质量就会因此而产生负面影响，或者会导致废料在接受处理过程中出现危险。

3.1.26
水分 moisture
附着于废料上并且在交货过程中可以识别的液体。

注：在废料制造、应用、以及贮存或运输过程中也可以带来水分。

3.2 变形铝及铝合金回收料 

3.2.1

废旧铝包装 used aluminium packagings
废旧铝包装件组成的废铝。

3.2.2

基材回收铝 aluminium recovery from substrate
不满足表面处理质量要求的基材。

3.2.3

涂层回收铝 coating recovery aluminium
表面有涂覆材料（如油漆、清漆、油墨、纸、金属）的回收铝。

注：不包括阳极氧化废铝。

3.2.4

阳极氧化回收铝 recovery of aluminium by anodizing
表面有阳极氧化膜的回收铝

3.2.5
头尾回收铝 head and tail aluminium recovery

铸锭、板带箔材、型棒材等产品去除头尾产生的回收铝。

3.2.6
边部回收铝 edge recovery aluminium

板带箔材、锻件等产品去除边部产生的回收铝。

3.2.7
棒头stick head

挤压热剪产生的不满足挤压要求长度的短棒。

3.2.8
残料 extrusion surplus

挤压后，残留在挤压筒内的金属。

3.2.9
煲模残铝 The residual aluminum in die

通过碱液煲煮挤压工序后的模具，得到的模具内残留的铝块。

3.2.10
冲孔回收铝 punching recovery of aluminium

生产环状自由锻件时，在坯料中心处冲压产生的回收铝。

3.2.11
毛边 burr

模锻压时，模具毛边槽中填充的金属。

3.2.12
再生变形铝合金原料 recycling material for wrought aluminium alloys

将回收铝进行分选等加工处理后，获得的满足GB/T 40382—2021要求的熔铸用变形铝合金原料。

[来源：GB/T 40382—2021,3.1]

3.2.13
再生纯铝原料 recycling material for pure aluminium alloys
将回收铝进行分选等加工处理后，获得的满足GB/T 40386—2021要求的熔铸用纯铝原料。

[来源：GB/T 40386—2021,3.1]

3.2.14
一级回收铝 first grade recycled aluminium
同一合金牌号、单块重不小于10kg、板带材最小厚度不小于2.0mm、其他废料最小直线尺寸不小于2.0mm的回收铝。

[来源：GB/T 34640.1—2017]

3.2.15
二级回收铝 secondary grade recycled aluminium
同一合金牌号、单块重小于10kg～5kg、板带材最小厚度不小于0.2mm～2.0mm、厚度不小于0.2mm的打包或压包块的回收铝。

[来源：GB/T 34640.1—2017]

3.2.16
三级回收铝 third grade recycled aluminium
——锯、铣、车等加工过程的碎屑；

——被污染的一、二级回收铝；

——经过表面预涂油和涂蜡的回收铝；

——具有阳极氧化膜、电泳涂漆膜、喷涂膜或滚涂膜及化学转化预处理膜等膜层的回收铝；

——各工序产生的细小回收铝（一、二级除外）。

[来源：GB/T 34640.1—2017]

3.2.17

四级回收铝 fourth grade recycled aluminium
无法确定成分的混合回收铝原料或被污染的三级回收铝原料。

[来源：GB/T 34640.1—2017]

3.2.18
轻料 light material
原料中的铝棒或铝线直径不小于0.8mm，其他料块厚度或壁厚不小于0.2mm。料块净重小于10kg，不小于5kg。

[来源：GB/T 40382—2021]

3.2.19
重料 heavy material
原料中的铝棒或铝线直径不小于10mm，其他料块厚度或壁厚不小于2mm。料块净重不小于10kg。

[来源：GB/T 40382—2021]

3.2.20
大料 large material
料块直径或厚度（或壁厚）不小于0.2mm。料块净重大于5kg。

[来源：GB/T 40382—2021]

3.2.21
小料 small material

料块直径或厚度（或壁厚）不大于0.2mm。料块净重小于5kg。

[来源：GB/T 40382—2021]

3.2.22
同牌号 same brand
同一个合金牌号的回收铝。

3.2.23
同系列牌号 same series brand
同一个合金系列牌号的回收铝。

3.2.24
多系列牌号 multi series brand
合金牌号无法区分，混合到一起的回收铝。

3.2.25
散装 bulk
未经过压实处理的回收铝。

[来源：GB/T 40382—2021]

3.2.26
压包/压块 compacted scrap

被压实成饼块或包块的回收铝。

[来源：GB/T 40382—2021]

3.2.27
易拆包/块 easily disassembled package/block
料块尺寸及料块净重应符合散装料的要求，并且容易拆解的原料。易拆块最大尺寸宜不大于500mm。易拆包长度宜不大于2400mm、宽度宜不大于1100mm、高度宜不大于1000mm，易拆包净重宜不大于1500kg。

[来源：GB/T 40382—2021]

3.2.28
压实包/块 compaction package / block
料块尺寸及料块净重应符合散装料的要求，难以拆解的原料。压实块最大尺寸宜不大于500mm。压实包高度宜不大于500mm。

[来源：GB/T 40382—2021]

3.3 铸造铝合金回收料

3.3.1

切片 shredded scrap
通过切碎机切割成碎块的回收铝。

3.3.2

再生铸造铝合金原料 recycling material for cast aluminium alloys
将回收的铸造铝合金或含有铝的混合金属进行分选等加工处理后，获得满足GB/T 38472—2019要求的可用于生产铸造铝合金锭或制品的原料。

[来源：GB/T 38472—2019,3.1]

3.3.3

铸件原料 casting raw materials
通过拆解、挑选获得的可作为铸造铝合金原料使用的铸造铝合金产品、制品和边角料。

[来源：GB/T 38472—2019]

3.3.4

铝块 aluminium block
铝碎片、混合金属碎片、汽车铝切片通过破碎、筛分、清洗、磁选、浮选、涡流选、色选、烘干、抛光、人工分选、分类包装等预处理过程，去除夹杂物后获得的可作为铸造铝合金原料使用的碎块。

[来源：GB/T 38472—2019]

3.3.5

大块 large block

铝块尺寸大于70mm的回收铝。

[来源：GB/T 38472—2019]

3.3.6

中块 middle block
铝块尺寸大于28mm～70mm的回收铝。

[来源：GB/T 38472—2019]

3.3.7

小块 small block
铝块尺寸大于5mm～28mm的回收铝。

[来源：GB/T 38472—2019]

3.4 铝及铝合金屑

3.4.1

切屑 cuttings
主要由切削、冲压、剪切或相似操作所产生的片状回收铝。

3.4.2

旋屑 turnings
由机械切削或其他操作制得的由磨粒、碎屑、卷边、薄片等组成的回收铝。

3.4.3

铣屑 milling chip
由铣削操作所产生的回收铝。

注：包含浇注式隔热型材切桥产生的铝屑。
3.4.4

车屑 car debris
由车削操作所产生的回收铝。

3.4.5

镗屑  boring chip
由镗孔操作所产生的回收铝。

3.4.6

磨屑 aluminium grindings（thigh）
铝及铝合金研磨屑混合料构成的回收铝
3.5 铝渣

3.5.1

铝灰渣 aluminium dross
铝灰渣是铝渣和铝灰的统称。铝及铝合金在熔炼、精炼过程中产生的浮在铝液表面的渣称作铝渣（一次灰）,铝渣经过金属铝回收的是铝灰（二次灰）。
3.5.2

非原料级铝灰渣 non raw aluminium dross
包括无害化处理后的铝灰和未进行无害化处理的铝灰。

3.5.3

杂铝铝灰渣 aluminium dross of aluminium fabrication
未达到GB/T 38472、GB/T 40386及GB/T40382要求的回收铝(特别预处理的除外)重熔、精炼、铸造熔体表面产生的铝渣，及其回收金属铝过程产生的铝灰。

3.5.4

原料级铝灰渣 Recycled aluminium dross
成分明确可作为原料使用，其制成品达到相关行业及国家标准要求的铝灰。包括无害化后得到的铝灰及直接得到的铝灰。

3.5.5

炉渣 incinerator scrap
粘附在熔炼炉、保温炉、在线处理装置内壁及底部，清炉时扒出的铝及铝合金渣块。

3.5.6

撇渣 skimming
从熔融金属表面或其他容器或器具（如熔炉、流槽）内部底层或侧壁剥离出来的铝和氧化铝为主成分的混合物质。

3.5.7

溢出渣 overflow slag
从炉子、坩埚、模具等容器的边缘溢出或从其渗漏处渗出的金属固化后产生的高铝含量回收铝。

3.5.8

清井渣 well cleaning slag
从铸造井中掏出的铝和氧化铝为主成分的混合物质。

3.5.9

铝颗粒  metal slag
用球磨机等设备对铝灰渣进行粉碎、研磨，然后通过筛分所得到的富集了金属铝的粗粒物质。

4  回收处理

4.1

破碎 shredding
采用人工或机械设备将用过的铝产品或压实回收铝进行破碎,目的缩减尺寸并去掉异物。

4.2

剪切 shearing
通过剪刀切割处理散装回收铝。

4.3

打包/压块 baling/briquetting
将散装回收铝进行压块打包,使其容易装卸及利用。

4.4

去除涂层 remove coating

通过热处理或机械处理的方式除去废铝表面固态有机涂层（如漆、蜡）或黏附的固态有机材料（如塑料或橡胶）。

4.5

分类 sorting
用手工挑选或其他方法对散装回收铝按照不同特征进行分类。

4.6

筛分 screening
通过筛分机对散装回收铝按照不同筛网,区分出不同粒度的物料。

4.7

抛光 polishing
通过滚筒转动，将回收铝表面的粉尘脱落，使回收铝表面更加光亮过程。

4.8

浮选 flotation

——改变水的密度,将不同比重的物料进行分离；

——改变水的密度,区分不同比重的物料。

4.9

沉淀和漂浮 sink and float
利用气流或重媒介系统使废铝中不同密度的材料进行分离的过程。

4.10

色选 color selection
根据物料光学特性的差异,区分回收铝中的铜等不同颜色的物料。

4.11

涡选 vortex separation
利用涡选机的磁场作用区分带磁性的物料。

4.12

脱挥发物 drying
用热处理除去废铝中液体杂质（水、油、乳液等）的过程。

5  检验

5.1

批 consignment
配有单独发货单的一定量的货物，如：一卡车回收铝。

5.2

检验批 inspection lot
用于检验的一批货物或其中的一部分。

5.3

订货量 order quantity
具有相同要求的回收铝的订购量，可由一批或多批货物组成。

5.4

样品 sample
从检验批中抽取出来进一步检测的能代表整个检验批质量的回收铝。

5.5

试样 
用于做试验的试样。

5.6

品级核实 classification
买方所采用的废料处理流程，用以核实废料与购买合同中的条款相符。

5.7

呈报量 declared mass
装运文件中呈报的回收铝交付质量。

5.8

总量 gross mass

包含杂质的回收铝交付质量。

5.9

净量 net mass
祛除杂质后的回收铝质量。

5.10
铝及铝合金含量 aluminium and aluminium alloy content
原料中可挑出的铝材料的质量分数。

[来源：GB/T 38472—2019,3.4]

注：铝及铝合金含量区别于铝元素含量。
5.11
金属总含量 metal yield
原料中可挑出的金属材料的质量分数。

注：金属材料主要包括铝、硅、铜、镁、锌等。

[来源：GB/T 38472—2019,3.5,修改]

5.12
金属回收率 metal recovery rate
原料按照GB/T 38472—2019规定的方法进行预处理和熔炼处理后所产出的金属材料的质量分数。

[来源：GB/T 38472—2019,3.6]
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