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	5.11  每米质量
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	6.1.1  型材的化学成分仲裁分析按GB/T 13748规定的方法进行。
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	6.2  尺寸偏差
	型材的横截面尺寸采用精度不低于0.02mm的量具进行测量，其他尺寸采用相应精度的直尺、米尺、卷尺、塞

	6.3  室温纵向拉伸力学性能
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	6.5  弯曲性能
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	7.1.2  需方应对收到的产品按本标准的规定进行检验。检验结果与本标准及订货单（或合同）的规定不符
	7.2  组批
	7.3  首件鉴定
	    首件鉴定的型材规格和数量应由供需双方共同确定，首件鉴定由供需双方在供方现场共同进行，应对小批

	7.4  检验项目及取样
	每批型材出厂前均应进行化学成分、尺寸偏差、室温纵向拉伸力学性能或硬度、低倍组织、显微组织、表面质量和
	7.5  检验结果的判定
	7.5.1  化学成分不合格时，判该熔次（或批）不合格。
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	7.5.4  布氏硬度不合格时，应从该批（热处理炉）型材中另取双倍数量的试样（包括原来不合格型材）进
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