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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理

意见
	备注

	1
	5.6.5
	建议“表4中18μm及大于18μm针孔数量合并为不大于1个”。
	九江福莱克斯科技有限公司
	采纳
	

	2
	5.6.6
	建议“铜箔的表面粗糙度Ra≤0.15μm”。
	广东生益科技股份有限公司
	采纳
	

	3
	5.4
	建议将“电阻率改为：不大于0.162Ω·g/m2”。
	九江福莱克斯科技有限公司
	采纳
	

	4
	5.6.6
	建议“铜箔的表面粗糙度Ra≤0.15μm”。
	广州联茂电子科技有限公司
	采纳
	

	5
	5.5.2
	建议“剥离强度不小于0.65N/mm”。
	江阴骏驰新材料科技有限公司
	采纳
	

	6
	3
	建议3 术语和定义中增加轮廓算术平均差(Ra)和微观不平度10点高度(Rz)。
	江苏昆山松扬电子有限公司
	采纳
	

	7
	2
	建议规范性引用文件中增加 GB/T 8170   数值修约规则与极限数值的表示和判定。
	全国有色金属标准化技术委员会
	采纳
	

	8
	5.5.3
	建议化学清洗性改为“铜箔表面用去离子水或蒸馏水淋洗铜箔面不形成水珠或水滴”。
	全国有色金属标准化技术委员会
	采纳
	

	9
	5.5.4
	建议可焊性改为“ 表面不应有焊料半润湿或不润湿迹象”。
	全国有色金属标准化技术委员会
	采纳
	

	10
	6.6.2
	建议“铜箔的凹点、压痕、皱折、缺口、撕裂、划痕按GB/T 29847-2013中6.1的规定进行”改为“铜箔的凹点、压痕、皱折、划痕按GB/T 29847-2013中6.1的规定进行”。
	全国有色金属标准化技术委员会
	采纳
	

	11
	7.5.1
	建议“检验结果的数值修约和判定按GB/T 8170的规定执行”改为“检验结果的数值按GB/T 8170的规定进行修约，并采用修约值比较法判定”。
	全国有色金属标准化技术委员会
	采纳
	

	12
	7.5.4
	建议将“或由供方逐卷检验，逐卷判定”删掉。
	全国有色金属标准化技术委员会
	采纳
	

	13
	7.5.6
	建议“外观质量不合格时”改为“外观质量（粗糙度除外）不合格时”。
	全国有色金属标准化技术委员会
	采纳
	

	14
	10
	建议订货单内容删去“尺寸精度、力学性能、电性能、粗糙度、抗氧化性”。
	全国有色金属标准化技术委员会
	采纳
	


说明：① 发送《征求意见稿》的单位数：12个；

② 收到《征求意见稿》后，回函的单位数：8个；

③ 收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数 ：6 个

④ 没有回函的单位数：2 个。

                                          

