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前  言

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件代替 GB/T 29502-2013《硫铁矿烧渣》，与 GB/T 29502-2013相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：

a) 修改并增加了产品的适用范围，修改为“适用于硫铁矿（或硫精矿、硫酸亚铁）经焙烧脱硫加工产出的铁矿物产品，可作为钢铁行业的生产配料和水泥生产用的铁质校正料。”（见第1章，2013版的第1章）；

b) 修改了规范性引用文件的部分内容，增加了“GB/T 6730.81、GB/T 10322.1”的引用，并根据标准名称变化，进行相应的调整，删除了“GB/T 2007.1”、“GB/T 2007.2”、“GB/T 2466、GB/T 2467、GB/T 2468”的引用（见第2章，2013年版的第2章）；
c) 增加了术语和定义，增加了“硫铁矿烧渣”的定义（见第3章）；

d) 修改了产品的品级名称，将原标准的“一级品”、“二级品”、“三级品”修改为“优等品”、“一级品”、“合格品”（见第4章，2013年版3.1）；

e) 修改了产品指标要求，提高了“优等品”的全铁、砷质量分数指标要求，并增加了“铬、镉”的指标限值要求（见5.1，2013年版3.2）；

f) 增加了“铬、镉”检测方法，删除了“GB/T 2466、GB/T 2467、GB/T 2468”标准的引用（见5.1，2013年版4.1）；

g) 修改了出厂检验项目的要求，将化学指标、水分、粒度、外观均作为出厂检验要求，并删除了型式检验。（见7.3，2013年版5.3）

h) 修改了检验规则的部分内容，将“交货批应由供方质量检验部门进行检验”修改为“由供方检验部门进行检验”（见7.1.1，2013年版5.1.1）；
i)修改了取样与制样执行的规定，将执行标准“GB/T 2007.1、GB/T 2007.2”修改为 “GB/T 10322.1”（见7.4.1，2013年版5.4.1、5.4.2）；
j) 分列了“标志、标签”的章节（见8，2013年版6）；

k）增加了“在运输过程中应防止超高、超载”的要求（见9.2.1,2013版6.3.1）；
l) 增加了“产品贮存的要求”，推荐产品采用“封闭库贮存”，并要求贮存库具有防渗、墙裙抗渗、抑尘等防护措施（见9.2.2，2013版6.3.2）；

m) 将“合同（或订货单）内容”修改为“订货单内容”（见第10章，2013年版的第7章）；

n) 增加了资料性附录A。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）提出并归口。

本文件起草单位：铜陵有色金属集团股份有限公司、中国硫酸工业协会、安徽省司尔特肥业股份有限公司、广东广业云硫矿业有限公司、铜陵市华兴化工有限公司、浙江巨化股份有限公司硫酸厂、湖南恒光化工有限公司、内蒙古临河新海有色金属冶炼有限公司、江西铜业股份有限公司。

本文件主要起草人：左永伟、李崇、吕高平、吴炳智、李正贤、彭康、黄新强、郑学根、刘忠正、刘群、廖康程、刘巧栾、任昌元、李昌伟、李文波、王天保、杨威、沈晋华、林天云、朱旭东。。

本文件的及其所代替文件的历次版本发布情况为：

——2013年首次发布为GB/T 29502-2013；

——本次为第一次修订。
硫铁矿烧渣

1  范围

本文件规定了硫铁矿烧渣的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、标签、包装、运输、贮存及随行文件和订货单内容等。

本文件适用于硫铁矿（或硫精矿、硫酸亚铁）经焙烧脱硫加工产出的铁矿物产品，可作为钢铁行业的生产配料和水泥生产用的铁质校正料。

2  规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

	GB/T 6730.9  铁矿石  硅含量的测定  硫酸亚铁铵还原——硅钼蓝分光光度法

	GB/T 6730.10  铁矿石  硅含量的测定  重量法

	GB/T 6730.18  铁矿石  磷含量测定  钼蓝分光光度法

	GB/T 6730.36  铁矿石  铜含量的测定  火焰原子吸收光谱法

	GB/T 6730.53  铁矿石  锌含量的测定  火焰原子吸收光谱法

	GB/T 6730.54  铁矿石  铅含量的测定  火焰原子吸收光谱法

	GB/T 6730.57  铁矿石  铬含量的测定  火焰原子吸收光谱法

	GB/T 6730.61  铁矿石  碳和硫含量的测定  高频燃烧红外吸收法

	GB/T 6730.65  铁矿石  全铁含量的测定  三氯化钛还原重铬酸钾滴定法

	GB/T 6730.81  铁矿石 多种微量元素含量的测定 电感耦合等离子体质谱法

	GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定

	GB/T 10322.1  铁矿石  取样和制样方法

	GB/T 10322.5  铁矿石  交货批水分含量的测定

	GB/T 10322.7  铁矿石和直接还原铁  粒度分布的筛分测定


3  术语和定义

下列术语和定义适用于本文件

硫铁矿烧渣（purple ores）
硫铁矿（或硫精矿、硫酸亚铁）经焙烧脱硫加工获得的氧化铁矿物产品称为硫铁矿烧渣。
4  产品分类与分级
本文件无产品分类。根据产品的化学指标，将产品分为“优等品”、“一等品”和“合格品”。
5  技术要求

5.1化学指标

产品的化学指标要求应符合表1的规定。

表1化学指标

	项目
	技术指标

	
	优等品
	一等品
	合格品

	全铁(TFe), w/%
	≥
	62.0
	58.0
	54.0

	二氧化硅(SiO2),w/%
	≤
	6.0
	10.0
	12.0

	硫(S),w/%
	≤
	1.0
	1.5
	2.0

	磷(P),w/%
	≤
	0.05
	0.08
	0.12

	砷(As),w/%
	≤
	0.03
	0.07
	0.12

	铜(Cu),w/%
	≤
	0.2
	0.3
	0.4

	铅、锌(Pb+ Zn), w/%
	≤
	0.3
	0.5
	1.0

	铬(Cr),w/%
	≤
	0.10

	镉(Cd),w/%
	≤
	0.005

	注：指标的质量分数均以干基计。


5.2水分

水分≤18.0% 

5.3粒径

粒度(-0.075mm) ≥65.0%

5.4外观

不应含有外来杂物，同批产品的色泽、形状应基本均匀。

5.5其它要求

需方对杂质元素和含量如有特殊要求，供需双方可在合同（或订货单）中另行约定。

6 试验方法

6.1 化学成分的测定

6.1.1 铁质量分数的测定

按照GB/T 6730.65的规定进行。

6.1.2 二氧化硅质量分数的测定

按照GB/T 6730.9或GB/T 6730.10的规定进行。

6.1.3 硫质量分数的测定

按照GB/T 6730.61的规定进行。

6.1.4 磷质量分数的测定

按照GB/T 6730.18的规定进行。

6.1.5 砷、镉质量分数的测定

按照GB/T 6730.81的规定进行。

6.1.6 铜质量分数的测定

按照GB/T 6730.36的规定进行。

6.1.7锌质量分数的测定

按照GB/T 6730.53的规定进行。

6.1.8铅质量分数的测定

按照GB/T 6730.54的规定进行。

6.1.9 铬质量分数的测定

按照GB/T 6730.57的规定进行。

6.2 水分的测定

按照GB/T 10322.5的规定进行。

6.3 粒度的测定

按照GB/T 10322.7的规定进行。

6.4 外观检测

在自然光下，用目视法判定外观。

7 检验规则

7.1 检查和验收

7.1.1 每一交货批应由供方检验部门进行检验，保证产品质量符合本文件（或订货合同）的规定。

7.1.2 需方可对收到产品按本文件的规定进行检验。如检验结果与本文件的规定（或订货合同的要求）不符，在收到产品之日起15日内，应以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决；如需仲裁，供需双方协商确定仲裁检验机构，以仲裁检验结果为最终判定依据。
7.2 组批

应成批交货，每批应由同一品级的产品组成，每批质量不超过1000t。
7.3 检验项目

本文件规定化学指标、水分、粒度、外观为每批产品的出厂检验项目。

7.4 取样和制样

7.4.1 取样和制样按GB/T 10322.1的规定进行。

7.4.2 将所取样品分成三份：一份为供方样；一份为需方样；一份为仲裁样（由供需双方签封认可的样品），由供货方保存，保存期为2个月。

7.5 检验结果判定

7.5.1 检验结果未达到合格品要求的，则该批判定为不合格品。
7.5.2 同一批内，发现不同品级混装，则该批按较低品级判定。

7.5.3 同一批内，发现含有其它外来杂物，则该批判定为不合格品。

7.5.4 采用GB/T 8170规定的修约值比较法判定检验结果是否符合本文件。

8 标志、标签

8.1每批应以随行文件为产品标志。

8.2 每批出厂的硫铁矿烧渣都应附有质量证明书，内容包括：供方名称、产品名称、品级、交货批质量、发货日期、出厂检验结果及检验部门印记、本文件编号。
9 包装、运输和贮存

9.1 包装

产品为散装，无包装要求。

9.2 运输和贮存

9.2.1 产品可用车（船）运输，在运输过程中应防止雨淋、洒落、扬尘、超高、超载等情况。

9.2.2 产品宜采用封闭仓（或库）贮存，要求贮存仓（或库）具有防渗、墙裙抗渗、抑尘等防护措施，并避免淋雨和扬尘，落实好事故风险防范措施，防范对地下水、地表水、周边空气等造成影响。

10 订货单内容

订货单内容应包括下列内容：

a) 产品名称；

b) 产品品级

c) 技术要求

d) 交货批质量； 

e）发货日期和发货地点；

f）本文件编号。

附 录 A

（资料性附录）

硫铁矿烧渣的铁物相分析

1 方法提要

1.1 测定氧化亚铁的原理

试样在隔绝空气条件下，用盐酸、碳酸氢钠溶解，加入硫磷混酸，以二苯胺磺酸钠为指示剂，用重铬酸钾标准溶液滴定，测定出氧化亚铁含量。

1.2  测定赤（褐）铁矿的原理

磁选出非磁性的硫铁矿烧渣，经盐酸沸水浴溶解，铁以Fe3+的形式存在，Fe3+被SnCl2还原成Fe2+，用重铬酸钾标准溶液滴定，测定出Fe2O3含量。

1.3  测定磁铁矿的原理

磁选出磁性的硫铁矿烧渣，采用硫磷混酸、硝酸溶解试样，然后以三氯化钛——重铬酸钾方法测定出铁量，计算出Fe2O3含量。

1.4  测定菱铁矿的原理

基于三氯化铝溶液的酸效应（溶液体系pH=2.88～2.91）, 在低酸度下将碳酸盐中铁定量地浸取出来，其它共存矿物基本不被浸出。然后以三氯化钛——重铬酸钾方法测定出铁量，测定出FeCO3含量。

1.5测定硫化铁的原理

在醋酸——双氧水低酸度体系下，采用水浴加热将将矿物中碳酸盐中铁、硫化铁选择性地溶出。然后以三氯化钛——重铬酸钾方法测定出铁量，测定溶出的铁量，折合计算出硫化铁含量。

2 试剂与仪器

试验用水为符合GB/T 6682规定的二级水。

2.1 碳酸氢钠,AR。

2.2 盐酸,AR。

2.3 氢钠饱和溶液,

2.4 硫酸—磷酸混和酸,H2SO4+H3PO4+H2O=1+1+1。

2.5二苯胺磺酸钠指示剂溶液,2 g/L。

2.6 重铬酸钾标准溶液, 
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0.05 mol/L

2.7 盐酸,4moL/L。

2.8 二氯化锡,AR。

2.9 二氯化锡溶液,10%。

2.10 三氯化铝溶液, 10%。

2.11 冰醋酸溶液,1+9。

2.12 双氧水,AR。
2.13 硫酸,1+1。

2.14 盐酸,1+1。

2.15本生阀（本生阀的制作方法：在塞子上开孔，插入一根连有一短段橡胶管的玻璃管，橡胶管的侧面有一狭长的切口，其另一端插入一段玻璃棒，使气体能够逸出，而空气不能进入。若有康氏漏斗，可采用康氏漏斗替代本生阀，要在盖氏漏斗中加入碳酸氢钠溶液，测定溶样中，随时补加。）

2.16 磁铁,可采用磁力搅拌器的磁粒子。

3  测定方法

3.1 氧化亚铁的测定

称取试样0.2～0.5g（准确至0.0002g,m1）于250ml锥形瓶中，加碳酸氢钠（2.1）2g及盐酸（2.2）30ml，迅速盖上本生阀，置于电热板上加热至微沸，保持微沸15～20min，取下，立即启开本生阀，加入碳酸氢钠饱和溶液（2.3）100ml，迅速盖上本生阀（2.15），流水冷却至室温。取下本生阀（2.15），加硫磷混酸15ml，滴加二苯胺磺酸钠指示剂溶液（2.5）3～5滴，用重铬酸钾标准溶液（2.6）滴定至紫红色为终点。

计算公式：
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式中：V——消耗的重铬酸钾标准溶液体积（ml）；

      C——重铬酸钾标准溶液的浓度（mol/L）；

      m1——称取的试样质量（g）。

3.2 赤（褐）铁矿的测定

称取试样0.2～0.5g（准确至0.0002g,m2），置于250mL烧杯中，加水50～60mL，用包有铜套的条状磁铁（2.15）在烧杯中往复移动，将磁铁上吸附的矿物转移至第二个烧杯中，取下铜套，用水将铜套上磁性矿物洗涤至第二个烧杯中；重复上述操作，直至将第一个烧杯中磁性矿物全部转移至第二个烧杯中。再对第二个烧杯的矿物进行重复的磁吸附操作，将磁性矿物移至第三个烧杯中，直至第二个烧杯的磁性矿物全部被移至第三个烧杯中，第三个烧杯的矿物可按照全铁的测定方法测定磁铁矿物。

合并第一、第二个烧杯的非磁性矿物至250mL三角烧杯，加热浓缩至20～30mL，加入4moL/L盐酸（2.7）100mL（内含1g二氯化锡（2.8）），于沸水浴上浸取70 min，于吸滤瓶上减压过滤，将滤液置于电热板上加热浓缩，至出现微黄色，再滴加1～3滴10%二氯化锡（2.9）还原，冷却，以用重铬酸钾标准溶液（2.6）滴定至紫红色为终点。

计算公式：
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式中：V——消耗的重铬酸钾标准溶液体积（ml）；

      C——重铬酸钾标准溶液的浓度（mol/L）；

      m2——称取的试样质量（g）。

3.3 磁铁矿的测定

3.3.1 化学法测定

由3.2中第三个烧杯获得的试样，按GB/T 6730.65的方法测定全铁。

计算公式：
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式中：V——消耗的重铬酸钾标准溶液体积（ml）；

      C——重铬酸钾标准溶液的浓度（mol/L）；

      m2——称取的试样质量（g）。

3.3.2以氧化亚铁计算

根据
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的特 殊组成，按
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中
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质量分数换算。以测定的
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质量分数换算成
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质量分数。该换算方法也考虑到脱硫铁精粉含有较多的假象、半假象赤铁铁矿。

3.4 菱铁矿的测定

称取0.5g（准确至0.0002g,m3）试样于干燥的三角烧杯中，加入100 mL氯化铝溶液（2.10），塞上盖式漏斗（也可采用本生阀），隔绝空气，在沸水浴上浸取1.5 h，取下，迅速冷却，立即于吸滤瓶减压过滤，洗净三角瓶及残渣，滤液中加入20mL硫磷混酸（2.4），按GB/T 6730.65的方法测定全铁，即为菱铁矿中的铁。

计算公式：
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式中：V——消耗的重铬酸钾标准溶液体积（ml）；

      C——重铬酸钾标准溶液的浓度（mol/L）；

      m3——称取的试样质量（g）。

3.5 硫化铁的测定

称取试样0.2～0.5g（准确至0.0002g,m4）于250ml干燥的锥形瓶中，加50ml冰醋酸溶液（2.11）、5ml双氧水（2.12），于沸水浴上浸取1h（中途补加约1～2ml双氧水），然后于布氏漏斗吸滤，用热的稀醋酸洗涤三角瓶3次、残渣5次，将残渣弃去，滤液倒入250mL烧杯中，加入硫酸（2.13）10mL，于电热板上蒸至近干，取下冷却，加入15 mL盐酸（2.14），加二氯化锡溶液（2.9）还原，按GB/T 6730.65的方法测定全铁，并扣减3.4测定菱铁矿的铁量，扣减后的铁量即为硫化铁中的铁。

计算公式：
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式中：V——消耗的重铬酸钾标准溶液体积（ml）；

      C——重铬酸钾标准溶液的浓度（mol/L）；

      m4——称取的试样质量（g）。

注：

（1）硅酸铁的测定较为繁琐，还涉及到氢气将试样还原为铁金属，危险性也比较大。对于脱硫铁精矿的铁而言，可采用全铁减去以上测定的铁（磁铁矿、硫化铁、菱铁矿、赤褐铁矿的铁量），即为硅酸盐的铁。

（2）硫化铁主要为黄铁矿与磁黄铁矿。

（3）上述试验分析采用的器皿均为化验室测定全铁采用的，方法中就不列出了。

发布





国家市场监督管理总局


国家标准化管理委员会











××××-××-××实施





××××-××-××发布





硫铁矿烧渣


Purple ores


（送审稿）








GB/T 29502-202*


代替 GB/T 29502-2013











中华人民共和国国家标准





ICS 77.120.01


CCS H 30








2
1

_1234567890.unknown

_1234567891.unknown

