标准征求意见稿意见汇总处理表
标准项目名称：铜及铜合金无缝管 残余应力测试方法 切割法       承办人：刘代星       共1页 第1页
标准项目负责起草单位：新乡市金龙精密铜管制造有限公司   电  话：13782585501    2021年7月3日填写

	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	
	第1章
	明确能否进适用于盘管或仅适用于直管
	金龙精密铜管集团股份有限公司
	采纳
	

	
	第1章
	范围中壁厚更改为总壁厚
	江苏翠隆精密铜管股份有限公司
	采纳
	

	
	第1章
	进行对比试验，选择覆盖范围的规格、牌号、切割方法，为适用范围提供更多证据
	中铝洛阳铜加工有限公司
	采纳
	

	
	第2章
	杨氏模量测量方法，加入引用文件
	中铝洛阳铜加工有限公司
	采纳
	

	
	第4章
	原理更改为：使用克兰普顿 (Crampton)法，沿管材长度方向切开一条缝，由于残余应力释放引起外径的变化，根据变化的大小计算圆周方向的残余应力
	中铝洛阳铜加工有限公司
	采纳
	

	
	第6章
	第6.1条中，明显变形，更改为不能使残余应力发生变化。增加仲裁试验时应使用线切割设备进行切割
	中铝洛阳铜加工有限公司
	采纳
	

	
	第8章
	第8.1条试验温度列入试验条件。第8.2条移入试样一章
	浙江耐乐铜业有限公司
	采纳
	

	
	第8章
	第8.3条明确测量管外径位置为中心位置，第8.4条明确切割纵向切开时夹持两端
	江苏翠隆精密铜管股份有限公司
	采纳
	

	
	第8章
	表2部分建议参数放至资料性附录
	浙江海亮股份有限公司
	采纳
	

	
	第8章
	计算结果表示到整数
	江西耐乐铜业有限公司
	采纳
	

	
	第8章
	第8.6条检验结果计算，更改为试验数据处理，独立为一章
	河南龙辉铜业有限公司
	采纳
	

	
	第9章
	删除第9章 试验结果评定 
	中铝洛阳铜加工有限公司
	采纳
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


说明（1）发送《征求意见稿》的单位数：10 个；
    （2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数：6 个；
（3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：6个；
（4）没有回函的单位数：0 个。

