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一、项目背景
1.1任务来源
根据国标委《关于印发强制性标准整合精简结论的通知》（国标委综合函[2017]4号）的文件要求，原修订计划项目20141762-Q-469《再生铅单位产品能源消耗限额》需与GB 21248-2014《铜冶炼企业单位产品能源消耗限额》、GB 21249-2014《锌冶炼企业单位产品能源消耗限额》、GB 21250-2014《铅冶炼企业单位产品能源消耗限额》、GB 21251-2014《镍冶炼企业单位产品能源消耗限额》、GB 21348-2014《锡冶炼企业单位产品能源消耗限额》、GB 21349-2014《锑冶炼企业单位产品能源消耗限额》、GB 25323-2010《再生铅单位产品能源消耗限额》进行合并修订。
全国有色金属标准化技术委员会组织开展《有色重金属冶炼产品能源消耗限额》强制性国家标准的整合修订工作。2020年7月20日以网络会议的形式召开了《有色重金属冶炼产品能源消耗限额》强制性国家标准整合任务落实会议，会议分解落实了各项产品能源消耗限额的负责单位和参与起草单位。
1.2工作过程
为使新修订的《铅冶炼企业单位产品能源消耗限额》标准更科学、准确、合理，根据全国有色金属标准化技术委员会会议通知要求及工作情况，2020年8月，公司成立了标准修订工作小组，制定了工作计划和进度安排，初步确定了修订原则，并开始收集相关资料。
2020年8月，公司标准修订工作小组完成了《铅冶炼行业数据调研表》并通过标委会发送到各相关铅冶炼企业单位。
2020年9月，查阅了铅冶炼行业能耗数据。
2020年9月，根据铅冶炼行业能耗数据及相关行业情况，完成了《铅冶炼企业单位产品能源消耗限额》（初稿）的编制工作。
2020年10月，组织公司内标准修订工作小组对《铅冶炼企业单位产品能源消耗限额》（初稿）进行了讨论、论证，修订了《铅冶炼企业单位产品能源消耗限额》（初稿）。
2020年11月，标委会组织对《铅冶炼企业单位产品能源消耗限额》（初稿）进行了讨论、论证。
2020年12月，组织完成了部分企业行业能耗数据调研工作。
二、行业概况
随着国民经济的发展，特别是房地产、汽车、通讯行业快速增长，对铅锌的需求快速增长，铅锌冶炼能力增长较快，受节能减排等发展要求，近年来铅锌工业结构调整和技术进步显著，尤其铅工业方面变化较大，在铅冶炼工艺方面，我国自主知识产权的“氧气底吹熔炼—直接还原炼铅法已在我国铅冶炼行业占据了主导地位，已有很多家企业采用的“氧气底吹—直接炼铅技术”，且目前该技术已向大型化装置发展，即在现有单系列最大设计生产规模10万t/a的基础上，开发20万t/a及以上生产装置；并且已完成了熔融铅氧化渣还原装置取代鼓风炉，生产能耗进一步降低。通过优化改进还原工艺，不断发展和创新了富氧熔池炼铅工艺，如豫光金铅的液态高铅渣底吹直接还原技术、济源金利的液态高铅渣侧吹熔融还原技术。
三、标准制修订的必要性
2020年2月28日，国家工业和信息化部发布了《铅锌行业规范条件》，规范条件中要求：铅冶炼企业。粗铅工艺综合能耗须低于250千克标准煤/吨。而目前我们现有的粗铅工艺综合能耗准入值为：低于260千克标准煤/吨，已经高于行业规范条件要求，所以亟待对本标准进行修订。
四、标准主要技术内容
4.1适用范围
本标准规定了铅冶炼企业产品能源消耗限额的技术要求、统计范围和计算方法，计算范围和节能管理与措施。
本标准适用于以铅精矿、粗铅为原料的铅冶炼企业单位产品能源消耗的计算、考核，以及对新建项目的能耗控制。本标准也适用于以粗铅为原料的铅电解精炼企业。
4.2能源消耗限定值、准入值、先进值及其确定依据
铅冶炼综合能耗的指标，按工艺装备分类，一般的富氧底吹—鼓风炉还原工艺为430kgce/t，富氧底吹—直接还原工艺为330kgce/t。但综合能耗还受生产条件，系统配置，能耗管理水平等多方面的因素制约，变化较大。其中的原因主要有以下几个方面：
4.2.1 铅原料品位的偏差
一般工艺能耗大多是以含铅50%为基础的数据，而实际上，目前铅冶炼行业受市场制约，大部分处理低品位渣料，实际生产品位有的低至35%，以工艺富氧底吹—鼓风炉还原工艺为基础测算，当品位由50%下降到40%时，按单位处理量能源消耗不变，综合能耗指标就由470 kgce/t上升到552 kgce/t。
4.2.2 企业综合回收水平不同
标准中，从鼓励资源综合利用，并体现有色金属冶炼的特点，设定了综合回收产品的分摊条款，但由于各厂的条件不同，技术数据不同，部分厂家未进行分摊。
4.2.3 企业能源管理不同
调研过程中，能源计量、统计等基础管理水平差异较大，导致指标核算的统一性、规范性也较差。能源利用水平，特别是余热能源的利用水平不同，导致指标偏差较大。
4.2.3 系统配置不同，除辅助分摊的差异外，主要的配套环保设施差异较大。
在此基础上，有两种方法确定标准指标：
一是以实际消耗指标确定指标体系。优点是不需换算，客观性强，与实际相符，便于管理考核，缺点是规范性差，不能完全反映真实能耗水平。
二是以工艺能耗指标确定指标体系：优点是方便与新建企业能耗指标对比，因新建指标是依据先进工艺的一般水平确定，缺点是与实际指标偏差较大，较为繁琐，需换算确定，不直观。
经会议讨论，参照大部分习惯及适用原则，暂时仍按照实际消耗指标确定能耗指标体系。
经调研部分企业2019年能耗数据，数据如下：
部分企业能耗数据
	公司名称
	单位
	铅冶炼单位能耗

	济源万洋
	kgce/t
	327

	河南金利
	kgce/t
	305

	云南驰宏锌锗
	kgce/t
	309

	江西铜业
	kgce/t
	320

	河南豫光
	kgce/t
	307

	水口山
	kgce/t
	360

	中金岭南
	kgce/t
	386

	安阳岷山
	kgce/t
	298



根据目前各企业情况，结合工信部门对行业规范的相关要求，考虑行业整体能耗水平的不断提升和环保用能的增加对能耗数据的影响。本次修订的能耗数据变动计划如下：
表1  现有铅冶炼企业单位产品综合能耗限定值
	工序、工艺
	原标准规定
	本次计划修订

	
	综合能耗限定值/(kgce/t)
	综合能耗限定值/(kgce/t)

	粗铅工艺
	≤400
	≤370

	铅电解精炼工序
	≤140
	≤130

	铅冶炼工艺
	≤540
	≤500



表2  新建铅冶炼企业单位产品综合能耗准入值
	工序、工艺
	原标准规定
	本次计划修订

	
	综合能耗准入值/(kgce/t)
	综合能耗准入值/(kgce/t)

	粗铅工艺 
	≤260
	≤250

	铅电解精炼工序 
	≤110
	≤100

	铅冶炼工艺
	≤370
	≤350






表3 铅冶炼企业单位产品综合能耗先进值
	工序、工艺
	原标准规定
	本次计划修订

	
	综合能耗先进值/(kgce/t)
	综合能耗先进值/(kgce/t)

	粗铅工艺
	≤250
	≤240

	铅电解精炼工序
	≤105
	≤80

	铅冶炼工艺
	≤355
	≤320



4.3能耗计算范围及计算方法
粗铅工艺产品能耗计算范围，应包括备料、熔炼、收尘、通风、尾气治理、配套氧气站等整个与粗铅生产有关的过程所消耗的各种能源量，不包括综合回收硫酸以及烟化回收氧化锌的有关能源消耗量。
铅电解精炼工序产品能耗计算范围，应包括熔铅脱铜、阴阳极制造、电解、阳极泥过滤、浮渣处理、铸锭、供风、排烟收尘等所消耗的各种能源量。
以粗铅工艺产品能耗计算，一定时期内，生产粗铅过程所消耗的各种能源消费，折合标准煤以后，除以同一计划统计期内产出的合格粗铅产量，即得出粗铅工艺综合能耗。
五、实施本标准的意义
政策支撑。本标准中的技术指标，可以支撑哪些节能政策，需要细化。
本标准的修订，可以支撑2020年2月28日国家工业和信息化部发布的《铅锌行业规范条件》，并对部分准入数据进行了完善。
本标准在修订过程中，征集了同行业的意见，同时考虑行业实际情况及国家相关政策，该标准客观反应了目前铅冶炼企业的能耗水平，具有适用性、可操作性，同时有利于指导企业节能减排，有利于规范行业投资行为，促进行业转型升级和持续健康发展。 
本标准为国家强制性标准。
本标准达到国际一般水平。  
六、标准实施的建议
标准实施时间可以考虑2021年7月1日之后实施，考虑部分现有企业节能水平，对现有企业的限定值可以适当考虑过渡期一年。
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