GB/T26301-XXXX《屏蔽用锌白铜带箔材》

编制说明

1 任务来源

按照《国家标准化管理委员会关于下达2019年推荐性国家标准计划（修订）的通知》（国标委【2020】6号）要求，安徽鑫科铜业有限公司主持修订《屏蔽用锌白铜带箔材》国家标准，，宁波兴业盛泰集团有限公司、宁波金田铜业（集团）股份有限公司、广西鑫科铜业有限公司参加起草，完成年限为2021年9月。

2 工作简况

2.1立项目的和意义

随着国内电子行业的迅猛发展，尤其是通讯行业的发展，各种高性能产品层出不穷，从而对基础材料的性能要求也越来越高，带动了屏蔽材料需求量的猛增。锌白铜带是近年来发展起来高档屏蔽材料，主要用于手机屏蔽罩和水晶体壳，产品国内供不应求。由于该类产品质量要求的特殊性，一般产品标准不能适应市场的需求，因此，制定此类产品的国家标准用于规范生产和市场，显得尤为重要和迫切。近年来，中国经济持续快速发展，特别是汽车及电子行业的迅猛发展，对屏蔽用锌白铜带箔材的需求逐步攀升。目前全球汽车连接器约占连结器产业15％左右，未来可望在汽车电子产品的带动下，占有更大的比例。本项目产品可用于生产汽车电子连接器的外壳材料，它是连接器的外罩，为内装的绝缘安装板和插针提供机械保护，需求量逐年增加。

为满足高端屏蔽材料等产品需求，同时产品向下游延伸，对高精密度铜带产品再进一步深加工，满足下游客户需要，提高其产品附加值，完善公司高精密度铜带产业链，提高产品市场占有率。

 2.2  主起草单位概况安徽鑫科铜业有限公司负责主持修订本标准，母公司于1998年经安徽省人民政府批准成立的一家集“产、学、研”与“科、工、贸”为一体的国家级火炬计划重点高新技术企业，“产、学、研”合作示范基地，2000年11月22日在上海证券交易所成功挂牌上市，经过十多年的发展，已成长为安徽省新材料工业制造和出口基地。2012年12月，安徽省科技厅、安徽省发展和改革委员会等部门联合认定母公司为创新型企业，2013年12月，“XINKE及图”商标被国家工商行政管理总局商标局认定为驰名商标。

公司主导产品有铜合金板带材、特种电线电缆等80余个品种、1000多种规格。主导产品高精度锡磷青铜带和锌白铜带在国内具有较高的市场占有率，承担并完成多项国家和安徽省重大科技攻关项目，拥有50多项发明及实用新型专利，主导和参与起草多项国家及行业标准，其中国家标准18项，行业标准15项。

2.3 主要工作过程

2.3.1标准立项

   近几年，公司屏蔽用锌白铜带箔材产品生产量逐年增加，公司技术人员收集整理了该产品的各种试验数据及客户应用信息，修订了《屏蔽用锌白铜带箔材》产品国家标准，经过公司员工的不断努力，屏蔽用锌白铜带箔材产品已经赢得了用户充分肯定。为此，我司申请《屏蔽用锌白铜带箔材》国家标准修订任务，现已获得批准，项目计划编号：国标委发[2020]6 号20200731-T-610。

2.3.2项目分工

根据国标委文件要求，本标准由安徽鑫科铜业有限公司负责起草，相关单位参与起草，为完成标准制定任务，我们组建了《屏蔽用锌白铜带箔材》国家标准修订小组。

2.3.3主要起草过程

 接到任务后，安徽鑫科铜业有限公司立即成立了标准修订编制小组，我们查阅了许多国外先进标准，如：美国的ASTM标准、欧盟的EN 标准、日本JIS标准和ISO国际标准，同时，我们多次与业内厂商、客户讨论及征求意见，召开了标准修订讨论会，深入了解我国目前铜加工技术水平和用户的实际需求，为标准的制订掌握了第一手资料，从而使标准制订更趋合理性、科学性和可操作性，生产出的产品能够满足市场需求。

标准修订过程中，我们对各国标准进行了分析，查阅了日本用于生产弹性元件和接插件的铜带标准，日本JIS H3130《弹簧用铍铜、钛铜、磷青铜和锌白铜板和带》等标准，结合我国的市场需求及实际情况起草了GB/T26301-XXXX《屏蔽用锌白铜带箔材》

标准，2020年9月下旬形成了标准讨论稿。

2020年10月，全国有色金属标委会在湖北黄石组织召开了GB/T26301-XXXX《屏蔽用锌白铜带箔材》标准预审会，与会代表认真地审查并进行了讨论，根据与会代表意见，标准起草单位对此标准作了修改完善，修改内容包括：增加了BZn18-17、BZn18-25牌号及化学成分表，对可焊性试验方法进行了研讨并修改，根据GB/T1.1相关规定，对标准前言相关内容进行了完善，标准起草小组人员多次召开标准讨论会议，多次修改及完善，2021年3月形成了标准预审稿。

2021年3月，全国有色金属标委会在海南省琼海市组织召开了GB/T26301-XXXX《屏蔽用锌白铜带箔材》标准预审会，与会代表认真地审查并进行了讨论，根据与会代表意见，标准起草单位对此标准作了修改完善，修改内容包括：

前言中增加了a，b，c，d，e等序号，并对排序进行了调整。

对规范性引用文件中《GB/T 4340.1 金属材料  维氏硬度试验  第1部分：试验方法》标准名称进行了核对、修改。
讨论稿中增加BZn18-25牌号及化学成分表，预审时，专家建议删除BZn18-25牌号及化学成分表。
标准文件中表3和表4中，数值单位mm在表格内改为单位毫米放到表格右上角。
标准文件中表6中，“注1：超出表中规定厚度范围的带箔材，其性能由供需双方协商确定”改为“厚度小于0.10毫米的带箔材，拉伸和硬度性能提供实测数据”。
标准文件中5.5耐高温变色，“带箔材在260℃下烘烤3min，带箔材表面无明显氧化变色”改为“带箔材在260℃下烘烤3min，带箔材表面应无明显氧化变色”。

　　

标准文件中7.3 检验项目，原检验项目是文字表述，预审时，专家建议用下表表述。

  检验项目

	检验项目
	出厂检验

	化学成分
	每批检验

	外形尺寸及其允许偏差
	每批检验

	拉伸试验
	拉伸试验和硬度试验任选其一，未在订货单中注明时，进行拉伸试验。当选择拉伸试验时，如需方还要求硬度试验并在订货单中注明，应进行硬度试验，硬度试验仅供参考；当选择硬度试验时，如需方还要求拉伸试验并在订货单中注明，应进行拉伸试验，拉伸试验结果仅供参考。

	硬度试验
	

	弯曲性能
	如需方有要求，并在订货单中注明时，每批带箔材还应进行弯曲性能检验。

	耐高温变色
	如需方有要求，并在订货单中注明时，每批带箔材还应进行耐高温变色检验。

	可焊性
	如需方有要求，并在订货单中注明时，每批带箔材还应进行可焊性检验。

	表面质量
	每批检验


标准文件中7.4 取样，表7中“弯曲性能，每批任取2卷，每卷沿带箔材纵向、横向各取一个试样”改为“弯曲性能，每批任取2卷，每卷沿轧制方向任取一个试样”。“耐高温变色试验，每批任取一个试样，沿带箔材的横向截取”改为“每批任取2卷，每卷沿垂直轧制方向取一个试样”。

标准文件中7.5.4最后一句“合格者单独组批验收”改为“合格者交货”。
近期，标准起草小组人员多次召开标准讨论会议，进行修改完善，2021年4月形成了标准送审稿。

3  标准编制原则
本标准制定单位自接受起草任务后，成立了本标准编制工作组，负责收集生产、检验数据、市场需求及客户要求等信息。初步确定了《屏蔽用锌白铜带箔材》标准起草所遵循的基本原则和编制依据：

3.1查阅相关标准和国内外客户的相关技术要求；

3.2根据国内外铜及铜合金带材企业具体情况，力求做到标准修订科学、先进，满足市场需要；

3.3根据技术发展水平及测试数据确定技术指标取值范围，力求做到标准修订经济合理、实用；

3.4完全按照GB/T 1.1和有色加工产品标准和国家行业标准编写示例的要求格式和结构进行编写。

4 文件修订主要内容

本文件代替GB/T26301—2010《屏蔽用锌白铜带》。本文件与GB/T26301—2010相比，除结构调整和编辑性改动外，主要修订内容如下：

（1）文件名称由《屏蔽用锌白铜带》改为《屏蔽用锌白铜带箔材》；

（2）更改了合金状态表示（见4.1，2010版3.1.1）；

（3）更改了“带箔材侧边弯曲度”的规定（见5.2.3，2010版3.3.3）；

（4）拉伸试验方法由“GB/T 228”更改为“GB/T 34505—2017”，拉伸试样号按GB/T 34505—2017的规定进行更改（见6.3）；

（5）厚度范围由“0.10mm～0.80mm”更改为“0.08mm～0.80mm”（见4.1）；

（6）增加了合金代号表示（见4.1）；

（7）增加了BZn18-17、BZn12-24和BZn12-29牌号及相关的规定（见4.1）；

（8）增加了可焊性技术要求、试验方法及检验规则的规定（见5.6、6.6、7.4）

（9）增加了“带箔材的化学成分分析方法按YS/T 482 或YS/T 483的规定进行”的规定（见6.1）；

（10）增加了“取样方法按YS/T 668的规定进行”的规定（见7.4）；

（11）增加了“试样制备按YS/T 815的规定进行”的规定（见7.4）；                                         

（12）增加了“检验结果的数值按GB/T 8170 的规定进行修约，并采用修约值比较法判定”（见7.5.1）；

（13）删除了GB/T26301—2010中表2，表中BZn18-10化学成分，按GB/T5231的规定（见5.1，2010版3.2）；

力学性能实际检测情况统计、分析如下：

BZn18-17 (O60态）维氏硬度、抗拉强度、断后伸长率数据统计表及直方图见表1、表2、表3和图1、图2、图3。由图表可知，该产品抗拉强度为≥375MPa，维氏硬度为HV90～130，断后伸长率≥25标准技术指标制定合理，产品属于成熟产品。

表1

	BZn18-17(O60态）维氏硬度

	维氏硬度（HV)
	96-100
	100（含）-102
	102（含）-106

	数量 
	13
	26
	12


图1
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表2

	BZn18-17(O60态）抗拉强度

	抗拉强度（MPa)
	420-430
	430（含）-435
	435（含）-440

	数量 
	21
	27
	3
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图2
表3

	BZn18-17(O60态）断后伸长率A50%

	断后伸长率A50%
	39-40
	40（含）-41
	41（含）-43

	数量 
	12
	12
	27


图3
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BZn18-17 (H02态）维氏硬度、抗拉强度、断后伸长率数据统计表及直方图见表4、表5、表6和图4、图5、图6。由图表可知，该产品抗拉强度为480～570MPa，维氏硬度为

HV140～180，断后伸长率≥5标准技术指标制定合理，产品属于成熟产品。

表4

	BZn18-17(H02态）维氏硬度

	维氏硬度（HV)
	150-155
	155（含）-160
	160（含）-162

	数量 
	9
	35
	7


图4
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表5

	BZn18-17(H02态）抗拉强度

	抗拉强度（MPa)
	505-510
	510（含）-515
	515（含）-520

	数量 
	5
	24
	22


图5
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表6

	BZn18-17(H02态）断后伸长率A50%

	断后伸长率A50%
	17-21
	19（含）-21
	21（含）-23

	数量 
	5
	25
	21


图6
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5  本标准同国际先进标准相比

本标准与JIS3110标准检验项目对比见下表

                           标准检验项目
	序号
	检验项目
	本标准
	 JIS
	本标准与JIS对比

	1
	化学成分
	Ｏ
	Ｏ
	本标准Cu成分高于JIS标准

其他成分相同

	2
	外形尺寸及其允许偏差
	Ｏ
	Ｏ
	本标准厚度偏差严于JIS标准

	3
	抗拉强度
	Ｏ
	Ｏ
	下限高于JIS标准，上限相同

	4
	延伸率
	Ｏ
	Ｏ
	相同

	
	硬度
	Ｏ
	Ｏ
	下限高于JIS标准，上限相同

	5
	耐高温变色
	◇
	无
	本标准严于JIS标准

	6
	可焊性
	◇
	无
	本标准严于JIS标准

	注：表中“Ｏ”表示必作项目 ，“◇”表示需方有要求时


   从表中各项检验项目对比可以看出，本标准检验项目比JIS标准多，检验项目技术指标严于JIS标准。

本标准铜化学成分、力学性能与JIS标准比较见下表

     化学成分

	牌号
	化学成分质量分数/%

	
	Cu
	抗拉强度
	延伸率
	硬度

	
	本标准
	JIS标准
	本标准
	JIS标准
	本标准
	JIS标准
	本标准
	JIS标准

	C7521

H02
	63-66.5
	62-66
	480-570
	440-570
	5
	5
	140-180
	120-180


从表中各项指标对比可以看出，本标准部分化学成分、抗拉强度、硬度控制指标严于JIS标准。

 本标准带材厚度允许偏差同JIS标准对比见下表

            厚度及其允许偏差           单位为毫米

	厚度
	厚度允许偏差

	
	高 级

	
	本标准
	JIS标准

	0.08～0.10  
	±0.004  
	±0.008  

	＞0.10～0.20
	±0.005
	±0.013

	＞0.20～0.30
	±0.008
	±0.018

	＞0.30～0.40
	±0.010
	±0.018

	＞0.40～0.50
	±0.012
	±0.020

	＞0.50～0.2
	±0.015
	±0.025


   从表中各项指标对比可以看出，本标准的厚度允许偏差指标严于JIS标准。

6  标准水平分析

本文件是第一次修订，是根据我国实际生产使用情况制定的，从各项指标看，本标准对屏蔽用锌白铜带箔材的各项性能指标及要求进行了详细、明确的规定，能更好的对产品进行规范，满足产品的适用性，促进屏蔽用锌白铜带箔材更好地发展。

本文件镀屏蔽用锌白铜带箔材的侧边弯曲度、厚度允许偏差均严于JIS H3110标准，同时，本文件带箔材Cu含量的控制范围比JIS H3110标准的要求更为严格，本标准整体内容达到国际先进水平，部分技术指标超过日本标准水平。
7  与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性

  本文件是修订标准，与现行相关法律、法规、规章及相关强制推荐的标准没有冲突。

8  重大分歧意见的处理经过和依据
无。

9  作为强制性国家标准的建议

本文件建议不作为强制性标准，建议作为国标推荐性标准。

10  贯彻标准的要求和措施建议

   本文件是以我国屏蔽用锌白铜带箔材的实际生产现状为基础，结合国内、外订货合同要求，标准全面覆盖了铜及铜合金镀锡带产品的一般要求，建议相关单位组织专项标准宣贯会进行系统学习。本标准发布后，各企业应积极宣传和贯彻，并立即采用新标准订货，以保证产品质量，满足国内、外市场及用户的需要。

11  废止现行有关标准的建议

     无。

12  其它应予说明的事项

    本文件根据目前国内屏蔽用锌白铜带箔材的实际生产现状和订货合同情况，考虑随着新材料的开发使用和生产装备的更新，如果以后生产或订货合同中有其它合金或状态需求可在下一版中进行补充修订。

13  预期效果

    本文件结合我国国情，在国内生产企业及国内外用户需求的基础上，参照国内外相关产品标准规范制定的，技术指标先进，具有普遍性、广泛性、适用性、科学性和先进性。加速中国标准和国外同类标准的对接，本标准发布后，将更好的规范我国屏蔽用锌白铜带箔材产品的性能和技术要求，提高产品在国内、外市场上的竞争力，给生产企业带来较大的经济效益。
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