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铲平

前  言

    本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

    请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

    本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）提出并归口。

    本文件起草单位：宁夏东方钽业股份有限公司、西北稀有金属材料研究院宁夏有限公司、中国航发北京航空材料研究院、西安科睿博新材料科技有限公司、稀美资源（ 广东） 有限公司、广东广晟稀有金属光电新材料有限公司、盐城金美新材料有限公司、九江有色金属冶炼有限公司、江苏圣亚有色金属材料有限公司、株洲和昌稀有金属有限公司。

    本文件主要起草人：颉维平、白掌军、张俊峰、牟东、张红梅、马肖、孟宇、欧卫强、石波、郑辉权、杨荣荣、张浩、于兴益、易伟文。

熔炼铌

1  范围

本文件规定了熔炼铌的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存、质量证明书和订货单内容。

本文件适用于真空电子束炉熔炼法制得的金属铌。

2  规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 15076（所有部分） 钽铌化学分析方法

3  术语和定义

    本文件没有需要界定的术语和定义。
4  产品分类

   根据产品化学成分的不同，产品划分为NT-1、NT-2、NT-3、NT-4、NT-5五个牌号。NT-1、NT-2主要是用于高纯铌锭、超导铌锭的再熔炼，NT-3、NT-4、NT-5主要用于高温合金、特钢、磁性材料添加剂。
5   技术要求

5.1  化学成分

各牌号产品化学成分应符合表1规定。

                                 表1 各牌号产品化学成分                        质量分数/%

	化学成分
	产品牌号

	
	NT-1
	NT-2
	NT-3
	NT-4
	NT-5

	主含量，不小于
	Nb
	99.95
	99.9
	99.8
	99.7
	99.3

	杂质元素，

不大于
	Ta
	0.01
	0.025
	0.05
	0.10
	0.25

	
	C
	0.001
	0.0015
	0.0025
	0.0030
	0.0030

	
	O
	0.015
	0.015
	0.02
	0.03
	0.03

	
	N
	0.01
	0.01
	0.015
	0.02
	0.02

	
	Fe
	0.001
	0.001
	0.002
	0.002
	0.05

	
	Ni
	0.001
	0.003
	0.005
	0.005
	0.02

	
	Cr
	0.001
	0.003
	0.005
	0.005
	0.02


                                 表1 各牌号产品化学成分（续）                     质量分数/%

	化学成分
	产品牌号

	
	NT-1
	NT-2
	NT-3
	NT-4
	NT-5

	杂质元素，

不大于
	Mn
	0.001
	0.003
	0.005
	0.005
	0.005

	
	Ti
	0.001
	0.003
	0.005
	0.005
	0.03

	
	W
	0.001
	0.0015
	0.003
	0.003
	0.05

	
	Mo
	0.001
	0.0015
	0.003
	0.003
	0.05

	
	Si
	0.005
	0.015
	0.02
	0.03
	0.05

	
	Zr
	0.001
	0.003
	0.005
	0.005
	0.02

	
	Cu
	0.001
	0.002
	0.002
	0.002
	0.002

	
	Al
	0.005
	0.02
	0.05
	0.08
	0.10

	注：熔炼铌的主含量为百分之百（100%）减去表中杂质（不包括C、N、O）实测值总和的余量。


5.2  尺寸与重量

 熔炼铌是以块状的形式交付，单一尺寸不大于50 mm，单块重量不大于1 kg，客户如有其它特殊要求，由供需双方协商确定，并在合同中注明。

5.3  外观质量

产品表面不应有氧化和沾污，断面无夹心、无生料。
6   试验方法

6.1  产品化学成分检验应遵守GB/T 15076的规定。

6.2  产品尺寸与重量用相应精度的量具检查。

6.3  产品外观质量用目视检查。

7   检验规则

7.1  检查和验收

7.1.1  产品应由供方质量技术监督部门进行检验，保证产品质量符合本文件或订货单要求，并出其质量证明书。
7.1.2  需方可对收到的产品进行检验，如检验结果与本文件或订货单的规定不符时，应在收到产品之日起30天内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁时，由供需双方在需方共同取样。

7.2  组批

    产品应成批提交验收，每批应由同一牌号、同一规格的产品组成，每批产品重量不超过2000 kg。

7.3  检验项目及取样

产品检验项目及取样应符合表2的规定。
表2 产品检验项目及取样规定

	检验项目
	取样规定
	要求的章条号
	试验方法章条号

	化学成分
	   每批任取一块，用刨床刨屑取样
	5.1
	6.1

	尺寸与重量
	每批任取一块
	5.2
	6.2

	外观质量
	逐块
	5.3
	6.3


7.4  检验结果判定

7.4.1  化学成分分析检验结果不合格时，则取双倍试样对不合格项目进行重复检验。如仍有一个结果不合格时，则判该批产品为不合格。

7.4.2  尺寸和重量不合格时，则判该块产品不合格。

7.4.3  外观质量不合格时，则判该块产品不合格。

8   标志、包装、运输、贮存和质量证明书

8.1  标志

在检验合格的产品外包装上应做如下标志（或贴标签）：

a) 供方名称；

b) 产品名称和牌号；

c) 批号；

d) 毛重和净重。

8.2  包装

产品用铁桶包装，每桶净重50 kg±1 kg，需方如有特殊要求，可在订货单中说明。
8.3  运输

产品运输时应有遮盖物，防止雨淋、受潮；不得与酸碱性物质混运。
8.4  贮存

  产品应密封贮存于干燥和无腐蚀性气氛之处，以防氧化。

8.5  质量证明书

每批产品应附有产品质量证明书，其上注明：

a）供方名称；

b）产品名称、牌号和尺寸；

c) 产品批号、净重和件数；

d）各项分析检验结果及检验部门印记；

e) 本文件编号；

f）出厂日期。

9   订货单内容

本文件所列产品的订货单（或合同）内应包括下列内容：

a） 产品名称；

b） 尺寸；

c） 牌号；

d） 产品净重；

e） 本文件编号； 

f） 其他。

YS





中华人民共和国工业和信息化部  发布





××××-××-××实施





××××-××-××发布





熔炼铌


Smelting niobium


（送审稿）








YS/T ×××—××××








中华人民共和国有色金属行业标准





ICS 77.150.99


CCS H 63














1
1

