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一、工作简况

(一) 任务来源
根据2020年3月6日，国家标准委员会《关于下达2020年推荐性国家标准计划（修订）的通知》（国标委发[2020]6号）的要求，《一次柱式锂电池绝缘子》制定项目由全国有色金属标准化技术委员会归口，计划编号：20200738-T-610，项目周期为18个月，完成年限为2021年9月。由西安赛尔电子材料科技有限公司对GB/T 26047-2010《一次柱式锂电池绝缘子》标准进行修订。
（二）主要参加单位和工作人员及其所做的工作

2.1主要参加单位情况
标准主编单位西安赛尔电子材料科技有限公司在编制过程中，负责组织标准的编制、评审，技术要求及抽检方案的确定。以及汇总近年来生产情况、检验资料，用户对产品的反馈意见，根据生产情况，对技术的数据进行整理、完善，补充试验、验证等工作。
2.2主要工作成员所负责的工作情况
本标准主要起草人及工作职责见表1。
	起草人
	工作职责

	杨文波
	负责标准的工作指导、标准的编写、试验方案确定及组织协调

	任越锋
	负责标准中相关技术要求内容的编写和把关

	李艳肖
	负责标准编写材料的收集及标准内容编写、起草编制说明和确定调研方案及组织协调

	王宇飞、刘卫红
	负责提供企业的现场调研及配合标准编写开展现场试验验证及数据积累

	冯庆、贾波
	标准编写材料的收集及标准部分内容的编写与指导

	华斯嘉
	提供技术指导


（三）工作过程
3.1起草阶段
（1）2020年4月，接到有色标委会标准制定任务通知—《关于转发2020年第一批有色金属国家、行业、协会标准制（修）订项目计划的通知》（有色标委[2020]8号）；
（2）2020年4月-2020年6月，接到标准编制计划任务后，西安赛尔电子材料科技有限公司成立了标准编制小组，收集整理多年来订货合同、生产数据、检验数据等资料，编制了标准草案初稿；
（3）2020年6月-2020年9月，编制组先将标准草案分发给负责绝缘子产品生产的管理人员、技术人员、检验人员进行评审，随后又组织相关人员进行讨论、修改形成了标准讨论稿；
（4）2020年10月13日-2020年10月15日，于雅安参加了全国有色金属技术委员会会议，会议上20余位专家对标准讨论稿进行了讨论；
（5）2020年10月-2020年11月。编制组根据专家讨论意见对讨论稿进行了修改，形成了标准征求意见稿。

3.2征求意见阶段

2020年11月-2021年1月，编制组先将标准征求意见稿分发给15家单位进行意见征集，有12家单位，10家回函并有建议或意见，3家单位没有回函。随后又组织相关人员进行讨论、修改形成了标准审批稿。
（四）标准制定的目的和意义

一次柱式锂电池绝缘子主要用在各类智能移动终端、智能电表，水表，移动通讯，武器装备、共享单车等所需的高性能电池中，如锂/亚硫酰氯电池，锂/二氧化锰电池，锂/二氧化硫电池，热电池等。还可广泛应用于汽车电子、光电子、石油、航空航天等领域高密封高绝缘组件中。

GB/T 26047-2010《一次柱式锂电池绝缘子》标准从2011年1月10日发布至今已运行9年，对一次柱式锂电池绝缘子行业起到积极的作用，但随着近些年一次柱式锂电池产业结构的调整，产品性能和规格也发生了较大的变化，诸如产品尺寸、金属原材料以及检验的方法均发生了一定的改变。
本项目根据国标委《国家标准化体系建设发展规划（2016-2020）》重点领域“专栏2工业标准化重点”电子信息制造与软件中明确指出要加强锂离子电池产业发展的要求，结合目前一次锂电池绝缘子应用范围、产品规格所发生的变化，为了让一次柱式锂电池绝缘子产品的生产更加标准化，我公司联合行业内相关企业，拟对GB/T 26047-2010《一次柱式锂电池绝缘子》标准进行修订。
本文件主要涉及一次柱式锂电池绝缘子的规格、外观要求、技术要求、原材料要求等内容，本次对GB/T 26047-2010标准的修订，将进一步使一次柱式锂电池产品的生产标准化，有利于提高产品的质量稳定性和使用寿命，具有非常深刻的意义。
二、标准编制的原则
本文件是在GB/T 26047-2010基础上进行修订的。
本文件按照GB/T 1.1-2000《标准化工作导则》和《有色金属冶炼产品国家标准、行业标准编写示例》的要求制定，并符合国家标准编写模板的要求。

锂电池绝缘子的技术要求参照GB 8897.2-2013《原电池 第二部分：外形尺寸和技术要求》中对柱式电池外形尺寸及漏液的要求，结合国内锂电池生产企业武汉力兴、濮阳迈奇、艾博尔、孚安特等单位对绝缘子产品的原材料、尺寸、外观质量、气密性及封接拉力等要求，结合我公司近年来的生产实际情况修订了本标准。
三、标准主要内容的确定依据
3.1规范性引用文件
本文件中更改了规范性引用文件（见第2章，2010年版第1章），在规范性引用文件中增加了GB/T 16920玻璃平均线热膨胀系数的测定、GB/T 2828.1计数抽样检查程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划、GB/T 4182钼丝、GB/T 5213冷轧低碳钢板及钢带、YB/T 5235定膨胀封接铁镍铬、铁镍合金；删除了SJ/T11038 电子玻璃软化点的测试方法。
3.2要求
3.2.1绝缘子的类型
本文件增加了绝缘子的类型（见4.1），随着锂原电池行业的发展，锂原电池的使用范围也在不断的增加，一次柱式锂电池绝缘子使用的盖板、极柱材料也在增加，为了适应锂原电池行业的发展，本文件新增了一次柱式锂电池绝缘子的分类，为了保证本文件与已发布实施国家标准的协调性和通用性，本文件参考GB 8897.1-2013《原电池 第一部分：总则》中4.1.4分类和4.1.5型号，将一次柱式锂电池绝缘子产品分为两种类型：ER类型、CR类型。ER类型代表锂-亚硫酰氯一次柱式锂电池绝缘子，其盖板牌号为06Cr19Ni10或12Cr18Ni9，CR类型代表锂-二氧化锰一次柱式锂电池绝缘子，其盖板牌号为DC01。
3.2.2绝缘子的结构
本文件更改了绝缘子的结构（见4.2，2010年版3.1.1），本文件中ER类型绝缘子按盖板结构分为常温型和高温型，CR类型绝缘子只有常温型，常温ER型绝缘子和CR型绝缘子的结构应符合图1，高温ER型绝缘子的结构应符合图2。绝缘子按极柱结构分为a）直杆型和b）T头型，分别如图1和图2所示。其保持图1中a）直杆型保持与GB/T 26047-2010中3.1.1中图1一致。图1中b）T头型和图2为本文件新增。
单位为毫米
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标引序号说明：
1——盖板；
2——玻璃体；
3——极柱。
注：
极柱分为两种：a）直杆型，b）T头型。
图1 常温ER型绝缘子和CR型绝缘子结构
单位为毫米
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标引序号说明：
1——盖板；
2——玻璃体；
3——极柱。
注：
极柱分为两种：a）直杆型，b）T头型。
图2 高温ER型绝缘子结构
3.2.3绝缘子的型号表示规则
本文件更改了绝缘子的型号表示规则（见4.3，2010年版3.1.3），本文件中绝缘子的型号表示规则，将ER表示一次柱式锂电池代号修改为表示绝缘子类型，可用ER或CR表示，将表示冒头高度值尾端增加极柱类型（T头型增加“T”），尾端增加（G）表示高温系列ER系列绝缘子。其余部分表示规则保持与GB26047-2010中3.1.3中一致。
绝缘子的型号表示规则如下：
ER ××× ××× ×× (G)    高温系列需要在末尾加G区分
                                 冒头高度值×10，极柱类型（T头型增加“T”）
                                 极柱长度值×10，单位为毫米（mm）
                                 绝缘子外径×10，单位为毫米（mm）
                                 绝缘子类型，ER或CR
3.2.4标记
更改了标记（见4.3，2010年版3.1.4），本文件中对标记的内容进行了更改，将GB 26047-2010中3.1.4中绝缘子标记按照产品名称、一次柱式锂电池代号、绝缘子外径、极柱长度、冒头高度、进行表示更改为绝缘子标记按照产品名称、绝缘子类型、绝缘子外径、极柱长度、冒头高度、极柱类型、盖板结构顺序进行表示。
3.3技术要求
3.3.1原材料
本文件更改了原材料（见5.1表2，2010年版的3.2表2），为了增加本文件和已发布实施国家标准之间的相互协调性和一致性，本文件中06Cr19Ni10引用了GB/T 24511中规定的化学成分，12Cr18Ni9、4J28沿用GB 26047-2010中3.4.2中表2中规定的的化学成分。因实际产品需求本文件中新增了DC01、4J50、Mo1三种原材料技术要求。因4J28A、DM305、DM308这三种原材料的淘汰，本文件中删除了4J28A、DM305、DM308三种原材料技术要求。为了便于检验、准确把控原材料质量，更改了玻璃体13#粉、19#粉或等同玻璃材料的技术要求。具体原材料的牌号及技术要求变化见表1：
表1 原材料的牌号及技术要求
	名称
	材料牌号
	本文件技术要求
	GB/T 26047-2010中技术要求

	盖板
	ER系列
	06Cr19Ni10
	化学成分应符合GB/T 24511
	化学成分应符合GB/T 3280

	
	
	12Cr18Ni9
	化学成分应符合GB/T 3280
	化学成分应符合GB/T 3280

	
	CR系列
	DC01
	化学成分应符合GB/T 5213
	新增

	极柱
	4J28
	化学成分应符合YB/T 5240
	化学成分应符合YB/T 5240

	
	4J28A
	删除
	化学成分（质量分数），%

	
	
	
	Fe
	Cr
	Ni
	C
	P
	S
	Mn
	Si
	N

	
	
	
	余量
	26.0-

30.0
	1.0-

2.0
	≤0.09
	≤0.02
	≤0.02
	≤1.00
	≤0.80
	≤0.25

	
	4J50
	化学成分应符合YB/T 5235
	新增

	
	Mo1
	化学成分应符合GB/T 4182
	新增

	玻璃体
	13#粉或等同玻璃材料
	平均线热膨胀系数,（89±5）×10-7/℃（0～300℃）
	软化点，620℃～640℃

	
	19#粉或等同玻璃材料
	平均线热膨胀系数,（57±5）×10-7/℃（0～300℃）
	软化点，640℃～660℃

	
	DM305
	删除
	软化点，700℃～730℃

	
	DM308
	删除
	软化点，690℃～720℃


3.3.2型号及尺寸
本文件更改了型号及尺寸（见5.2.2表3，2010年版的3.1.2表1），本文件中调整了型号与尺寸的位置，由GB/T 26047-2010中要求这章调整到新版中技术要求这章。增加了T头型绝缘子的型号和尺寸。
3.3.3性能要求
本文件更改了性能要求（见5.4，2010年版3.4），本文件中细分了ER常温系列类型，ER高温系列类型及CR类型的性能要求。具体性能要求见表2：
表2 一次柱式锂电池绝缘子的主要性能参数表
	类型
	本文件
	GB/T 26047-2010
	本文件
	GB/T 26047-2010
	本文件
	GB/T 26047-2010

	
	气密性
	绝缘电阻
	封接拉力

	ER
	常温系列
	≤1×10-9Pa·m3/s
	≤1×10-10Pa·m3/s
	DC500V，≥500MΩ
	新增
	≥1250N
	≥1250N

	
	高温系列
	≤1×10-10Pa·m3/s
	新增
	DC500V，≥500MΩ
	新增
	≥1350N
	新增

	CR
	≤1×10-9Pa·m3/s
	新增
	DC500V，≥500MΩ
	新增
	≥1250N
	新增


3.4试验方法
3.4.1原材料检验
本文件更改了原材料检验（见6.1，2010年版4.1），为了便于检验、准确把控原材料质量，本文件中更改了玻璃体的检测标准。
3.4.2产品检验
本文件更改了产品检验（见6.2.1，6.2.2，6.2.4，6.2.5，2010年版4.2.1，4.2.2，4.2.4）本文件对绝缘子外形尺寸检验由使用相应精度的测量仪器测量更改为使用游标卡尺、千分尺、高度尺等相应精度的测量仪器测量。
本文件对外观质量检验由在光线充足的地方，用目视检验更改为在光线充足的地方，用目视检验，也可借助放大镜进行。
本文件对封接拉力试验使用在电子拉力试验机上以15 mm/s进行检测，当芯柱长度小于30 mm，采用封接面积相同，且芯柱长度大于30 mm的随炉样品进行封接拉力试验检测。更改为在电子拉力试验机上以15 mm/s进行检测，当芯柱长度小于30 mm，且有明确要求时，可以采用封接面积相同，且芯柱长度大于30 mm的随炉样品进行封接拉力试验检测，以证明产品的符合性。
本文件增加了绝缘电阻的检验要求：绝缘电阻测量应根据被测样品特性选用合适的仪表。例如：兆欧电桥、兆欧表、绝缘电阻试验装置及其他合适的设备。绝缘电阻测试环境应保持在（15~35）℃和相对湿度（20~80）%的条件下进行，外加直流电压至少为500V。
3.5检查和验收
本文件更改了检查和验收（见7.1，2010年版5.1）；
本文件对（7.1.1，2010版5.1.1）语句进行了精简。产品应由供方质量检验部门进行检验，保证产品质量符合本标准规定，并填写产品质量证明书。更改为产品由供方进行检验，保证产品质量符合本文件及订货单的规定。
本文件对（7.1.2，2010版5.1.2）语句进行了补充。需方应对收到的产品按本标准的规定进行复验。如复验结果与本标准规定不符时，应在收到产品之日起一个月内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，仲裁取样由供需双方在需方处共同进行。更改为7.1.2 需方可对收到的产品按本文件的规定进行检验。如检验结果与本文件及订货单的规定不符时，应以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。属于表面质量或外形尺寸的异议，应在收到产品之日起15日内提出；属于产品性能的异议，应在收到产品之日起30日内提出。如需仲裁，应由供需双方在需方共同取样或协商确定进行。
3.6检验规则
3.6.1组批
本文件更改了组批（见7.2，2010年版5.2），本文件对组批方式进行了更改，因产品日产量的增加，原组批方式不超过24小时，数量不超过2万只已经不适用现有的产品的组批方式，故更改为每批产品应由同一型号、相同的加工工艺、连续生产的产品组成。当加工工艺发生变化或生产间断时，应重新组批。
3.6.2检验项目
本文件更改了检验项目（见7.3，2010年版5.3），本文件绝缘子检验项目增加了绝缘电阻的检验。
3.5.3取样
本文件更改了取样（见7.4表5，2010年版的5.4表3），因原材料检验为供方的入厂检验。产品出厂时不做检验。因此本文件中删除了原材料的取样要求。增加了绝缘电阻的取样要求。
3.7检验结果的判定
本文件更改了检验结果的判定（见7.5.3，2010年版5.5），本文件增加了绝缘电阻的检验结果判定。
3.8标志、包装、标识、运输、贮存
本文件更改了标志、包装、标识、运输、贮存（见8.1、8.2，2010年版6.1、6.2、6.3），对标志、包装、标识、运输、贮存内容的格式根据GB/T 1.1-2020进行了结构调整和编辑性改动。对包装方式和贮存环境进行了内容补充。
3.8质量证明书
本文件根据GB/T 1.1-2020的要求删除了质量证明书的规定（见8.3）。
3.9随行文件
本文件根据GB/T 1.1-2020的要求增加了随行文件的规定（见8.3）。
3.10订货单内容
本文件根据GB/T 1.1-2020的要求对订货单内容进行了结构调整和编辑性改动，并对进行了内容补充。（见第9章，2010年版第7章）
3.11附录A
本文件更改了附录A.4.1（见A.4.1，2010年版A.4.1），本文件根据不同检漏仪设备的要求将A.4.1　在检漏口橡胶垫上均匀涂真空脂，更改为在检漏口橡胶垫上均匀涂真空脂（或酒精）。
四、标准中涉及专利的情况
本文件起草过程中，没有检索到专利和知识产权问题。
五、预期达到的社会效益等情况
本文件充分考虑了我国一次柱式锂电池绝缘子生产企业和使用加工企业的生产工艺技术水平。本文件颁布执行后，有利于生产采用统一的检验方法开展产品质量检验工作，有利于市场公平交易环境的形成，具有较大的社会效益。

六  采用国际标准和国外先进标准的情况
本文件没有采用国际标准；
本文件在制定过程中未检测到同类国际标准。
七、与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性国家标准的协调配套情况
本文件属于有色金属标准体系“稀有金属”类。
本文件制定时，在规范性引用文件上按照我国标准体系做了调整和编辑。标准的格式和表达方式等方面完全执行了现行的国家标准和有关法规，符合GB/T 1.1的有关要求
八、重大分歧意见的处理经过和依据
编制组严格按既定编制原则进行编写，本文件起草过程中未发生重大的分歧意见。
九、标准性质的建议说明
本标准规定了一次柱式锂电池用绝缘子的生产要求、检验规则等内容。本标准属于基础性标准，建议本标准的性质为推荐性国家标准。
十、贯彻标准的要求和措施建议

本文件规范了一次柱式锂电池绝缘子的生产及检验标准，有利于整个行业分析水平的提升。本文件发布执行后，建议标准主管单位积极向生产厂家及国内外用户推广。

十一、 废止现行有关标准的建议
本文件为新制定标准，无废止其它标准的建议。
十二、其他应予说明的事项
GB/T 26047-2010《一次柱式锂电池绝缘子》标准是由西安华泰有色金属实业有限公司于2010年起草，目前，华泰公司进过几次国企改革，目前更名为西安赛尔电子材料科技有限公司，本次标准的修订由西安赛尔电子材料科技有限公司起草。
《一次柱式锂电池绝缘子》标准编制组
           2021年3月                    
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