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YS/T XX—XXXX
贵金属废催化剂的包装规范

范围

本标准规定了含贵金属废催化剂的包装类别、包装的基本要求、包装方式及规格、包装容器的制造和试验要求、包装封口的技术要求以及标志、代码和标记。

本标准适用于贵金属废催化剂中的硅铝基、碳基、液体催化剂。

规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB 190  危险货物包装标志

GB/T 191  包装储运图示标志

GB/T 325.1  包装容器  钢桶  第1部分：通用技术要求

GB/T 325.4  包装容器  钢桶  第4部分：200L及以下全开口钢桶

GB/T 4122.1-2008  包装术语  第1部分：基础

GB/T 4122.4-2010  包装术语  第4部分：材料与容器

GB 6944-2012  危险货物分类和品名编号

GB 12268-2012  危险货物品名表

GB 12463-2009  危险货物运输包装通用技术条件

GB 19269-2009  公路运输危险货物包装检验安全规范

GB 19434-2009  危险货物中型散装容器检验安全规范

GB 19434.4-2004  危险货物柔性中型散装容器检验安全规范  性能检验

GB 19434.5-2004  危险货物金属中型散装容器检验安全规范  性能检验

SN/T 1935.1-2007  出口危险货物罐式集装箱包装检验规程 第1部分：总则

SN/T 1935.2-2007出口危险货物罐式集装箱包装检验规程 第2部分:性能检验

《国家危险废物名录》（2016）

《国际海运危险货物规则》（IMDG Code）
术语和定义

GB/T 4122系列标准和SN/T 1935.1-2007界定的以及下列术语和定义适用于本文件。为了便于使用，以下重复列出了GB/T 4122 系列标准和SN/T 1935.1-2007中的某些术语和定义。

3.1包装

为在流通过程中保护产品，方便运输，促进销售，按一定技术方法而采用的容器、材料以及辅助物等的总体名称。也指为了达到上述目的而采用的容器、材料、辅助物的过程中施加一定方法的操作活动。

3.2 包装件

产品经过包装所形成的总体。

3.3 危险品包装

根据危险品的特性，按照有关法令、标准和规定采用专门制造的包括容器和防护技术的包装。

3.4 包装材料

用于制造包装容器和构成产品包装的材料总称。

3.5钢桶

用钢板制成的桶装包装容器。

3.6 开口钢桶

顶盖可拆卸的钢桶。

3.7 专用集装箱

一种金属中型散装容器，由一个金属箱体、集成的托盘结构以及适当的辅助设备和结构装置组成。

3.8 集装袋 

由薄膜、编织纤维、其他柔性材料及其结合组成的，主体和必需时相应的内衬、附属设备及装卸装置构成。

3.9 罐式集装箱

用以运输第3类至第9类物质的、容量大于450L的多式联运灌体。罐式集装箱的管壳装有运输危险货物所必要的辅助设备和结构装置。

石油化工固体废催化剂的UN编码、危险特性及包装类别

依据《国家危险废物名录》（2016）的规定贵金属废催化剂的危险性属于毒性，依据GB 6944-2012的规定，毒性物质属于6.1类。

包装的基本要求

5.1 选用的包装材料、辅助材料，均应符合国内有关国家标准和行业标准的相关规定，应优先选用符合国家环境保护和职业卫生要求的（无毒、无害、易于降解或者便于回收利用）包装材料，减少包装性废物的产生和对员工的职业危害。

5.2 应根据不同废催化剂性质进行合理包装，包装的材质、型式、规格、方法应当与内装产品的性质、质量、用途相适应。

5.3 包装应足够坚固，能够承受运输、搬运过程中正常遇到的冲击和荷载，包括装置之间、装置与仓库之间的转运，以及随后的一切搬运过程中的人工和机械操作。

5.4包装件应做到运输、转运过程中废催化剂无泄漏。

5.5采用钢桶包装废催化剂时，应使用新的钢桶。经过修复后的翻新钢桶通过按照GB19269-2009的规定进行的试验可用于包装废催化剂，桶身须按规定打上修复标记。

包装方式及规格

不同类型废催化剂的包装方式及规格见表1。
不同类型废催化剂的包装方式及规格

	废剂名称
	包装材质及方式
	长×宽×高a
	壁厚/mm
	包装件限重/kg

	固体废催化剂
	集装袋(含内袋)
	1000×1000×1100
	—
	1000

	
	专用集装箱
	1300×1100×2150
	＞2.5
	2000

	
	罐式集装箱
	20”、40”
	6
	—

	液体废催化剂
	专用集装箱
	1300×1100×2150
	＞2.5
	2000

	
	钢桶
	Ф560×895
	1.25
	250

	使用者可根据实际情况选用其他规格的包装物


包装容器的制造和试验要求

7.1 专用集装箱

专用集装箱作为一种金属中型散装容器，其设计和制造应符合GB19434.5-2004的规定，并按GB 19434.5-2004第5章规定的试验项目和试验要求检验合格，获得主管部门授权检验机构颁发的检验合格证书。如专用集装箱遵守《国际海运危险货物规则》(IMDG Code)第6.5章的规定且经过主管部门授权检验机构的型式认可和检验，则认为符合GB19434.5-2004的要求。

7.2 钢桶

钢桶的设计和制造应符合GB19269-2009的规定，并按GB19269-2009规定的试验项目和试验要求检验合格，获得主管部门授权检验机构颁发的检验合格证书。
7.3 集装袋

集装袋作为一种柔性中型散装容器其设计和制造应符合GB 19434.4-2004的规定，并按GB 19434.4-2004第5章规定的试验项目和试验要求检验合格，获得主管部门授权检验机构颁发的检验合格证书。

7.4 罐式集装箱

罐式集装箱的设计和制造应符合SN/T 1935.2-2007的规定，并按SN/T 1935.2-2007第5章规定的试验项目和试验要求检验合格，获得主管部门授权检验机构颁发的检验合格证书。如罐式集装箱遵守《国际海运危险货物规则》(IMDG Code)第4.2章的规定且经过主管部门授权检验机构的型式认可和检验，则认为符合SN/T 1935.2-2007的要求。

罐式集装箱包装粉体状废催化裂化催化剂时，其卸料方式须保证不会产生扬尘污染。

包装封口的技术要求

8.1 专用集装箱

顶部的进料口需能做到完全关闭，底部有卸货阀的，应具有关闭紧固特性，卸货装置始终完好。

8.2 钢桶

按GB 19269-2009第8.1.2的规定，开口钢桶应以适当的密封圈，无论采用何种形式封口，均应达到紧箍、密封要求。扳手箍还要用捎子锁住扳手。

8.3 集装袋

集装袋的进料口采用扎绳封口，袋内应无气体、袋口用绳紧绕两道，扎紧打结，再将袋口朝下折转、用绳紧绕两道，扎紧打结。

8.4 罐式集装箱

进料口需能做到完全关闭，卸料口阀门安全可靠，不会意外开启。

包装标志

装废催化剂的外包装上应粘贴牢固的危废标签。标签内容包括废剂名称、危废代码、来源、危险类特性等必要信息。警示图示标志应符合GB 190和GB/T 191的要求。

代码和标记

10.1 专用集装箱和集装袋。

专用集装箱和集装袋的代码和标记应符合GB 19434-2009中第5章的规定，具体代码和标记方式如下：

专用集装箱的标记示例：UN 11A/Y

11—刚性，依靠重力卸货；

A—钢制；

Y—II类和III类包装。

新的集装袋的标记代号：UN 13H3/Z

13—柔性，依靠重力卸货；

H3—无涂层含内袋；

Z—III类包装。

10.2 钢桶

新的开口钢桶的标记代号：UN 1A2/Y

1A2—开口钢桶；

Y—包装级别（符合II,III类包装要求）；

S— 内装物为固体。

