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1、 任务来源
根据工信部《工业和信息化部办公厅关于印发2019年第一批行业标准制修订和外文版项目计划的通知【工信厅科函〔2019〕126号】》计划编号为2019-0233T-YS《铜合金Y型拉链线》行业标准，由芜湖楚江合金铜材有限公司负责起草，完成年限为2021年。
标准制订任务下达后，芜湖楚江合金铜材有限公司成立了标准起草小组，落实起草任务，确定了标准起草各个相关工作的负责人，拟定了标准工作进度。
2、 工作简况
2.1目的及意义
 随着人类社会经济和科学技术的发展，拉链由最初的金属材料向非金属材料，单一品种单一功能向多品种多规格综合功能发展，由简单构造到如今的精巧美观，五颜六色，经过了漫长的演变过程。其性能、结构、材料日新月异，用途广泛，深入到了航天、航空、军事、医疗、民用等各个领域。
铜合金Y牙拉链英文名称为“Y teeth zipper”，是按照金属拉链系列牙型单点牙来命名的（见图一），铜合金Y牙拉链与普通金属拉链相比，具有外形美观、生产效率高、成本低、性能优良、材料利用率高(铜合金Y牙拉链金属材料利用率接近100%，而普通拉链只有85%左右)等优点，现大多拉链生产厂商都看好铜合金Y牙金属拉链市场，并认为在未来3～5年内铜合金Y牙金属拉链将逐步替代普通金属拉链。现国内外很多知名拉链行业公司己加大资金投入生产铜合金Y牙金属拉链,上规模的企业有伟星临海拉链分公司、上海浔兴拉链制作有限公司、浙江杰凯拉链有限公司等。
铜合金Y型拉链线起源于日本YKK，后来韩国的YBS公司和日本YKK进行合作，一直到上世纪80年代后YBS不再与日本YKK进行技术合作，YBS的研发技术人员在原来的YKK基础上进行创新，开发出更为美观的Y牙金属拉链及其加工设备。随之铜合金Y牙拉链加工技术通过韩国传到中国，在最近的几年内国内铜合金Y牙拉链加工技术及铜合金Y牙金属拉链市场也得到快速的发展，国内厂家生产铜合金Y型拉链的排米机技术已日渐成熟，铜合金Y型拉链线压延整套设备在国内已有几家能独立加工并已投放市场，虽目前国内铜合金Y牙拉链加工技术与日本YKK、韩国YBS相比还有一定的差距，但对国内铜合金Y牙金属拉链的长足发展提供了基础及保障。
中国不仅成为拉链大国，更要成为拉链强国，需要中国拉链企业在扩大生产规模的同时，注重提高产品品质和档次，提高品牌形象，努力开拓世界高端拉链市场，用铜合金Y型拉链线代替普通扁线生产金属拉链将是我国金属拉链线发展的必然方向。
目前国内铜合金Y型拉链线市场竞争激烈铜合金Y型拉链线尺寸参差不一，不具有统一性，各个铜线生产企业信息相对独立、保密，没有一个统一的产品技术标准来规范生产企业，且产品没有形成统一验收和检验标准，供需双方容易因各自标准不一致发生质量纠纷，无形增加了技术成本、生产成本、消费成本，从而导致社会资源浪费，同时也不利于我国拉链产业的健康发展。针对上述问题，为解决目前市场无序化竞争的现状，逐步引导行业市场规范化，有效节约供需双方企业成本，减少社会资源浪费，特提出本标准制定.
2.2制组成员
根据任务落实会会议精神，本项目的编制组由芜湖楚江合金铜材有限公司负责起草，并且由相关单位参加起草，组织相关单位组建了铜合金Y型拉链线行业标准修订起草小组。
芜湖楚江合金铜材有限公司主要起草人员有吴明辉、何良荣、甘昌军、刘念培、狄风雨、汪富。吴明辉主要负责制订、监督和实施过程总的规划和相关工作日程，组织相关人员进行项目状态会议，过程控制等；刘念培、何良荣、甘昌军、狄风雨主要负责项目编制及相关的数据收集评审整理工作。
2.3单位的技术简介
 本标准的负责主编的起草单位芜湖楚江合金铜材有限公司是安徽楚江投资集团有限公司下属的骨干企业，为国家高新技术企业，拥有省级企业技术中心、铜合金公共服务平台、市级工程研究中心。公司拥有较强的产品研发实力，先后承担了省级、市级产业化和科技计划项目，且成功研发出4项省级科技研究成果，7项省级新产品，8项高新技术产品，拥有50多项国家专利技术。
芜湖楚江合金铜材有限公司位于安徽省芜湖市，地处长江三角地区。地理位置优越，经济基础雄厚，科技教育发达，历史人文底蕴深厚。经过多年的产品结构、产业布局调整，已成为我国重要的铜加工材生产基地。长三角区域内集聚了中国80%铜加工企业（约有上百家)，在我国最大的10家铜加工企业中，长三角地区占有6家。长江三角洲地区已形成规模化的沿江铜加工产业带。
公司坚持以质量求效益，以科技谋发展，不断强化和提高企业管理水平，健全质量管理和质量保证体系，严格按照ISO9001:2008质量体系标准组织生产，实现发展的速度与产品结构、质量、效益相统一，走可持续发展的新型工业化道路为特点的铜合金线材发展之路。企业根据市场需求，结合国家产业政策，积极发展铜合金材料产业，推动以节能降耗、保护环境、清洁化生产为重点的技术改造和产品升级换代，以取得更好的经济效益和社会效益。
自建厂以来，公司拥有丰富技术经验的管理和基层队伍，同时公司积极从高等院校、技工学校或从人才市场引进人才以及从基层选拔有多年实践经验的员工，培养了一批具有丰富生产经验的技术人才、熟练操作工及营销人才，为本项目的顺利实施奠定了坚实的基础。芜湖楚江合金铜材有限公司紧跟国家经济快速发展的步伐，经过十六年的跨越式发展，公司生产规模达到44000吨/年，整体生产规模水平处于国内行业先列，公司为提供产品质量和档次，全方位满足客户需求，公司先后引进多台高端现代化的生产设备如：巨拉设备，连拉连退、大拉连退、室式炉、压延机等先进的生产设备，实现全面在线退火，全方位数字化质量严格管控，确保铜合金Y牙拉链线卓越的品质。
2.3.1主要工作成员所负责的工作情况
       本标准主要起草人及工作职责见表1。
表1 主要起草人及工作职责
	起草人
	工作职责

	吴明辉
	负责标准的工作指导、标准的编写、试验方案确定及组织协调

	何良荣、甘昌军
	标准中与环保相关内容编写及把关

	李守国、杜敏生、樊金金
	负责提供现场调研及配合标准编写开展现场试验验证及数据积累

	狄风雨、严峰
	提供理论支撑

	汪富
	标准编写材料的收集及标准部分内容编写







2.4工作过程
    根据铜合金Y牙拉链线国内时间情况及客户使用要求，芜湖楚江合金铜材有限公司于2017年制定了企业标准，于2018年申请了行业标准《铜合金Y牙拉链线》项目计划，并在2019年获得批准，负责起草《铜合金Y牙拉链线》行业标准。
     公司接到任务后立即成立标准修订编制小组，通过收集主要生产和实用企业的情况，综合分析，整合调查资料，对产品分类、技术要求、试验方法、检验规则等进行了确定。
2.4.1预审阶段
2.4.1第一次标准调研
2019年7月，由芜湖楚江合金铜材有限公司组织调研小组于7月14日-16日奔赴江浙地区进行市场调研工作，与下游客户、企业技术人员进行深入探讨技术标准具体技术要求，根据此次调研情况，由主编单位整理并修订形成标准讨论稿。
2.4.2立项阶段
2018年10月29日，芜湖楚江合金铜材有限公司向全体委员会议提交了《铜合金Y型拉链线》标准项目建议书、标准草案及标准立项说明等材料，全体委员会议论证结论为同意行业标准立项。
根据工信部《工业和信息化部办公厅关于印发2019年第一批行业标准制修订和外文版项目计划的通知【工信厅科函〔2019〕126号】》计划编号为2019-0233T-YS《铜合金Y型拉链线》行业标准，由芜湖楚江合金铜材有限公司负责起草，完成年限为2021年。
2.4.3起草阶段
2020年10月14日-16日由全国有色金属标准化技术委员会发函组织标准编制组进行会议研讨，根据研讨内容标准编制组及时修改，形成《铜合金Y型拉链线》预审稿
三、标准编制原则
   本标准起草单位自接受起草任务后，成立了标准工作组，负责收集生产统计、检验数据、市场需求及客户要求等信息，初步确定了《铜合金Y牙拉链》行业标准起草遵循的基本原则和编制依据：
1.查阅相关国内外客户的相关技术要求；
2.根据国内铜合金Y牙拉链线企业情况，力求做到标准的合理性与实用性；
3.根据技术发展水平及测试数据确定技术指标取值范围；
4.完全依照GB/T1.1标准编写示例的要求格式和结构进行编写；
四、确定标准主要内容的依据
1.标准题目与适用范围客户分布使用量
本标准名称为铜合金Y牙拉链线。此标准名称体现了产品的成份、形态及行业，产品的主要用途为在服辅拉链中使用。
规定了本标准适用范围：本标准适用于铜合金Y牙拉链线。本标准的线材主要用于航空航天、特种服装、服装辅料、箱包、医疗辅材等行业，标准中的牌号是在客户需求的基础上，结合国内外实际需要而编制。
	Y牙种类
	地区
	市场需求量

	3#
	杭州
	淡：5-10
旺：10-20

	
	广东
	35-40

	
	江苏
	15-25

	
	温州
	20-30吨

	
	小计
	75-115

	4#
	杭州
	2-3吨左右

	
	广东
	30-40

	
	江苏
	2-3

	
	温州
	10-15吨

	
	小计
	42-58

	5#
	杭州
	淡：50-100
旺：100-200

	
	广东
	600

	
	江苏
	80-100

	
	温州
	100-150吨

	
	小计
	880-1050

	7#
	杭州
	1吨左右

	
	广东
	无

	
	江苏
	无

	
	温州
	2吨/月

	
	小计
	2

	8#
	杭州
	淡：40-50
旺：80-150

	
	广东
	30

	
	江苏
	15-22

	
	温州
	40-50吨

	
	小计
	165-252

	10#
	杭州
	无

	
	广东
	10

	
	江苏
	无

	
	温州
	2-3吨

	
	小计
	12-13

	总计
	1176-1490



2、要求
2.1     产品分类
       产品分类是对铜合金Y牙拉链线的牌号、状态、规格应符合的规定，同时规定了产品标记方法。
本标准根据我国目前材料应用的实际，在GB/T5231-2012标准内选取H65、H85、H90三种牌号作为Y牙拉链线牌号。
状态的确定，结合国内外的实际情况，参照GB/T5231国家标准，对各种牌号线材的状态进行了规定，确定了H04一种状态。
规格范围，本标准根据各生产企业和目前用户使用要求，规定型号为3#、4#、5#、7#、8#、10#，都能满足目前用户的使用要求。
产品标记方法：按照GB/T1.1-2020的规定，产品标记按产品标记按产品名称、本标准编号、牌号、状态、型号、规格的顺序表示，标准中分别给出了铜合金Y牙拉链线的标记示例。
产品标记按产品名称、本标准编号、牌号、状态、型号、规格的顺序表示。标记示例如下：
用H65制造的、状态H04、型号3#、规格为3.6*2.59的Y型拉链线标记为：
Y型拉链线 YS/TXXX-H65 H04，3#-3.6*2.59
或 Y型拉链线 YS/TXXX-C27000 H04，3#-3.6*2.59

2.2 化学成分
     本标准中的牌号所指的H65、H85、H90都来自国标GB/T5231-2012中的牌号，因拉链为人体接触产品，之所以对产品中对人体具有危害的元素控制的更加严格，含量更低其化学成分要符合表1所规定。

表1  牌号及化学成分
	牌号
	化学成分（质量分数） %

	牌号
	代号
	Cu不小于
	Fe
	Pb
	Zn
	CU+所列元素总和a

	
	
	
	不大于
	
	

	H65
	C27000
	63.5
	0.03
	0.006
	余量
	99.8

	H85
	C23000
	84
	0.03
	0.006
	余量
	99.9

	H90
	C22000
	90
	0.03
	0.006
	余量
	99.9

	a杂质总和包括且不限于表中所列元素。



2.3外型尺寸及尺寸允许偏差
      对生产的每一批产品，企业都要生产过程、出厂前对产品的尺寸进行严格的抽样检测，本标准尺寸及尺寸允许偏差值根据铜合金Y牙拉链线加工行业及使用客户进行要求。
铜合金Y牙拉链线外观、规格尺寸检测数据如图1、表2所示。
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外观示意图1

表2              外形尺寸检测数据统计表
	型号
	样品数量
	总宽（mm）
	总高（mm）
	底宽（mm）
	底高（mm）
	壁厚（mm）
	对角（mm）

	3#
	100
	3.60-3.64
	2.58-2.62
	1.75-1.80
	1.23-1.27
	0.55-0.60
	3.22-3.26

	4#
	100
	3.90-3.95
	2.88-2.92
	1.98-2.03
	1.28-1.32
	0.6-0.65
	3.55-3.59

	5#
	100
	4.64-4.69
	3.48-3.52
	2.25-2.30
	1.58-1.62
	0.67-0.72
	4.23-4.27

	7#
	100
	4.93-4.97
	3.83-3.87
	2.45-2.49
	1.85-1.87
	0.70-0.75
	4.57-4.62

	8#
	100
	5.52-5.56
	4.56-4.6
	2.57-2.62
	2.10-2.14
	0.84-0.88
	5.18-5.21

	10#
	100
	6.15-6.19
	5.17-5.22
	2.89-2.94
	2.25-2.29
	0.85-0.88
	5.75-5.81




根据上表反映的实际生产控制水平和目前用户使用要求，规定产品外形尺寸偏差应符合表3所规定
  表3        线材直径及其允许偏差
	型号
	总宽度（A）
	总高度(B)
	底部高度（C
)
	底部宽度（D）
	边厚（T）
	对角线（X）

	3#
	3.62
	2.6
	1.25
	1.77
	0.58
	3.24

	4#
	3.93
	3.0
	1.3
	2.0
	0.63
	3.24

	5#
	4.66
	3.5
	1.6
	2.28
	0.69
	4.25

	7#
	4.95
	3.85
	1.85
	2.47
	0.73
	4.60

	8#
	5.54
	4.58
	2.12
	2.6
	0.86
	5.19

	10#
	6.18
	5.19
	2.27
	2.91
	0.87
	5.78

	 a允许偏差
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02
	±0.02

	
	a当需方要求允许偏差全为“+”或全为“-”单向偏差时，其值为表中相应数值的2倍。



2.4翘曲度
取待检测的线材1m，置于水平检测板上，使线材的大部分长度方向与平面解除，固定一端起始点(B)，使线材固定端与平面贴平，另一端自由伸展。
检测板要求选用2级平面度，尺寸大于1600mm×1000mm的工作面，其具体要求参照JJG 117中的相应规定。
用目视找出自由端点（A），用测量工具测量边A与平面之间形成的高度差（h），即为线材的翘曲度，如图2所示。
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图2
表4 线材直度实测统计表
	规格
	状态
	样品数量
	直度检测范围

	3#、4#、5#、7#、8#、10#
	H04
	100
	≤3mm



共8中型号产品，每卷产品抽取2根进行翘曲度测试，合格率为98%。

2.5力学性能
      本标准力学性能是根据铜合金Y牙拉链线使用客户要求，给出了该行业要求的抗拉强度及HV标准。对每一批产品，企业都要在出厂前对产品的力学性能进行严格的抽样检测，满足表5所规定值，及表6取样测试数据。



表5  线材的温室纵向力学性能及HV值
	型号
	抗拉强度（Rm）MPa
	HV值

	3#
	480~650
	160-180

	4#
	610~750
	160-180

	5#
	650~800
	160-180

	7#
	700~850
	160-190

	8#
	580~650
	160-190

	10#
	680~750
	160-190



表6    铜合金Y牙力学性能检测统计表
	型号
	测试数量
	抗拉力
	实测抗拉力
	平均值
	HV检测范围值
	HV实测值
	平均值

	
	
	
	上限
	下限
	
	
	上限
	下限
	

	3#
	100
	2200-2600
	2595
	2300
	2447.5
	160-170
	169.1
	163.4
	166.25

	4#
	100
	3100-3500
	3450
	3104
	3277
	160-170
	167.3
	163.2
	165.25

	5#
	100
	4000-4800
	4657
	4058
	4357.5
	160-180
	171.5
	160.8
	166.15

	7#
	100
	5300-6000N
	5700
	5355
	5527.5
	160-190
	182
	162.5
	172.25

	8#
	100
	6400-6800
	6798
	6523
	6660.5
	160-190
	173
	160.3
	166.65

	10#
	100
	8500-9000N
	8967
	8611
	8789
	160-190
	189.2
	169.9
	179.55



2.6 排线 

  排线整齐，无夹丝、乱线。如图3
[image: C:\Users\ADMINI~1\AppData\Local\Temp\WeChat Files\5c51430ea25f7c3356bd55b9c300856.jpg]
如图3
2.7表面质量
根据铜合金Y牙拉链线行业使用要求，规定线材表面应光滑、清洁，不允许有裂纹、起皮、毛刺、接头、印伤。颜色应均匀不能有影响使用的油污、黑油等缺陷。如图三为不合格产品。
[image: C:\Users\ADMINI~1\AppData\Local\Temp\1608187226(1).png]

2.8重量及允许偏差
根据铜合金Y牙拉链线行业使用要求，给出了常用轴装重量及重量偏差。
五、标准水平分析
       通过文献搜索、网上查询以及对国内外行业调研了解，本标准是根据国内外实际生产以及客户的使用要求进行制定。
       本标准对铜合金Y牙拉链线产品分类、产品标记以及各项技术指标及要求进行了明确，能更好的对产品进行规范，本标准使用于国内产品制造企业及客户的使用要求，满足标准的适用性与通用性，能极大的促进国内铜合金Y牙拉链产业的健康有序发展，本标准整体内容已达到国内先进水平，建议行业发布实施。
六、与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性并无冲突。
七、无重大分歧意见的处理经过和依据。
八、作为强制性国家标准的建议
       本标准建议不作为强制性标准，建议作为推荐性标准
九、贯彻标准的要求和措施建议
   本标准以我国铜合金Y牙拉链线根据企业实际生产现状为基础，结合国内使用企业要求，标准全面覆盖了各项指标，建议相关单位组织标准宣贯及系统学习。本标准发布后，各企业应积极宣传和贯彻，并立即采用新标准，以保证产品质量，满足国内市场及用户的需求。


十、废止现行有关标准的建议
  无
十一、其它应予说明的事项
   本标准根据目前国内铜合金Y牙拉链线的实际生产现状和客户使用情况，考虑随着新材料的开发使用和生产装备的更新，如果以后生产或客户邀约有其它牌号或状态需求可再下一版进行补充修订。
十二、预期效果
   标准根据目前国内铜合金Y牙拉链线的实际生产现状和客户使用情况进行编制，在国内生产企业及用户需求的基础上制定的，技术指标先进，具有普遍性，广泛性，适用性，科学性和先进性能。本标准发布后，将更好的规范国内生产企业无序的情况，给客户使用带来较大的经济效益。


铜合金Y型拉链线编制小组
2020年9月
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