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前    言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/T 243）提出并归口。
本文件起草单位：中国恩菲工程技术有限公司、广东邦普循环科技有限公司、格林美股份有限公司、矿冶科技集团有限公司、金川集团股份有限公司、衢州华友钴新材料有限公司、浙江华友钴业股份有限公司。

本文件主要起草人：何新春、贺小芮、程喜梁、李长东、任锋、魏琼、张启军、张靖、陈国强、郝言正、明帮来、李改变、刘永东、谢金亮、黄亚军、许开华、孟凡兵、高秋燕。

镍冶炼行业绿色工厂评价要求

1  范围
本文件规定了镍冶炼行业绿色工厂评价的基本原则、评价要求、评价程序及评价报告编写要求。

本文件适用于利用硫化镍精矿、氧化镍矿或其他含镍物料为原料的镍冶炼企业的绿色工厂评价。

2  规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 7119 节水型企业评价导则

GB 12348 工业企业厂界环境噪声排放标准

GB/T 19001 质量管理体系 要求

GB 17167 用能单位能源计量器具配备和管理通则

GB 18597 危险废物贮存污染控制标准

GB 18599 一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准

GB/T 20424重金属精矿产品中有害元素的限量规范

GB 20664 有色金属矿产品的天然放射性限值
GB/T 20902有色金属冶炼企业能源计量器具配备和管理要求

GB 21251 镍冶炼企业单位产品能源消耗限额

GB/T 23331 能源管理体系 要求

GB/T 24001 环境管理体系 要求及使用指南

GB 24789 用水单位水计量器具配备和管理通则

GB 25467铜、镍、钴工业污染物排放标准

GB/T 32150 工业企业温室气体排放核算和报告通则

GB/T 32161 生态设计产品评价通则

GB/T 36000 社会责任指南

GB/T 36132-2018 绿色工厂评价通则

GB/T 45001 职业健康安全管理体系 要求及使用指南
GB 50034 建筑照明设计标准

GB 50753 有色金属冶炼厂收尘设计规范

GB/T 51388镍冶炼厂工艺设计标准
HJ 934 排污许可证申请与核发技术规范 有色金属工业一镍冶炼

HJ 989 排污单位自行监测技术指南 有色金属工业
3  术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1  

绿色工厂 green factory

实现了用地集约化、原料无害化、生产洁净化、废物资源化、能源低碳化的工厂。

[GB/T 36132-2018，定义3.1]

3.2 

镍冶炼nickel smelting

指以硫化镍精矿、氧化镍矿或其他含镍物料为原料生产金属镍、镍盐以及镍铁的冶炼生产活动。
4  总则

4.1 评价原则

4.1.1 一致性原则

评价总体结构与GB/T 36132-2018提出的相关评价指标体系和要求保持一致。
4.1.2 行业性原则

评价要求在GB/T 36132-2018的基础上突出镍冶炼行业的特征。
4.1.3 系统性原则    

评价指标采取定性与定量相结合、过程与绩效相结合的方式，形成完整的综合性评价指标体系。

4.2 评价指标

4.2.1评价指标体系

评价指标体系包括一级指标和二级指标。一级指标包括基本要求、基础设施、管理体系、能源与资源投入、产品、环境排放、绩效7个方面，在一级指标下设若干二级指标，在二级指标下设具体评价要求。基本要求为工厂参与评价的基本条件，不参与评分；其他6个方面为具体评价要求，通过评分来判断工厂满足要求的程度。

具体评价要求分为必选要求和可选要求。必选要求为工厂应达到的基础性要求，必选要求不达标的不能评价为绿色工厂；可选要求为希望工厂努力达到的提高性要求，具有先进性，依据受评工厂的实际情况确定可选要求的满足程度。

4.2.2 权重系数和指标分值

镍冶炼绿色工厂评价一级指标权重系数为：

——基本要求（5.1）采取一票否决制，应全部满足；

——基础设施（5.2）20%；

——管理体系（5.3）15%；

——能源与资源投入（5.4）15%；

——产品（5.5）5%；

——环境排放（5.6）15%；

——绩效（5.7）30%；

——最终权重系数总和为100%，二级指标和具体评价要求见附录B。

4.3 评价方法

4.3.1 评价可由第一方、第二方或第三方组织实施。当评价结果用于对外宣告时，则评价方至少应包括独立于工厂、具备相应能力的第三方组织。

4.3.2 实施评价的组织应查看受评工厂的报告、统计报表、原始记录、声明文件、分析测试报告、相关第三方认证证书等支持性文件；并根据实际情况，通过对相关人员的座谈、实地调查、抽样调查等方式收集评价证据，并对评价证据进行分析，确保受评工厂的评价结果对相关指标要求的符合性证据充分、完整、准确。

4.3.3 评价采用指标加权综合评分的方式，各指标加权综合评分的总分为100分。镍冶炼行业绿色工厂评价指标表见附录B。对照附录B表B.1和表B.2中具体条款，必选指标得分根据符合与否取0分或满分，可选指标根据符合程度在0 分和满分之间取值。

4.3.4 评价应依据国家主管部门规定、镍冶炼行业先进水平或相关方要求确定评分标准，当工厂的指标加权综合评分达到85分以上，即满足成为绿色工厂的条件。

5 评价要求

5.1 基本要求

5.1.1 合规性与相关方要求

5.1.1.1 工厂应依法设立，在建设和生产过程中应遵守有关法律、法规、政策和标准，工厂应至少运行一年以上。

5.1.1.2 应具有良好信用，近三年（含成立不足三年）无严重违法失信、经营异常记录。

5.1.1.3近三年（含成立不足三年）应无较大及以上安全、环保、质量等事故。

5.1.1.4应符合国家现行产业政策和环保政策。
5.1.1.5对利益相关方的环境要求做出承诺的，应同时满足有关承诺的要求。
5.1.2 基础管理职责

基础管理职责（包括最高管理者要求和工厂要求）应满足GB/T 36132中4.3的要求。

5.2 基础设施要求

5.2.1 建筑

工厂的建筑应满足国家或地方相关法律法规及标准的要求，并从建筑材料、建筑结构、绿化及场地、水资源及能源利用等方面进行建筑的节材、节能、节水、节地及无害化。

5.2.2 照明

5.2.2.1 厂区及各房间或场所的照明应利用自然光或节能灯，建筑照明功率密度应符合GB 50034的规定。

5.2.2.2 不同场所的照明应进行分级设计。

5.2.2.3 大型厂房的照明系统宜采用分区控制方式，辅助生产和生活福利设施的照明系统宜适当增设照明控制开关，短时有人的场所宜采取节能自熄措施。

5.2.3 设备设施及工艺

5.2.3.1 专用设备
专用设备应采用国内外技术先进、节能环保、清洁安全的生产设备，降低能源与资源消耗，减少污染物排放。主要工艺、设备选择宜符合GB/T 51388的规定。
5.2.3.2 通用设备
通用设备应符合以下要求：

a)适用时，通用设备如压缩机、电动机、变压器、离心泵、通风机、空调机、冷水机组等应达到对应标准中能效限定值的要求。

b)通用设备或其系统的实际运行效率或主要运行参数应符合该设备经济运行的要求。

c)已明令禁止生产、使用和高耗能、高耗水的设备应限期淘汰更新。

d)宜采用效率高、能耗低、水耗低、物耗低的设备。
5.2.3.3 计量设备设施
a)应依据GB 17167、GB 24789等要求配备、使用和管理能源、水以及其他资源的计量器具和装置。进出用能单位、进出主要次级用能单位、主要用能设备计量器具配备率应满足GB/T 20902要求。

b)能源及资源使用的类型不同时，应进行分类计量。工厂若具有以下设备，应满足分类计量的要求，如蒸汽消耗（蒸汽流量表）、电消耗（电表）、水消耗（水表）、气消耗（气体流量计）、原料消耗和辅料消耗（电子天平或地磅）等。

5.2.3.4 污染物处理设施
工厂应投入污染物处理设施，如采用旋风收尘器、袋式除尘器、废水收集池、曝气风机、废水泵和酸、碱储存罐、pH调整槽、反应槽、絮凝槽、澄清器、硫化沉淀槽、斜板沉淀池、排汽放空消声器等，以确保其污染物排放达到相关法律法规及标准要求。

宜优先选用《国家鼓励发展的环境保护技术目录》、《国家鼓励发展的重大环保技术装备目录》、《大气污染防治重点工业行业清洁生产技术推行方案》等国家鼓励、支持和推广的污染物处理工艺、技术或装备。

宜采用《镍冶炼污染防治可行技术指南（试行）》推荐的污染防治技术。硫化镍冶炼污染预防最佳可行技术包括精矿蒸汽干燥技术、镍闪速熔炼技术、富氧顶吹浸没喷枪熔炼技术、 P-S 转炉吹炼技术、富氧顶吹浸没喷枪吹炼技术、电解液硫化沉铜技术、电解液活性镍粉除铜技术、溶剂萃取技术、烟气余热回收利用技术、污染源密闭技术；氧化镍冶炼污染预防最佳可行技术包括氧化镍矿回转窑电炉生产技术、红土镍矿高压酸浸技术 （HPAL）、红土镍矿常压酸浸技术（AL）、红土镍矿强化高压酸浸技术（EHPAL）、红土镍矿浸出矿浆浓密机逆流洗涤技术、黄铁矾除铁技术、红土镍矿低浓度浸出液硫化物沉淀技术和氢氧化物沉淀技术、 溶剂萃取技术、烟气余热回收利用技术、污染源密闭技术。

5.3 管理体系要求

5.3.1 质量管理体系

应建立、实施并保持满足GB/T 19001要求的质量管理体系，宜通过质量管理体系第三方认证。
5.3.2 职业健康安全管理体系

应建立、实施并保持满足GB/T 45001要求的职业健康安全管理体系，宜通过职业健康安全管理体系第三方认证。

5.3.3 环境管理体系

应建立、实施并保持满足GB/T 24001要求的环境管理体系，宜通过环境管理体系第三方认证。

5.3.4 能源管理体系

应建立、实施并保持满足GB/T 23331要求的能源管理体系，宜通过能源管理体系第三方认证。

5.3.5 社会责任

宜按照GB/T 36000每年发布社会责任报告，说明履行利益相关方责任的情况，特别是环境社会责任的履行情况，报告公开可获得。

5.4 能源与资源投入要求

5.4.1 能源投入

5.4.1.1 工厂应优化用能结构，在保证安全、质量的前提下宜使用低碳清洁的能源。

5.4.1.2 镍冶炼企业单位产品综合能耗应在满足GB 21251限定值以及镍钴行业清洁生产指标体系中的国内清洁生产先进水平的基础上，进一步降低单位产品综合能耗。
5.4.1.3 宜对产生的二次能源进行回收利用。

5.4.1.4 宜建能源管理中心。
5.4.2 资源投入 

5.4.2.1 应按照GB/T 7119的要求开展节水评价工作，单位产品新鲜水耗应达到镍钴行业清洁生产指标体系中的国内清洁生产先进水平。
5.4.2.2原料、辅料质量应符合现行相关标准，宜采用高品级物料。
5.4.2.3 原料全成分分析应包括汞、镉、铅、砷、铬等有害元素的含量，应符合GB/T 20424的有关规定。天然放射性核素活度浓度应符合GB 20664的有关规定。

5.4.2.4 宜使用回收料如废杂有色金属料、浸出渣、阳极泥、炉渣等。
5.4.3 采购
5.4.3.1应对采购的能源及原材料制定选择、评价供应方的准则。

5.4.3.2 应对采购的产品开展并实施检验或其他必要的活动。

5.4.3.3宜向供方提供包含有害物质使用、可回收材料使用、能效等要求的采购信息。

5.4.3.4 工厂采购宜满足绿色供应链评价要求。
5.5 产品要求

5.5.1 生态设计

5.1.1 3应在产品设计中引入生态设计的理念。适用时，主营产品品种应按照对应品种的绿色设计产品评价标准进行评价。

5.5.1.2 宜按照GB/T 32161对生产的主营产品进行生态设计产品评价。

5.5.2 有害物质使用

5.5.2.1 镍冶炼产品应符合相应产品标准的规定。

5.5.2.2 有毒有害物质的贮存、输送、生产和使用场所，应根据环保部公布的相关有毒有害污染物名录和优先控制化学品名录，实行风险管理，设置环境风险防范和应急处理设施。

5.5.3 减碳

宜采用适用的标准或规范对生产的主营产品进行碳足迹核算或核查，核算或核查的结果宜对外公布，并利用核算结果对其产品的碳足迹进行改善。

5.5.4 回收利用

应对不合格产品进行回收利用，降低产品废弃率。
5.6 环境排放

5.6环境排放

5.6.1 大气污染物

5.6.1.1 大气污染物排放应符合GB 25467排放标准要求，大气污染物排放量应符合国家或地方主要污染物排放总量控制规定，并满足HJ 934国家排污许可要求。
5.6.1.2 精矿或中间物料的干燥、熔炼烟气收尘应符合GB 50753的有关规定。

5.6.1.3 工厂应在主要废气排放口建设配套的在线污染物监测设施并与当地环保部门联网。
5.6.1.4 工厂应建立大气污染物排放台账，按HJ 989要求开展自行监测和监控，保存原始监测和监控记录。

5.6.2 水污染物

5.6.2.1 水污染物排放应符合GB 25467排放标准要求，水污染物排放量应符合国家或地方主要污染物排放总量控制规定，并满足HJ 934国家排污许可要求。
5.6.2.2 废水应清污分流、分类收集、分质处理。

5.6.2.3 应加强防渗措施，防止地下水污染。

5.6.2.4 工厂应在厂区污水排放口建设配套的在线污染物监测设施并与当地环保部门联网。
5.6.2.5 工厂应建立水污染物排放台账，按HJ 989要求开展自行监测和监控，保存原始监测和监控记录。
5.6.3 固体废物

5.6.3.1 固体废物的贮存、转移和处置应符合GB 18597、GB 18599等相关标准的规定，在分类收集和处理固体废物的过程中采取无二次污染的预防措施。

5.6.3.2固体废物应综合利用，不能利用时应采取无害化处理措施。

5.6.3.3工厂应设置专用危险废物暂存场所，未能无害化处理的危险废物应送至具有相关资质企业进行处置。

5.6.3.4 应建立危险固体废物处置台账，保存处理记录。

5.6.3.5宜建立固体废物管理制度。

5.6.4 噪声

5.6.4.1厂界环境噪声排放应符合国家标准GB 12348以及相关地方标准的要求。

5.6.4.2 应建立噪声源台账，定期按HJ 989要求开展自行监测和监控，并保存原始监测和监控记录。

5.6.5 温室气体

应采用GB/T 32150或适用的标准对其厂界范围内的温室气体排放进行核算和报告，宜进行核查，核查结果宜对外公布。工厂宜利用核算或核查结果对其温室气体的排放进行改善。

5.7 绩效

5.7.1 一般要求

5.7.1.1应依据附录A提供的方法计算或评估绩效，并利用结果进行绩效改善。适用时，绩效指标应至少满足镍冶炼相关规范条件。

5.7.1.2绩效统计和计算应选取和覆盖能够反映工厂绩效水平的完整周期，至少包括不超过评价前一自然年度连续的12个月。
5.7.2 用地集约化

5.7.2.1 建设项目用地容积率应不低于0.6。

5.7.2.2 建筑密度应不低于30%。

5.7.2.3 工厂的单位用地面积产值应不低于地方发布的单位用地面积产值的要求；未发布单位用地面积产值的地区，单位用地面积产值应超过本年度所在省市的单位用地面积产值。

5.7.3 原料无害化

5.7.3.1 工厂使用的绿色物料如含镍的锂离子电池废料、镍氢电池废料等应选自省级以上政府相关部门发布的资源综合利用产品目录、有毒有害原料（产品）替代目录等，或利用再生资源及产业废弃物等作为原料。并应对其进行统计、识别与计算，使用量根据物料台账测算。
5.7.3.2 绿色物料使用率宜达到10%。
5.7.4 生产洁净化

5.7.4.1单位产品特征污染物产生量应达到镍钴行业清洁生产指标体系中的国内清洁生产先进水平。

5.7.4.2单位产品特征污染物产生量宜达到镍钴行业清洁生产指标体系中的国际清洁生产领先水平。
5.7.5 废物资源化

5.7.5.1工业固体废物综合利用率、冶炼综合回收率、工业用水重复利用率应达到镍钴行业清洁生产指标体系中的国内清洁生产先进水平。

5.7.5.2工业固体废物综合利用率、冶炼综合回收率、工业用水重复利用率宜达到镍钴行业清洁生产指标体系中的国际清洁生产领先水平。

5.7.6 能源低碳化

5.7.6.1单位产品综合能耗应优于GB 21251的能耗限额限定值，达到镍钴行业清洁生产指标体系中的国内清洁生产先进水平。
5.7.6.2单位产品综合能耗宜优于GB 21251的能耗限额先进值，达到镍钴行业清洁生产指标体系中的国际清洁生产领先水平。
5.7.6.3单位产品碳排放量应按GB/T 32150及适用的标准进行测算，单位产品碳排放量宜逐年下降。

5.7.7 计算方式

各类绩效指标计算方式见附录A。

6 评价程序

实施评价的组织应建立规范的评价工作流程， 包括但不限于评价准备、组建评价组、 制定评价方案预评价（适用时）、现场评价、编制评价报告、技术评审等。

7 评价报告

评价报告内容包括但不限于：

a） 实施评价的组织；

b） 评价目的、范围及准则；

c） 评价过程，主要包括评价组织安排、文件评审情况、现场评价情况、评价报告编制及内部技术评审情况；

d） 评价内容，包括一般要求、基础设施、管理体系、能源资源投入、产品、环境排放、绩效等；

e） 评价证据的核实情况，包括证明文件和数据真实性、计算范围及计算方法、相关计量设备和有关标准的执行等；

f） 评价指标表，明确各评价指标得分情况及评价加权综合评分，并判定受评工厂是否符合评价要求；

g） 发现的问题；

h） 绿色工厂主要创建做法、工作亮点等；

i） 对持续创建绿色工厂提出的下一步工作计划或建议；

j） 相关支持材料。

（规范性）
镍冶炼绿色工厂绩效指标计算方法

A.1容积率
容积率为工厂总建筑物（正负0标高以上的建筑面积），构筑物面积与厂区用地面积的比值，按式（A.1）计算。
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式中：


[image: image2.wmf]R

     ——工厂容积率；


[image: image3.wmf]总建筑物

A

——工厂总建筑物建筑面积，建筑物层高超过8m的，在计算容积率时该层建筑面积加倍计算，单位为平方米（㎡）；


[image: image4.wmf]总构筑物

A

——工厂总构筑物建筑面积，可计算面积的构筑物种类参照GB/T 50353，单位为平方米（㎡）；


[image: image5.wmf]用地

A

   ——工厂用地面积，单位为平方米（㎡）。

A.2建筑密度
建筑密度为工厂用地范围内各种建筑物、构筑物占（用）地两积总和（包括露天生产装置或设备、露天堆场及操作场地的用地面积）与厂区用地面积的比率，按式（A.2）计算。
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式中：


[image: image7.wmf]r

      ——工厂建筑密度；


[image: image8.wmf]总建筑物

a

——工厂总建筑物占（用）地面积，单位为平方米（㎡）；

[image: image9.wmf]总构筑物

a

——工厂总构筑物占（用）地面积，单位为平方米（㎡）；


[image: image10.wmf]用地
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   ——工厂用地面积，单位为平方米（㎡）。
A.3单位用地面积产能
单位用地面积产能为工厂产能与厂区用地面积的比率，按式（A.3）计算。
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式中：


[image: image12.wmf]n

    ——单位用地面积产能，单位为吨每平方米（t/㎡）；


[image: image13.wmf]N

   ——工厂总产能，单位为吨（t）；

[image: image14.wmf]用地

A

 ——工厂用地面积，单位为平方米（㎡）。

A.4绿色物料使用率
绿色物料使用率，按式（A.4）计算。
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式中：


[image: image16.wmf]ε

  ——绿色物料使用率；


[image: image17.wmf]i

G

 ——统计期内，绿色物料使用量，单位视物料种类而定；

[image: image18.wmf]i

M

——统计期内，同类物料使用量，单位视物料种类而定。
A.5单位产品废水产生量
单位产品废水产生量，按式（A.5）计算。
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式中：


[image: image20.wmf]C

W

——单位产品废水产生量，单位为吨每吨（t/t）；


[image: image21.wmf]J

W

——统计期内，废水处理总站处理进水污染物量，单位为吨（t）；

[image: image22.wmf]Q

K

——统计期内，产品总产量，单位为吨（t）。

A.6单位产品废气产生量
单位产品废水产生量，按式（A.6）计算。
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式中：


[image: image24.wmf]C

Q

 ——单位产品废气产生量，单位为吨每吨（t/t）；


[image: image25.wmf]CZ

Q

——统计期内，冶炼主要工艺末（包括备料车间及输送、制酸烟气、环集烟气等，不包含渣选矿等其他非主要流程工艺）端治理前废气量，单位为吨（t）；

[image: image26.wmf]Q

K

——统计期内，产品总产量，单位为吨（t）。
A.7工业固体废物综合利用率
工业固体废物综合利用率，按式（A.7）计算。
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式中：


[image: image28.wmf]r

K

——工业固体废物综合利用率；


[image: image29.wmf]r

Z

——统计期内，工业固体废物综合利用量（不含外购），单位为吨（t）；

[image: image30.wmf]Z

——统计期内，工业固体废物产生量，单位为吨（t）；


[image: image31.wmf]w

Z

——综合利用往年储存量，单位为吨（t）。

A.8冶炼回收率
冶炼回收率，按式（A.8）计算。
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式中：


[image: image33.wmf]f

ε

——冶炼回收率；


[image: image34.wmf]Qo

——统计期内，冶炼原料中金属的质量，单位为吨（t）；

[image: image35.wmf]p

Q

——统计期内，冶炼产品中镍（或有价金属）的质量，单位为吨（t）。

A.9工业水重复利用率
工业用水重复利用率，按式（A.9）计算。
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式中：


[image: image37.wmf]R

——工业水重复利用率；


[image: image38.wmf]r

W

——统计期内，总重复利用水量（包括串级用水量和循环用水量），单位为立方米（m³）；

[image: image39.wmf]t

W

——统计期内，总生产过程中新鲜水量，单位为立方米（m³）。
A.10单位产品综合能耗
单位产品综合能耗，按式（A.10）计算。
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式中：


[image: image41.wmf]ui

E

——单位产品综合能耗，单位为千克标准煤每吨（kgce/t）；


[image: image42.wmf]i

E

——统计期内，工厂实际消耗的各种能源实物量，即主要生产系统、辅助生产系统和附属生产系统的综合能耗，单位为千克标准煤（kgce）；

[image: image43.wmf]Q

——统计期内，合格产品产量，单位为吨（t）。

A.11单位产品碳排放量
单位产品碳排放量，按式（A.11）计算。
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式中：


[image: image45.wmf]c

——单位产品碳排放量，单位为吨二氧化碳当量每单位产品；


[image: image46.wmf]C

——统计期内，工厂边界内二氧化碳当量排放量，单位为吨（t）；

[image: image47.wmf]Q

——统计期内，合格产品产量，单位为吨（t）。
（资料性）

表B.1 镍冶炼绿色工厂评价指标（硫化镍精矿）
	序号
	一级指标
	二级指标
	具体评价要求
	符合性说明及证明材料索引
	必选/可选
	分值
	权重
	得分

	0
	基本要求
	合规性与相关方要求
	工厂应依法设立，在建设和生产过程中应遵守有关法律、法规、政策和标准，工厂应至少运行一年以上。
	
	
	
	一票否决
	

	
	
	
	应具有良好信用，近三年（含成立不足三年）无严重违法失信、经营异常记录。
	
	
	
	
	

	
	
	
	近三年（含成立不足三年）未发生重大安全、环保、质量等事故。
	
	
	
	
	

	
	
	
	应符合国家现行产业政策和环保政策。
	
	
	
	
	

	
	
	
	对利益相关方的环境要求做出承诺的，应同时满足有关承诺的要求。
	
	
	
	
	

	
	
	最高管理者要求
	最高管理者在绿色工厂的领导作用和承诺应满足GB/T 36132中4.3.1a的要求。
	
	
	
	
	

	
	
	
	最高管理者应确保在工厂内部分配并沟通与绿色工厂相关角色的职责和权限，且应满足GB/T 36132中4.3.1b的要求。
	
	
	
	
	

	
	
	工厂要求
	应设有绿色工厂管理机构，负责有关绿色工厂的制度建设、实施、考核及奖励工作，建立目标责任制。
	
	
	
	
	

	
	
	
	应有开展绿色工厂的中长期规划及年度目标、指标和实施方案。可行时，明确指标且可量化。
	
	
	
	
	

	
	
	
	应传播绿色制造的概念和知识，定期为员工提供绿色制造相关知识的教育、培训，并对教育和培训的结果进行考评。
	
	
	
	
	

	1
	基础设施
	建筑
	工厂的建筑应满足国家或地方相关法律法规及标准的要求。
	
	必选
	6
	20%
	

	
	
	
	新建、改建和扩建建筑时，应遵守国家“固定资产投资项目节能评估审查制度”、 “三同时制度”、 “工业项目建设用地控制指标”等产业政策和有关要求。
	
	
	6
	
	

	
	
	
	厂房内部装饰装修材料中醛、苯、氨、氡等有害物质应符合国家和地方法律、标准要求。
	
	
	4
	
	

	
	
	
	危险品仓库、有毒有害操作间、废弃物处理间等产生污染物的房间应独立设置。
	
	
	4
	
	

	
	
	
	建筑材料：(1)宜选用蕴能低、高性能、高耐久性和本地建材，减少建材在全生命周期中的能源消耗；(2)室内装饰装修材料宜满足国家标准GB 18580～18588和GB 6566的要求。
	
	可选
	5
	
	

	
	
	
	建筑结构：宜采用钢结构、砌体结构和木结构等资源消耗和环境影响小的建筑结构体系。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	厂区绿化适宜，宜优先种植乡土植物，宜用少维护、耐候性强的植物，减少日常维护的费用。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	宜采用节水器具和设备，绿化灌溉采用节水灌溉方式，办公区以及公共浴室采取节水措施。
	
	
	5
	
	

	
	
	照明
	厂区及各房间或场所的照明应尽量利用自然光或节能灯，建筑照明功率密度应符合GB 50034规定。
	
	必选
	5
	
	

	
	
	
	不同场所的照明应进行分级设计。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	大型厂房的照明系统宜采用分区控制方式。
	
	可选
	5
	
	

	
	
	
	辅助生产和生活福利设施的照明系统适当增设照明控制开关，短时有人的场所宜采取节能自熄措施。
	
	
	5
	
	

	
	
	设备设施
	专用设备须采用国内外技术先进、节能环保、清洁安全的生产设备，降低能源与资源消耗，减少污染物排放。
	
	必选
	5
	
	

	
	
	
	通用设备应达到相关标准中能效限定值的强制性要求。
	
	
	2.5
	
	

	
	
	
	通用设备或其系统的实际运行效率或主要运行参数应符合该设备经济运行的要求。
	
	
	2.5
	
	

	
	
	
	已明令禁止生产、使用的和能耗高、效率低的设备应限期淘汰更新。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	应依据GB 17167、GB 24789等要求配备、使用和管理能源、水以及其他资源的计量器具和装置。进出用能单位、进出主要次级用能单位、主要用能设备计量器具配备率应满足GB/T 20902要求。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	能源及资源使用的类型不同时，应进行分类计量。工厂若具有以下设备，应满足分类计量的要求，如蒸汽消耗（蒸汽流量表）、电消耗（电表）、水消耗（水表）、气消耗（气体流量计）、原料消耗和辅料消耗（电子天平或地磅）等。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	工厂应投入污染物处理设施，如采用旋风收尘器、袋式除尘器、废水收集池、曝气风机、废水泵和酸、碱储存罐、pH调整槽、反应槽、絮凝槽、澄清器、硫化沉淀槽、斜板沉淀池、排汽放空消声器等，以确保其污染物排放达到相关法律法规及标准要求。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	宜采用效率高、能耗低、水耗低、物耗低的设备。
	
	可选
	2.5
	
	

	
	
	
	主要工艺、设备选择宜符合GB/T 51388的规定。
	
	
	2.5
	
	

	
	
	
	宜优先选用《国家鼓励发展的环境保护技术目录》、《国家鼓励发展的重大环保技术装备目录》、《大气污染防治重点工业行业清洁生产技术推行方案》等国家鼓励、支持和推广的污染物处理工艺、技术或装备。
	
	
	2.5
	
	

	
	
	
	宜采用《镍冶炼污染防治可行技术指南（试行）》推荐的污染防治技术。硫化镍冶炼污染预防最佳可行技术包括精矿蒸汽干燥技术、镍闪速熔炼技术、富氧顶吹浸没喷枪熔炼技术、 P-S 转炉吹炼技术、富氧顶吹浸没喷枪吹炼技术、电解液硫化沉铜技术、电解液活性镍粉除铜技术、溶剂萃取技术、烟气余热回收利用技术、污染源密闭技术。
	
	
	2.5
	
	

	2


	管理体系
	质量管理体系
	应建立、实施并保持满足GB/T 19001的要求的质量管理体系。
	
	必选
	10
	15%
	

	
	
	
	宜通过质量管理体系第三方认证。
	
	可选
	8
	
	

	
	
	职业健康安全管理体系
	应建立、实施并保持满足GB/T 45001要求的职业健康安全管理体系。
	
	必选
	10
	
	

	
	
	
	宜通过职业健康安全管理体系第三方认证。
	
	可选
	8
	
	

	
	
	环境管理体系
	应建立、实施并保持满足GB/T 24001要求的环境管理体系。
	
	必选
	20
	
	

	
	
	
	宜通过环境管理体系第三方认证。
	
	可选
	10
	
	

	
	
	能源管理体系
	应建立、实施并保持满足GB/T 23331要求的能源管理体系。
	
	必选
	20
	
	

	
	
	
	宜通过能源管理体系第三方认证。
	
	可选
	10
	
	

	
	
	社会责任
	宜按照GB/T 36000每年发布社会责任报告，说明履行利益相关方责任的情况，特别是社会环境责任的履行情况，报告公开可获得。
	
	可选
	4
	
	

	3


	能源与资源投入
	能源投入
	工厂应优化用能结构，在保证安全、质量的前提下宜使用低碳清洁的能源。
	
	必选
	15
	15%
	

	
	
	
	镍冶炼企业单位产品综合能耗应在满足GB 21251限定值以及镍钴行业清洁生产指标体系中的国内清洁生产先进水平的基础上，进一步降低单位产品综合能耗。
	
	
	15
	
	

	
	
	
	宜对产生的二次能源进行回收利用。
	
	可选
	5
	
	

	
	
	
	宜建有能源管理中心。
	
	
	5
	
	

	
	
	资源投入
	应按照GB/T 7119的要求开展节水评价工作。
	
	必选
	10
	
	

	
	
	
	单位产品新鲜水耗应达到镍钴行业清洁生产指标体系中的国内清洁生产先进水平。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	原料、辅料质量应符合现行相关标准，宜采用高品级物料。
	
	
	10
	
	

	
	
	
	原料全成分分析应包括汞、镉、铅、砷、铬等有害元素的含量，应符合GB/T 20424 的有关规定。天然放射性核素活度浓度应符合GB 20664的有关规定。
	
	
	10
	
	

	
	
	
	宜使用回收料如废杂有色金属料、浸出渣、阳极泥、炉渣等。
	
	可选
	10
	
	

	
	
	采购
	应对采购的能源及原材料制定选择、评价供应方的准则。
	
	必选
	5
	
	

	
	
	
	应对采购的产品开展并实施检验或其他必要的活动。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	宜向供方提供包含有害物质使用、可回收材料使用、能效等要求的采购信息。
	
	可选
	2.5
	
	

	
	
	
	工厂采购宜满足绿色供应链评价要求。
	
	
	2.5
	
	

	4
	产品
	生态设计
	应在产品设计中引入生态设计的理念。
	
	必选
	30
	5%
	

	
	
	
	适用时，主营产品品种应按照对应品种的绿色设计产品评价标准进行评价。
	
	
	15
	
	

	
	
	
	宜按照GB/T 32161对生产的产品进行生态设计产品评价。
	
	可选
	15
	
	

	
	
	有害物质使用
	镍冶炼产品应符合相应产品质量标准。
	
	必选
	10
	
	

	
	
	
	有毒有害物质的贮存、输送、生产和使用场所，应根据环保部公布的相关有毒有害污染物名录和优先控制化学品名录，实行风险管理，设置环境风险防范和应急处理设施。
	
	
	5
	
	

	
	
	减碳
	宜采用适用的标准或规范对产品进行碳足迹核算或核查。
	
	可选
	10
	
	

	
	
	
	宜利用核算或核查结果对其产品的碳足迹进行改善。核算或核查结果宜对外公布。
	
	
	10
	
	

	
	
	回收利用
	应对不合格产品进行回收利用，降低产品废弃率。
	
	
	5
	
	

	5
	环境排放
	大气污染物

	大气污染物排放应符合GB 25467排放标准要求，大气污染物排放量应符合国家或地方主要污染物排放总量控制规定，并满足HJ 934国家排污许可要求。
	
	必选

	10
	15%
	

	
	
	
	精矿或中间物料的干燥、熔炼烟气收尘应符合GB 50753的有关规定。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	工厂应在主要废气排放口建设配套的在线污染物监测设施并与当地环保部门联网。
	
	
	2.5
	
	

	
	
	
	工厂应建立大气污染物排放台账，按HJ 989要求开展自行监测和监控，保存原始监测和监控记录。
	
	
	2.5
	
	

	
	
	
	主要大气污染物排放宜满足 GB 25467 中更高等级的要求。
	
	可选
	10
	
	

	
	
	水污染物
	水污染物排放应符合GB 25467排放标准要求，水污染物排放量应符合国家或地方主要污染物排放总量控制规定，并满足HJ 934国家排污许可要求。
	
	必选
	10
	
	

	
	
	
	废水应清污分流、分类收集、分质处理。
	
	
	3
	
	

	
	
	
	应加强防渗措施，防止地下水污染。
	
	
	2
	
	

	
	
	
	工厂应在厂区污水排放口建设配套的在线污染物监测设施并与当地环保部门联网。
	
	
	2.5
	
	

	
	
	
	工厂应建立水污染物排放台账，按HJ 989要求开展自行监测和监控，保存原始监测和监控记录。
	
	
	2.5
	
	

	
	
	
	主要水污染物排放宜满足 GB 25467 中更高等级的要求。
	
	可选
	10
	
	

	
	
	固体废物
	固体废物的贮存、转移和处置应符合GB 18597和GB 18599等相关标准的规定，在分类收集和处理固体废物的过程中采取无二次污染的预防措施。
	
	必选
	4
	
	

	
	
	
	固体废物应综合利用，不能利用时应采取无害化处理措施。
	
	
	2
	
	

	
	
	
	工厂应设置专用危险废物暂存场所，未能无害化处理的危险废物应送至具有相关资质企业进行处置。
	
	
	2
	
	

	
	
	
	应建立危险固体废物处置台账，保存处理记录。
	
	
	2
	
	

	
	
	
	宜建立固体废物管理制度。
	
	可选
	10
	
	

	
	
	噪声
	厂界环境噪声排放应符合国家标准GB 12348以及相关地方标准的要求。
	
	必选
	3
	
	

	
	
	
	应建立噪声源台账，定期按HJ 989要求开展自行监测和监控，并保存原始监测和监控记录。
	
	
	2
	
	

	
	
	温室气体
	应采用GB/T 32150或适用的标准或规范对其厂界范围内的温室气体排放进行核算和报告。
	
	必选
	5
	
	

	
	
	
	宜获得温室气体排放量第三方核查声明，核查结果宜对外公布。
	
	可选
	3
	
	

	
	
	
	宜利用核查结果对其温室气体的排放进行改善。
	
	
	2
	
	

	6


	绩效
	用地集约化
	按照附录A计算工厂容积率，指标不应低于0.6。
	
	必选
	3
	30%
	

	
	
	
	按照附录A计算工厂容积率，指标宜达到0.72及以上，1.2及以上为满分。
	
	可选
	2
	
	

	
	
	
	按照附录A计算工厂建筑密度，建筑密度不应低于30％。
	
	必选
	3
	
	

	
	
	
	按照附录A计算工厂建筑密度，建筑密度宜达到40％。
	
	可选
	2
	
	

	
	
	
	按照附录A计算工厂的单位用地面积产值不应低于地方发布的单位用地面积产值的要求；未发布单位用地面积产值的地区，单位用地面积产值应超过本年度所在省市的单位用地面积产值。
	
	必选
	3
	
	

	
	
	
	单位用地面积产值宜达到地方发布的单位用地面积产值的要求的1.2倍及以上，2倍为满分，末发布单位用地面积产值的地区，单位用地面积产值宜达到本年度所在省市的单位用地面积产值1.2倍及以上，2倍为满分。
	
	可选
	2
	
	

	
	
	原料无害化
	工厂使用的绿色物料如含镍的锂离子电池废料、镍氢电池废料等应选自省级以上政府相关部门发布的资源综合利用产品目录、有毒有害原料（产品）替代目录等，或利用再生资源及产业废弃物等作为原料。并应对其进行统计、识别与计算，使用量根据物料台账测算。
	
	必选
	5
	
	

	
	
	
	按照附录A计算绿色物料使用率，指标不应低于10％。
	
	可选
	5
	
	

	
	
	生产洁净化
	按照附录A计算单位产品特征污染物产生量，指标应达到镍钴行业清洁生产指标体系中的国内清洁生产先进水平。
	
	必选
	18
	
	

	
	
	
	按照附录A计算单位产品特征污染物产生量，指标宜达到镍钴行业清洁生产指标体系中的国际清洁生产领先水平。
	
	可选
	12
	
	

	
	
	废物资源化
	按照附录A计算工业固体废物综合利用率，指标应不低于85%
	
	必选
	6
	
	

	
	
	
	按照附录A计算工业固体废物综合利用率，指标宜不低于90%
	
	可选
	4
	
	

	
	
	
	按照附录A计算冶炼综合回收率，指标应不低于94%
	
	必选
	6
	
	

	
	
	
	按照附录A计算冶炼综合回收率，指标宜不低于94%
	
	可选
	4
	
	

	
	
	
	按照附录A计算工业用水重复利用率，指标应不低于≥90%。
	
	必选
	6
	
	

	
	
	
	照附录A计算工业用水重复利用率，指标宜不低于≥95%。
	
	可选
	4
	
	

	
	
	能源低碳化
	按照附录A计算单位产品综合能耗，对于高镍锍工艺，单位产品综合能耗≤680kgce/高冰镍t；对于镍精炼工艺，单位产品综合能耗≤1550kgce/镍t,对于镍冶炼工艺，单位产品综合能耗≤3700kgce/镍t。
	
	必选
	6
	
	

	
	
	
	按照附录A计算单位产品综合能耗，对于高镍锍工艺，单位产品综合能耗≤550kgce/高冰镍t；对于镍精炼工艺，单位产品综合能耗≤1350kgce/镍t；对于镍冶炼工艺，单位产品综合能耗≤3450kgce/镍t。
	
	可选
	4
	
	

	
	
	
	应按照附录A计算单位产品碳排放量。
	
	必选
	3
	
	

	
	
	
	单位产品碳排放量宜逐年下降。
	
	可选
	2
	
	

	
	总分
	


表B.2 镍冶炼绿色工厂评价指标（氧化镍矿）
	序号
	一级指标
	二级指标
	具体评价要求
	符合性说明及证明材料索引
	必选/可选
	分值
	权重
	得分

	0
	基本要求
	合规性与相关方要求
	工厂应依法设立，在建设和生产过程中应遵守有关法律、法规、政策和标准，工厂应至少运行一年以上。
	
	
	
	一票否决
	

	
	
	
	应具有良好信用，近三年（含成立不足三年）无严重违法失信、经营异常记录。
	
	
	
	
	

	
	
	
	近三年（含成立不足三年）未发生重大安全、环保、质量等事故。
	
	
	
	
	

	
	
	
	应符合国家现行产业政策和环保政策。
	
	
	
	
	

	
	
	
	对利益相关方的环境要求做出承诺的，应同时满足有关承诺的要求。
	
	
	
	
	

	
	
	最高管理者要求
	最高管理者在绿色工厂的领导作用和承诺应满足GB/T 36132中4.3.1a的要求。
	
	
	
	
	

	
	
	
	最高管理者应确保在工厂内部分配并沟通与绿色工厂相关角色的职责和权限，且应满足GB/T 36132中4.3.1b的要求。
	
	
	
	
	

	
	
	工厂要求
	应设有绿色工厂管理机构，负责有关绿色工厂的制度建设、实施、考核及奖励工作，建立目标责任制。
	
	
	
	
	

	
	
	
	应有开展绿色工厂的中长期规划及年度目标、指标和实施方案。可行时，明确指标且可量化。
	
	
	
	
	

	
	
	
	应传播绿色制造的概念和知识，定期为员工提供绿色制造相关知识的教育、培训，并对教育和培训的结果进行考评。
	
	
	
	
	

	1
	基础设施
	建筑
	工厂的建筑应满足国家或地方相关法律法规及标准的要求。
	
	必选
	6
	20%
	

	
	
	
	新建、改建和扩建建筑时，应遵守国家“固定资产投资项目节能评估审查制度”、 “三同时制度”、 “工业项目建设用地控制指标”等产业政策和有关要求。
	
	
	6
	
	

	
	
	
	厂房内部装饰装修材料中醛、苯、氨、氡等有害物质应符合国家和地方法律、标准要求。
	
	
	4
	
	

	
	
	
	危险品仓库、有毒有害操作间、废弃物处理间等产生污染物的房间应独立设置。
	
	
	4
	
	

	
	
	
	建筑材料：(1)宜选用蕴能低、高性能、高耐久性和本地建材，减少建材在全生命周期中的能源消耗；(2)室内装饰装修材料宜满足国家标准GB 18580～18588和GB 6566的要求。
	
	可选
	5
	
	

	
	
	
	建筑结构：宜采用钢结构、砌体结构和木结构等资源消耗和环境影响小的建筑结构体系。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	厂区绿化适宜，宜优先种植乡土植物，宜用少维护、耐候性强的植物，减少日常维护的费用。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	宜采用节水器具和设备，绿化灌溉采用节水灌溉方式，办公区以及公共浴室采取节水措施。
	
	
	5
	
	

	
	
	照明
	厂区及各房间或场所的照明应尽量利用自然光或节能灯，建筑照明功率密度应符合GB 50034规定。
	
	必选
	5
	
	

	
	
	
	不同场所的照明应进行分级设计。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	大型厂房的照明系统宜采用分区控制方式。
	
	可选
	5
	
	

	
	
	
	辅助生产和生活福利设施的照明系统适当增设照明控制开关，短时有人的场所宜采取节能自熄措施。
	
	
	5
	
	

	
	
	设备设施
	专用设备须采用国内外技术先进、节能环保、清洁安全的生产设备，降低能源与资源消耗，减少污染物排放。
	
	必选
	5
	
	

	
	
	
	通用设备应达到相关标准中能效限定值的强制性要求。
	
	
	2.5
	
	

	
	
	
	通用设备或其系统的实际运行效率或主要运行参数应符合该设备经济运行的要求。
	
	
	2.5
	
	

	
	
	
	已明令禁止生产、使用的和能耗高、效率低的设备应限期淘汰更新。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	应依据GB 17167、GB 24789等要求配备、使用和管理能源、水以及其他资源的计量器具和装置。进出用能单位、进出主要次级用能单位、主要用能设备计量器具配备率应满足GB/T 20902要求。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	能源及资源使用的类型不同时，应进行分类计量。工厂若具有以下设备，应满足分类计量的要求，如蒸汽消耗（蒸汽流量表）、电消耗（电表）、水消耗（水表）、气消耗（气体流量计）、原料消耗和辅料消耗（电子天平或地磅）等。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	工厂应投入污染物处理设施，如采用旋风收尘器、袋式除尘器、废水收集池、曝气风机、废水泵和酸、碱储存罐、pH调整槽、反应槽、絮凝槽、澄清器、硫化沉淀槽、斜板沉淀池、排汽放空消声器等，以确保其污染物排放达到相关法律法规及标准要求。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	宜采用效率高、能耗低、水耗低、物耗低的通用设备。
	
	可选
	2.5
	
	

	
	
	
	主要工艺、设备选择宜符合GB/T 51388的规定。
	
	
	2.5
	
	

	
	
	
	宜优先选用《国家鼓励发展的环境保护技术目录》、《国家鼓励发展的重大环保技术装备目录》、《大气污染防治重点工业行业清洁生产技术推行方案》等国家鼓励、支持和推广的污染物处理工艺、技术或装备。
	
	
	2.5
	
	

	
	
	
	宜采用《镍冶炼污染防治可行技术指南（试行）》推荐的污染防治技术。氧化镍冶炼污染预防最佳可行技术包括氧化镍矿回转窑电炉生产技术、红土镍矿高压酸浸技术（HPAL）、红土镍矿常压酸浸技术（AL）、红土镍矿强化高压酸浸技术（EHPAL）、红土镍矿浸出矿浆 浓密机逆流洗涤技术、黄铁矾除铁技术、红土镍矿低浓度浸出液硫化物沉淀技术和氢氧化物沉淀技术、溶剂萃取技术、烟气余热回收利用技术、污染源密闭技术。
	
	
	2.5
	
	

	2


	管理体系
	质量管理体系
	应建立、实施并保持满足GB/T 19001的要求的质量管理体系。
	
	必选
	10
	15%
	

	
	
	
	宜通过质量管理体系第三方认证。
	
	可选
	8
	
	

	
	
	职业健康安全管理体系
	应建立、实施并保持满足GB/T 45001要求的职业健康安全管理体系。
	
	必选
	10
	
	

	
	
	
	宜通过职业健康安全管理体系第三方认证。
	
	可选
	8
	
	

	
	
	环境管理体系
	应建立、实施并保持满足GB/T 24001要求的环境管理体系。
	
	必选
	20
	
	

	
	
	
	宜通过环境管理体系第三方认证。
	
	可选
	10
	
	

	
	
	能源管理体系
	应建立、实施并保持满足GB/T 23331要求的能源管理体系。
	
	必选
	20
	
	

	
	
	
	宜通过能源管理体系第三方认证。
	
	可选
	10
	
	

	
	
	社会责任
	宜按照GB/T 36000每年发布社会责任报告，说明履行利益相关方责任的情况，特别是社会环境责任的履行情况，报告公开可获得。
	
	可选
	4
	
	

	3


	能源与资源投入
	能源投入
	工厂应优化用能结构，在保证安全、质量的前提下宜使用低碳清洁的能源。
	
	必选
	15
	15%
	

	
	
	
	镍冶炼企业宜在达到镍钴行业清洁生产指标体系中的国内清洁生产先进水平的基础上，进一步降低单位产品综合能耗。
	
	
	15
	
	

	
	
	
	宜对产生的二次能源进行回收利用。
	
	可选
	5
	
	

	
	
	
	宜建有能源管理中心。
	
	
	5
	
	

	
	
	资源投入
	应按照GB/T 7119的要求开展节水评价工作。
	
	必选
	10
	
	

	
	
	
	单位产品新鲜水耗应达到镍钴行业清洁生产指标体系中的国内清洁生产先进水平。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	原料、辅料质量应符合现行相关标准，宜采用高品级物料。
	
	
	10
	
	

	
	
	
	原料全成分分析应包括汞、镉、铅、砷、铬等有害元素的含量，应符合GB/T 20424 的有关规定。天然放射性核素活度浓度应符合GB 20664的有关规定。
	
	
	10
	
	

	
	
	
	宜使用回收料如废杂有色金属料、浸出渣、阳极泥、炉渣等。
	
	可选
	10
	
	

	
	
	采购
	应对采购的能源及原材料制定选择、评价供应方的准则。
	
	必选
	5
	
	

	
	
	
	应对采购的产品开展并实施检验或其他必要的活动。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	宜向供方提供包含有害物质使用、可回收材料使用、能效等要求的采购信息。
	
	可选
	2.5
	
	

	
	
	
	工厂采购宜满足绿色供应链评价要求。
	
	
	2.5
	
	

	4
	产品
	生态设计
	应在产品设计中引入生态设计的理念。
	
	必选
	30
	5%
	

	
	
	
	适用时，主营产品品种应按照对应品种的绿色设计产品评价标准进行评价。
	
	
	15
	
	

	
	
	
	宜按照GB/T 32161对生产的产品进行生态设计产品评价。
	
	可选
	15
	
	

	
	
	有害物质使用
	镍冶炼产品应符合相应产品质量标准。
	
	必选
	10
	
	

	
	
	
	有毒有害物质的贮存、输送、生产和使用场所，应设置环境风险防范和应急处理设施。
	
	
	5
	
	

	
	
	减碳
	宜采用适用的标准或规范对产品进行碳足迹核算或核查。
	
	可选
	10
	
	

	
	
	
	宜利用核算或核查结果对其产品的碳足迹进行改善。核算或核查结果宜对外公布。
	
	
	10
	
	

	
	
	回收利用
	应对不合格产品进行回收利用，降低产品废弃率。
	
	
	5
	
	

	5
	环境排放
	大气污染物

	大气污染物排放应符合GB 25467排放标准要求，大气污染物排放量应符合国家或地方主要污染物排放总量控制规定，并满足HJ 934国家排污许可要求。
	
	必选

	10
	15%
	

	
	
	
	精矿或中间物料的干燥、熔炼烟气收尘应符合GB 50753的有关规定。
	
	
	5
	
	

	
	
	
	工厂应在主要废气排放口建设配套的在线污染物监测设施并与当地环保部门联网。
	
	
	2.5
	
	

	
	
	
	工厂应建立大气污染物排放台账，按HJ 989要求开展自行监测和监控，保存原始监测和监控记录。
	
	
	2.5
	
	

	
	
	
	主要大气污染物排放宜满足 GB 25467 中更高等级的要求。
	
	可选
	10
	
	

	
	
	水污染物
	水污染物排放应符合GB 25467排放标准要求，水污染物排放量应符合国家或地方主要污染物排放总量控制规定，并满足HJ 934国家排污许可要求。
	
	必选
	10
	
	

	
	
	
	废水应清污分流、分类收集、分质处理。
	
	
	3
	
	

	
	
	
	应加强防渗措施，防止地下水污染。
	
	
	2
	
	

	
	
	
	工厂应在厂区污水排放口建设配套的在线污染物监测设施并与当地环保部门联网。
	
	
	2.5
	
	

	
	
	
	工厂应建立水污染物排放台账，按HJ 989要求开展自行监测和监控，保存原始监测和监控记录。
	
	
	2.5
	
	

	
	
	
	主要水污染物排放宜满足 GB 25467 中更高等级的要求。
	
	可选
	10
	
	

	
	
	固体废物
	固体废物的贮存、转移和处置应符合GB 18597和GB 18599等相关标准的规定，在分类收集和处理固体废物的过程中采取无二次污染的预防措施。
	
	必选
	4
	
	

	
	
	
	固体废物应综合利用，不能利用时应采取无害化处理措施。
	
	
	2
	
	

	
	
	
	工厂应设置专用危险废物暂存场所，未能无害化处理的危险废物应送至具有相关资质企业进行处置。
	
	
	2
	
	

	
	
	
	应建立危险固体废物处置台账，保存处理记录。
	
	
	2
	
	

	
	
	
	宜建立固体废物管理制度。
	
	可选
	10
	
	

	
	
	噪声
	厂界环境噪声排放应符合国家标准GB 12348以及相关地方标准的要求。
	
	必选
	3
	
	

	
	
	
	应建立噪声源台账，定期按HJ 989要求开展自行监测和监控，并保存原始监测和监控记录。
	
	
	2
	
	

	
	
	温室气体
	应采用GB/T 32150或适用的标准或规范对其厂界范围内的温室气体排放进行核算和报告。
	
	必选
	5
	
	

	
	
	
	宜获得温室气体排放量第三方核查声明，核查结果宜对外公布。
	
	可选
	3
	
	

	6


	绩效
	用地集约化
	按照附录A计算工厂容积率，指标不应低于0.6。
	
	必选
	3
	30%
	

	
	
	
	按照附录A计算工厂容积率，指标宜达到0.72及以上，1.2及以上为满分。
	
	可选
	2
	
	

	
	
	
	按照附录A计算工厂建筑密度，建筑密度不应低于30％。
	
	必选
	3
	
	

	
	
	
	按照附录A计算工厂建筑密度，建筑密度宜达到40％。
	
	可选
	2
	
	

	
	
	
	按照附录A计算工厂的单位用地面积产值不应低于地方发布的单位用地面积产值的要求；未发布单位用地面积产值的地区，单位用地面积产值应超过本年度所在省市的单位用地面积产值。
	
	必选
	3
	
	

	
	
	
	单位用地面积产值宜达到地方发布的单位用地面积产值的要求的1.2倍及以上，2倍为满分，末发布单位用地面积产值的地区，单位用地面积产值宜达到本年度所在省市的单位用地面积产值1.2倍及以上，2倍为满分。
	
	可选
	2
	
	

	
	
	原料无害化
	工厂使用的绿色物料如含镍的锂离子电池废料、镍氢电池废料等应选自省级以上政府相关部门发布的资源综合利用产品目录、有毒有害原料（产品）替代目录等，或利用再生资源及产业废弃物等作为原料。并应对其进行统计、识别与计算，使用量根据物料台账测算。
	
	必选
	5
	
	

	
	
	
	按照附录A计算绿色物料使用率，指标不应低于10％。
	
	可选
	5
	
	

	
	
	生产洁净化
	按照附录A计算单位产品特征污染物产生量，指标应达到镍钴行业清洁生产指标体系中的国内清洁生产先进水平。
	
	必选
	18
	
	

	
	
	
	按照附录A计算单位产品特征污染物产生量，指标宜达到镍钴行业清洁生产指标体系中的国际清洁生产领先水平。
	
	可选
	12
	
	

	
	
	废物资源化
	按照附录A计算工业固体废物综合利用率，指标应不低于85%。
	
	必选
	6
	
	

	
	
	
	按照附录A计算工业固体废物综合利用率，指标宜不低于85%。
	
	可选
	4
	
	

	
	
	
	按照附录A计算冶炼综合回收率，对于火法冶炼工艺，指标应不低于90%；对于湿法冶炼工艺，指标应不低于88%。
	
	必选
	6
	
	

	
	
	
	按照附录A计算冶炼综合回收率，对于火法冶炼工艺，指标宜不低于92%；对于湿法冶炼工艺，指标宜不低于88%。
	
	可选
	4
	
	

	
	
	
	按照附录A计算工业用水重复利用率，对于火法冶炼工艺，指标应不低于96%；对于湿法冶炼工艺，指标应不低于40%。
	
	必选
	6
	
	

	
	
	
	按照附录A计算工业用水重复利用率，对于火法冶炼工艺，指标宜不低于98%；对于湿法冶炼工艺，指标宜不低于40%。
	
	可选
	4
	
	

	
	
	能源低碳化
	按照附录A计算单位产品综合能耗，对于火法冶炼工艺，指标应不低于1800kgce/镍铁t；对于湿法冶炼工艺，指标应不低于7000kgce/镍t。
	
	必选
	6
	
	

	
	
	
	按照附录A计算单位产品综合能耗，对于火法冶炼工艺，指标宜不低于1500kgce/镍铁t；对于湿法冶炼工艺，指标宜不低于6000kgce/镍t。
	
	可选
	4
	
	

	
	
	
	应按照附录A计算单位产品碳排放量。
	
	必选
	3
	
	

	
	
	
	单位产品碳排放量宜逐年下降。
	
	可选
	2
	
	

	
	总分
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