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团体标准


前  言

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）、全国半导体设备和材料标准化技术委员会材料分技术委员会（SAC/TC 203/SC2）提出并归口。
本文件起草单位：苏州鸿博斯特超净科技股份有限公司、

本文件主要起草人：

半导体硅材料行业用高纯丁腈手套

范围

本文件规定了半导体硅材料行业用高纯丁腈手套的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输、贮存、随行文件和订货单内容。

本文件适用于半导体硅材料行业洁净环境用的高纯丁腈手套。

规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 2828.1  计数抽样检验程序  第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划

GB 10213—2006  一次性使用医用橡胶检查手套

术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。

产品分类

高纯丁腈手套按表面类型可以分为麻面、光面。

高纯丁腈手套按洁净等级可以分为1000级、100级。

材料
手套材料应配合天然橡胶乳胶、配合丁腈橡胶乳胶制成。手套不可使用粉末或聚合物涂覆物进行表面处理，为便于穿戴可使用符合ISO 10993要求的润滑剂进行表面处理。

使用的任何颜料应是无毒的。用于表面处理的物质应是易于移动和生物吸收的。

技术要求

外观

 目视无针孔、破损、色差、脏污等。

几何尺寸

产品的几何尺寸应符合表1的规定。
表1  几何尺寸

	项目
	尺码
	要求

	长度 (mm)
	All Sizes
	300 +/- 10

	掌宽 (mm)
	XS S M L
XL
	76 +/- 3

84 +/- 3

94 +/- 3

105 +/- 3

113 +/- 3

	厚度(mm)
*单层
	All Sizes
	指厚 : 0.13 +/- 0.02

(典型值: 0.12 – 0.15)

掌厚:0.12 +/- 0.02 (典型值: 0.11 – 0.14)


拉伸性能
产品的拉伸性能应符合表2的规定。
表3  拉伸性能

	老化前
	老化后

	拉伸强度
	伸长率
	拉伸强度
	伸长率

	≥14 MPa
	≥500%
	≥14 MPa
	≥400%


液态颗粒数

产品的液态颗粒数应符合表4的规定。 
表4  液态颗粒数
	洁净等级
	限值

	class 1000级
	≥0.5μm～20μm的颗粒≤3500

	class 100级
	≥0.5μm～20μm的颗粒≤1500


不挥发残留物

产品的不挥发残留物应符合表5的规定。

表5  不挥发残留物
	洁净等级
	限值

	class 1000级
	不检测

	class 100级
	≤2 μg/cm2


离子

产品中应无Li+ Na+ NH4+ K+ Mg2+ Ca2+的离子应符合表6的规定。

表6  洁净手套的IC
	等级
	F-
	Cl-
	Br-
	Cl-+ Br-
	NO3-
	PO42-
	SO42-

	Class1000
	N/A
	≤900
	≤900
	≤1500
	≤8
	≤8
	≤8

	Class100
	N/A
	≤900
	≤900
	≤1500
	≤4
	≤4
	≤4


硅油、酰胺、增塑剂

产品经傅里叶红外测试应无硅油、酰胺、增塑剂。

试验方法

外观检查采用目视检查。

几何尺寸采用直尺、测厚仪检测。

拉伸试验用材料试验机测试。

液态颗粒数测试用液体颗粒计数器测试。

不挥发残留物测试用质谱仪测试。

离子测试用离子色谱仪测试。

硅油、酰胺、增塑剂的测试用傅立叶红外光谱法进行。

检验规则

检查和验收
产品应由供方进行检验，保证产品质量符合本文件及订货单的规定。
需方可对收到的产品进行检验，如检验结果与本文件或订货单的规定不符时，应在收到产品之日起三个月内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，由供需双方协商确定。
检验分类

产品的检验分为鉴定检验和质量一致性检验（出厂检验）。

试片选择

试片应从手套的掌部和背部裁取。
鉴定检验

通则

有下列情况（包含但不限于）之一时，应进行鉴定检验:

新产品鉴定时；

产品转厂生产时；

原辅材料规格发生变化时；

停产时间超过一个月，恢复生产时；

质量一致性检验结果与上次鉴定检验结果有较大差异时；
质量技术监督机构或客户提出鉴定检验要求时。

取样

在质量一致性检验合格的产品中随机抽取。

检验项目

鉴定检验项目应符合表7的规定。

表7  检验项目
	检验项目
	要求的章条号
	试验方法的章条号
	鉴定检验
	质量一致性检验

	外观
	6.1
	ASTM D6319-10 (2015)
	●
	●

	尺寸测试
	6.2
	ASTM D6319-10 (2015)
	●
	●

	拉伸试验
	6.3
	ASTM D6319-10 (2015)
	●
	●

	液态颗粒数
	6.4
	IEST- RPCC005
	●
	-

	不挥发残留物
	6.5
	IEST- RPCC005
	●
	

	离子
	6.6
	IEST- RPCC005
	●
	●

	硅油、酰胺、增塑剂
	6.7
	IEST- RPCC005
	●
	

	注：●表示需要检验的项目。


检验结果的判定

当所有鉴定检验项目合格时，则该产品鉴定检验合格；若有任一鉴定检验项目不合格，则该产品鉴定检验不合格。

质量一致性检验（出厂检验）

组批

产品应成批提交验收，每批由以相同材料、相同工艺、同时交付的的手套组成。

检验项目和

产品的质量一致性检验（出厂检验）项目应符合表6的规定。

取样

作为接受的用途，手套应按GB/T 2828.1的要求进行抽样和检查，检查水平和接收质量限（AQL）值应符合表7的规定。当不能确定批量大小时，假定批量为35001-150000。
表8  检查水平和接收质量限（AQL）
	项目
	检查水平
	AQL

	外观
	G-1
	2.5

	几何尺寸
	S-2
	4.0

	拉伸试验（老化前、老化后）
	S-2
	4.0

	液态颗粒数
	S-1
	1.0

	不挥发残留物
	S-1
	1.0

	离子
	S-1
	1.0

	硅油、酰胺、增塑剂
	S-1
	1.0


检验结果的判定

若有任一质量一致性检验项目不符合本标准的要求，则该批产品不合格。

包装、标志、运输、贮存和随行文件

包装

洁净手套应采用同等洁净等级的包装袋真空净化包装。

标志

包装外应清晰标明以下内容：
a） 包含材质信息的产品名称；
b） 产品的号、型；
c） 包装数量；
d） 洁净级别；
e） 产品批号。

运输

运输时应防止碰撞式接触锐利的物体、轻装轻卸，同时避免日晒雨淋，保证包装完好及包装袋不受污染。

贮存

产品贮存在洁净、干燥、通风、湿度适宜的库房内，远离热源定置存放。
随行文件
每批产品应附有随行文件，其中除应包括供方名称、产品名称、本文件编号、出厂日期或包装日期外，还宜包括：
质量证明书，内容如下：
产品的主要性能及技术参数；
产品批号；
产品等级；
产品毛重、净重；
各项检验结果及检验部门印记。
合格证，内容如下：
产品批号；
产品等级；
检验日期；
检验员签名或盖章。
其他。
订货单内容
需方可根据自身的需要，在订购本文件所列产品的订货单内，列出下列内容：
产品名称；
产品等级；
产品净重（或件数）；
本文件编号；
其他。
_________________________________















