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《电容器外壳用铝及铝合金带材》行业标准

编制说明

1、 工作简况

(1) 任务来源

1.1计划批准文件名称、文号及项目编号、项目名称、计划完成年限、项目名称更改说明、编制组成员（单位）

根据中华人民共和国工业和信息化部下发的工信厅科函【2019】126号《工业和信息化部2019年第一批行业标准制修订和外文版项目计划》的文件精神，标准修订负责单位为中铝瑞闽股份有限公司单位，项目计划编号2019-0457T-YS，项目完成年限2021年。行业标准《电容器外壳用铝及铝合金带材》由：中铝瑞闽股份有限公司、西南铝业集团有限责任公司、山东南山铝业股份有限公司、福建工程学院、东北轻合金有限责任公司、厦门厦顺铝箔有限公司、贵州中铝铝业有限公司负责修订。

1.2项目编制组单位变化情况

XXX
(2) 主要参加单位和工作成员及其所做的工作

2.1主要参加单位情况

2.2 主要工作成员所负责的工作情况

本标准主要起草人及工作职责见表1。

表1 主要起草人及工作职责

	起草人
	工作职责

	
	

	
	

	
	

	
	


(3) 主要工作过程

根据有色标委【2020】X号文的会议通知，于2020年X月X日，由全国有色金属标准化技术委员会主持在山东省东营市召开了本行业标准《电容器外壳用铝及铝合金带材》的任务落实会和第一次讨论会，会上对主编单位提出的第一次讨论稿进行了认真细致的讨论，成立了由中铝瑞闽股份有限公司、西南铝业（集团）有限责任公司、东北轻合金有限责任公司、中铝河南铝业有限公司、中铝西北铝加工分公司等单位组成的编制工作组，并布置了编制组的工作任务。

1、 预研阶段

2018年11月~2019年10月
2、 立项阶段

2019年10月立项通知
3、 起草阶段

2019年11朋~2020年8月，由全国有色轻标委主持在山东省烟台市龙口市召开了本标准的第一次讨论会。会议确定了标准编制工作组：中国有色金属工业标准计量质量研究所、中铝瑞闽股份有限公司、重庆西南铝精密加工有限责任公司、东北轻合金有限责任公司、西南铝业集团有限责任公司、山东南山铝业股份有限公司、福建工程学院、中铝材料应用研究院有限公司、天津忠旺铝业有限公司、江苏鼎胜新能源材料股份有限公司、厦门厦顺铝箔有限公司、贵州中铝铝业有限公司；
标准编制工作组12家单位的代表对中铝瑞闽股份有限公司提出的草案进行了讨论，会议提出需要开展以下工作：尺寸规格、厚度公差、宽度公差、力学性能、错层、接头要求等进行补充完善，会议确定了任务分配表和标准制订工作时间节点。
4、 征求意见阶段

2020年8月~2020年10月，各参编单位根据标准修订需求提供调研表，中铝瑞闽股份有限公司对调研表进行汇总分析，修订标准预审稿和标准编制说明。
5、 审查阶段

2020年10月~2020年11月审定会

6、 报批阶段

2020年11月审定会~2020年12月报批材料完成
2、 标准编制原则

（1） 新增加牌号、状态及尺寸规格

（2） 增加相应牌号和状态的性能指标

3、 标准主要内容的确定依据及主要试验和验证情况分析

4.1.1 牌号、状态及尺寸规格

带材的牌号、状态及尺寸规格应符合表1的规定。

表1  牌号、状态及尺寸规格

	牌号
	状态
	尺寸规格/mm

	
	
	厚度
	宽度
	内径
	材质

	1050、1060、1070
	O
	0.26~0.50
	17.0~1450.0
	150、200、300、400、505
	钢、铝、纸

	1100
	H12、H22、H14、H24、O
	0.26~0.50
	17.0~1450.0
	
	

	3003
	H14、H24、H44
	0.26~0.50
	17.0~1450.0
	
	

	3004、3104
	H22、H32、H42、O
	0.26~0.50
	17.0~1450.0
	
	

	注1：需要其他牌号、状态、尺寸规格时，由供需双方协商确定，并在订货单（或合同）中注明。


通过收集几家企业生产的电容器铝及铝合金带材的牌号、状态和尺寸规格，

1） 增加了牌号3003、3104；

2） 增加了牌号3003，及该牌号对应的厚度0.26～0.50mm、H14状态、H24状态、H44状态和对应的力学性能要求；

3） 增加了牌号3104，及该牌号对应的厚度0.26～0.50mm、H22状态、H32状态和对应的力学性能要求；

4） 宽度范围由200~600mm增加到17~1450mm；

5） 内径增加400mm和500mm，明确套筒材质要求有钢、铝、纸。

4.3.2 宽度

带材的宽度偏差应符合表2的规定。

表2  宽度允许偏差

	宽度范围17.0~200.0
	宽度范围200.0~1450.0

	普通级
	高精级
	普通级
	高精级

	±0.2mm
	±0.1mm
	±1.0mm
	±0.5mm

	注1：需要高精级时，应在合同（或订货单）中注明，未注明时按普通级供货。
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4.3.3错层

错层不大于2mm；塔形不大于5mm。
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4.4室温拉伸力学性能及深冲性能

带材的室温拉伸试验及深冲性能应符合表3的规定。

表3 带材室温拉伸力学性能及深冲性能

	牌号
	状态
	厚度
	室温拉伸试验结果
	深冲试验结果

	
	
	
	抗拉强度

Rm/MPa
	断后伸长率

A50mm/% 
	制耳率/%

	
	
	
	
	
	普通级
	高精级

	1050、1060、1070
	O
	0.26~0.50
	70~90
	≥25
	≤6.0
	≤5.0

	1100
	O
	0.26~0.50
	70~100
	≥25
	≤6.0
	≤5.0

	
	H12、H22
	0.26~0.50
	100~120
	≥5.0
	≤6.0
	≤5.0

	
	H14、H24
	0.26~0.50
	120~145
	≥2.0
	≤6.0
	≤3.0

	3003
	H14、H24
	0.26~0.50
	145~185
	≥2.0
	≤6.0
	≤3.5

	
	H44
	0.26~0.50
	145~165
	≥6.0
	≤6.0
	≤3.5

	3004、3104
	O
	0.26~0.50
	175~200
	≥15
	≤5.0
	≤3.0

	
	H22、H32
	0.26~0.50
	175~230
	≥6.0
	≤5.0
	≤3.0

	注1：需要高精级时，应在合同（或订货单）中注明，未注明时按普通级供货。
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4、 标准中涉及专利的情况

本标准起草过程中没有检索到专利和知识产权问题，如果涉及到专利和知识产权时请使用单位与专利和知识产权方协商，本标准的发布机构不承担识别这些专利的责任。
5、 预期达到的社会效益等情况

本标准在制定期间，广泛收集了各生产企业的实测数据并进行试样试验，充分考虑了满足下游客户需要的同时又能促进现有技术水平提升这一诉求。技术指标先进，具有普遍性、广泛性、适用性、科学性和先进性。
本标准的推广应用可促进生产企业提升设备、工艺能力，从而给生产企业带来技术进步、质量提高、性能优化的局面。同时，通过本标准产品扩大应用，可以促进国内电容器铝及铝合金带材的规范化，专业化，使得我国在电容器铝及铝合金带材的质量逐步得到提升，产品竞争力增强。

同时本标准的确立，也为生产商、供应商、用户三方提供生产订货的技术依据，有利于规范和引导电容器铝及铝合金带材市场的健康发展。新标准的确立，有利于树立我国产品质量优秀的良好形象，有助于促进出口，和国际市场接轨。
6、 采用国际标准和国外先进标准的情况

1. 尺寸偏差

1.1 厚度偏差

与EN485.4及ASTM B209M、JIS H4000相比，如下表1所示：

表1

	厚度/mnm
	允许偏差/mm

	
	本标准
	ASTMB209
	EN485.4
	JIS  H4000

	0.21～0.40
	+0.02
	±0.025
	±0.02
	﹢0.04

	＞0.40～0.50
	+0.02
	±0.040
	±0.03
	﹢0.04


对比结果：本标准的厚度偏差指标比EN485.4和ASTMB209高，与JIS  H4000标准相当。

1.2 宽度偏差

与EN485.4及ASTMB209M、GB/T 3880.3相比，如下表2所示：

表2

	宽度/mnm
	允许偏差/mm

	
	本标准
	ASTMB209
	EN485.4
	JIS  H4000

	300～600
	±0.5（高精级）±1.0（普通级）
	±1
	0～﹢0.6
	+0.8


对比结果：本标准的宽度偏差高精级指标比ASTMB209高，比EN485.4和JIS  H4000-2014略低。

2. 力学性能及制耳率

与EN485.2及ASTMB209M、JIS  H4000相比，如下表3所示：

表3

	标    准
	合金牌号
	合金状态
	厚 度
	抗拉强度Mpa
	延伸率

％
	制耳率

％

	JIS  H4000
	1050

1070
	O
	＞0.20~0.50
	60~100 55~95
	≥15

≥20
	无

	DIN EN 485-2
	1050

1070
	O
	＞0.20~0.50
	65~95

60~90
	≥20

≥23
	无

	ASTMB209M-07
	1060
	O
	＞0.15~0.63
	55~95
	≥18
	无

	本标准
	1050、1060、1070
	O
	≥0.26~0.50
	75~90
	≥25
	≤5.0

	JIS  H4000
	1100
	O
	＞0.20~0.50
	75~105
	≥17
	无

	DIN EN 485－2
	1100
	O
	-
	-
	-
	-

	ASTMB209M-07
	1100
	O
	＞0.15~0.63
	75~105
	≥17
	无

	本标准
	1100
	O
	≥0.26~0.50
	80~100
	≥25
	≤5.0

	JIS  H4000
	1100
	H12/H22
	＞0.20~0.50
	95~125
	≥3
	无

	DIN EN 485-2
	1100
	H12/H22
	-
	-
	-
	-

	ASTMB209M-07
	1100
	H12/H22
	＞0.40~0.63
	95~130
	≥5
	无

	本标准
	1100
	H12/H22
	≥0.26~0.35
	100~120
	≥5
	≤5.0

	JIS  H4000
	1100
	H14/H24
	＞0.20~0.50
	120~145
	≥2
	无

	DIN EN 485-2
	1100
	H14/H24
	-
	-
	-
	-

	ASTMB209M-07
	1100
	H14/H24
	＞0.20~0.63
	110~145
	≥2
	无

	本标准
	1100
	H14/H24
	≥0.26~0.30
	120~140
	≥2.0
	≤3.0

	JIS  H4000
	3003
	H14/H24
	＞0.20~0.5
	140~180
	≥2
	无

	DIN EN 485-2
	3003
	H14/H24
	＞0.20~0.5
	145~185
	≥4
	无

	ASTMB209M-07
	3003
	H14/H24
	＞0.20~0.5
	138~179
	≥2
	无

	本标准
	3003
	H14/H24
	＞0.20~0.5
	145~185
	≥2.0
	≤3.5

	JIS  H4000
	3004、3104
	O
	＞0.20~0.50
	155~195
	≥10
	无

	DIN EN 485-2
	3004
	O
	＞0.20~0.50
	155~200
	≥13
	无

	ASTMB209M-07
	3004
	O
	＞0.20~0.63
	152~200
	≥10
	无

	本标准
	3004、3104
	O
	≥0.26~0.50
	175～200
	≥15
	≤3.0

	JIS  H4000
	3004.3104
	H22/H32
	＞0.20~0.50
	-
	-
	-

	DIN EN 485-2
	3004
	H22/H32
	＞0.20~0.50
	190~240
	≥4
	无

	ASTMB209M-07
	3004
	H22/H32
	＞0.20~0.50
	193~241
	≥1
	无

	本标准
	3004
	H22/H32
	≥0.26~0.50
	175~230
	≥6
	≤3.0


对比结果：本标准的力学性能均严于EN485及ASTMB209M、JIS  H4000，制耳率指标其它标准无规定。
7、 与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性国家标准的协调配套情况

本标准属于有色金属标准体系“轻金属产品”类，“板、带、箔加工产品”系列。

本标准是电容器用铝的专用标准，所引用的标准全部是我国现行有效的国家标准或行业标准，是本标准的一部分，引用这些标准后，使本标准的要求与现行的相关法律、法规、规章及相关标准的关系不矛盾、不冲突，其相互关系协调一致。

8、 重大分歧意见的处理经过和依据

（暂无）

9、 标准性质的建议说明

本标准属于产品标准，不是通用性的安全规范或标准，仅是在涉及到的内容上引用相关的安全规范或标准作为本标准的规定，不属安全性标准。根据标准化法和有关规定，建议本标准的性质为推荐性行业标准。
10、 贯彻标准的要求和措施建议

——组织措施

——技术措施

——过渡办法

本标准是以满足和提高我国电容器用铝带材质量要求为目的，以铝合金带材实际生产、下游客户需求现状为基础进行制定的。标准所涉及的铝合金板带生产企业及供应商、客户应认真宣贯本标准内容，可在相应职责部门的指导下更好的理解标准内容及其意义，如生产企业的技术部门、客户的采购部门等。

本标准所涉及的铝板带生产企业宜根据本标准技术要求选用合适的生产工艺组织生产，提供合格的产品，并不断研发新工艺和设备改造，生产高品质产品，推动企业优化升级。客户宜根据本标准内容订购标准产品，规避因产品不规范带来的风险。有特殊要求时，建议供需双方在本标准基础上对特殊要求在订货合同中进行详细的约定或起草专项技术协议。

本标准发布后，各企业应积极宣传和贯彻，并立即采用新标准订货，以保证产品质量，满足国内、外市场及用户的需要。
11、 废止现行相关标准的建议

本标准为YS/T 727-2010《电容器用铝及铝合金带材》的修订版，本标准下发后建议代替YS/T 727-2010。
12、 其他应予说明的事项

（暂无）
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