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国家市场监督管理总局

国家标准化管理委员会
发布


前    言

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件代替GB/T5235-2007《加工镍及镍合金—化学成分和产品形状》。本文件与GB/T5235-2007相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
a）删除了产品形状的举例、名称及组别（见2007年版的“表1”）；
b）增加了批号的系别（见“表1”）；

c） 增加了镍基为主的高温合金和耐蚀合金牌号：N10276、N06110、N06625、N06600、N06617、N06690、N08825等22个牌号（见“表1”）。
本文件由中国有色金属工业协会提出。
本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）归口。
本文件起草单位：铝沈阳有色金属加工有限公司、***、***、***、***负责起草。
本文件主要起草人：***、***、***、***
本文件所代替标准的历次版本发布情况为：
——1965年首次发布为YB 144-1965，1971年第一次修订为YB 755-1971。 

——1985年第二次修订变为GB/T 5235-1985、2007年第三次修订。
加工镍及镍合金牌号和化学成分
范围

本文件规定了加工镍及镍合金的牌号和化学成分。

本文件适用于以压力加工方法生产的镍及镍合金加工产品及其所用的铸锭和坯料。

规范性引用文件

本文件没有规范性引用文件。

术语及定义
本文件没有需要鉴定术语和定义。
化学成分

4.1 牌号与化学成分

4.1.1 镍及镍合金的牌号和化学成分应符合表1的规定。

4.1.2 本文件与国际标准ISO、美国ASTM标准相应牌号的对应关系见附表A。
表1  牌号和化学成分

	系别
	牌号
	化学成分（质量分数），%

	
	
	Ni+Co
	Cu
	Si
	Mn
	C
	Mg
	S
	P
	Fe
	Pb
	Bi
	As
	Sb
	Zn
	Cd
	Sn
	杂质总和a

	纯镍
	N2
	99.98
	0.001
	0.003
	0.002
	0.005
	0.003
	0.001
	0.001
	0.007
	0.0003
	0.0003
	0.001
	0.0003
	0.002
	0.0003
	0.001
	0.02

	
	N4
	99.9
	0.015
	0.03
	0.002
	0.01
	0.01
	0.001
	0.001
	0.04
	0.001
	0.001
	0.001
	0.001
	0.005
	0.001
	0.001
	0.1

	
	N5
	99.0
	0.2
	0.3
	0.3
	0.02
	-
	0.010
	-
	0.4
	-　
	-　
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	N6
	99.5
	0.10
	0.10
	0.05
	0.10
	0.10
	0.005
	0.002
	0.10
	0.002
	0.002
	0.002
	0.002
	0.007
	0.002
	0.002
	0.5

	
	N7
	99.0
	0.2
	0.3
	0.3
	0.15
	-
	0.010
	-
	0.4
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	N8
	99.0
	0.15
	0.15
	0.20
	0.20
	0.10
	0.015
	-
	0.30
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	1.0

	
	N9
	98.63
	0.25
	0.35
	0.35
	0.02
	0.10
	0.005
	0.002
	0.4
	0.002
	0.002
	0.002
	0.002
	0.007
	0.002
	0.002
	0.5

	
	DN
	99.35
	0.06
	0.02～

0.10
	0.05
	0.02～

0.10
	0.02～

0.10
	0.005
	0.002
	0.10
	0.002
	0.002
	0.002
	0.002
	0.007
	0.002
	0.002
	0.35

	阳极镍
	NY1
	99.7
	0.1
	0.10
	-
	0.02
	0.10
	0.005
	-
	0.10
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	0.3

	
	NY2
	99.4
	0.01～

0.10
	0.10
	-
	O：0.03～0.30
	0.002～

0.010
	-
	0.10
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	NY3
	99.0
	0.15
	0.2
	-
	0.1
	0.10
	0.005
	-
	0.25
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	镍锰系
	NMn3
	余量
	0.5
	0.30
	2.30～

3.30
	0.30
	0.10
	0.03
	0.010
	0.65
	0.002
	0.002
	0.030
	0.002
	-
	-
	-
	1.5

	
	NMn4-1
	余量
	-
	0.75～

1.05
	3.75～

4.25
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-　

	
	NMn5
	余量
	0.50
	0.30
	4.60～

5.40
	0.30
	0.10
	0.03
	0.020
	0.65
	0.002
	0.002
	0.030
	0.002
	-
	-
	-
	-

	
	NMn1.5-1.5-0.5
	余量
	-
	0.35～

0.75
	1.3～

1.7
	　-
	　-
	-　
	　-
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	Cr：1.3～1.7　
	-
	-　


续表1  牌号和化学成分

	系别
	牌号
	化学成分（质量分数），%

	
	
	Ni+Co
	Cu
	Si
	Mn
	C
	Mg
	S
	P
	Fe
	Pb
	Bi
	As
	Sb
	Zn
	Cd
	Sn
	Cr
	Co

	镍铜系
	NCu40-2-1
	余量
	38.0～42.0
	0.15
	1.25～2.25
	0.30
	-　
	0.020
	0.005
	0.2～1.0
	0.006
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-
	-

	
	NCu28-1-1
	余量
	28～32
	-
	1.0～1.4
	-
	-
	-　
	-　
	1.0～1.4
	-
	-
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-
	-

	
	NCu28-2.5-1.5
	余量
	27.0～

29.0
	0.1
	1.2～1.8
	0.20
	0.10
	0.020
	0.005
	2.0～

3.0
	0.003
	0.002
	0.010
	0.002
	-　
	-　
	-　
	-
	-

	
	NCu30
	63.0
	28.0～

34.0
	0.5
	2.0
	0.3
	-　
	0.024
	-
	2.5
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-
	-

	
	NCu30-3-0.5
	余量
	27.0～

34.0
	0.5
	1.5
	0.25
	-
	0.015
	0.020
	2.0
	-　
	-　
	-　
	Al：2.2～3.2　　
	Ti：0.35～0.85
	-
	-

	
	NCu35-1.5-1.5
	余量
	34～

38
	0.1～

0.4
	1.0～

1.5
	　-
	-　
	-　
	-　
	1.0～

1.5
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-
	-

	
	NiCu30-LC
	63.0
	28.0～

34.0
	0.5
	2.0
	0.04
	-
	0.025
	-
	2.5
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	N04405
	63.0
	28.0～

34.0
	0.5
	2.0
	0.3
	-　
	0.025～

0.060
	-　
	2.5
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-
	-

	镍镁系
	NMg0.1
	99.6
	0.05
	0.02
	0.05
	0.05
	0.07～

0.15
	0.005
	0.002
	0.07
	0.002
	0.002
	0.002
	0.002
	0.007
	0.002
	0.002
	-
	-

	镍硅系
	NSi0.19
	99.4
	0.05
	0.15～0.25
	0.05
	0.10
	0.05
	0.005
	0.002
	0.07
	0.002
	0.002
	0.002
	0.002
	0.007
	0.002
	0.002
	-
	-

	
	NSi3
	97
	-
	3
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	镍钼系
	NiMo28
	Ni余量
	-
	0.1
	1.0
	0.02
	-
	0.030
	0.040
	2.0
	-
	-
	-
	Mo：26.0

～30.0
	-　
	-
	1.0
	1.0

	
	NiMo30Fe5
	Ni余量
	-
	1.0
	1.0
	0.05
	-
	0.030
	0.040
	4.0～

6.0
	-
	V：0.2～0.4
	Mo：26.0

～30.0
	-　
	
	1.0
	2.5
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	系别
	牌号
	化学成分（质量分数），%

	
	
	Ni+Co
	Cu
	Si
	Mn
	C
	Mg
	S
	P
	Fe
	Pb
	Bi
	As
	Sb
	Zn
	Cd
	Sn
	W
	Ca
	Cr
	Co
	Al
	Ti
	B

	镍钨系
	NW4-0.15
	余量
	0.02
	0.01
	0.005
	0.01
	0.01
	0.003
	0.002
	0.03
	0.002
	0.002
	0.002
	0.002
	0.003
	0.002
	0.002
	3.0～4.0
	0.07～0.17
	-
	-
	0.01
	-
	-

	
	NW4-0.2-0.2
	余量
	0.02
	0.01
	0.02
	0.05
	0.03
	-　
	-　
	0.03
	-　
	-　
	-　
	-　
	0.003
	P+Pb+Sn+Bi+Sb+Cd+S≤0.002
	3.0～4.0
	0.10～0.19
	-
	-
	0.1～0.2
	-
	-

	
	NW4-0.1
	余量
	0.005
	0.005
	0.005
	0.01
	0.005
	0.001
	0.001
	0.03
	0.001
	0.001
	-　
	0.001
	0.003
	0.001
	0.001
	3.0～4.0
	-
	Zr：0.08～0.14
	-
	0.005
	0.005
	-

	
	NW4-0.07
	余量
	0.02
	0.01
	0.005
	0.01
	0.05～0.10
	0.001
	0.002
	0.03
	0.002
	0.002
	0.002
	0.002
	0.005
	0.002
	0.002
	3.5～4.5
	-　
	-
	-
	0.001
	-
	-

	镍铬系
	NCr10
	90
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	10
	-
	-
	-
	-

	
	NCr20
	余量
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-　
	-
	-　
	18.0～20.0
	-
	-
	-
	-

	
	NiCr20Ti2Al
	Ni 余量
	0.2
	1.0
	1.0
	0.04～0.10
	Ag≤0.0005
	0.015
	-
	1.5
	0.0020
	0.0001
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	18.0

～

21.0
	2.0
	1.0～1.8
	1.8

～

2.7
	0.008

	
	NiCr20Ti
	Ni 余量
	0.5
	1.0
	1.0
	0.08～0.15
	-
	0.020
	-
	5.0
	0.0050
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	18.0～

21.0
	5.0
	-
	0.20～0.60
	-


续表1  牌号和化学成分
	系别
	牌号
	化学成分（质量分数），%

	
	
	Ni+Co
	Cu
	Si
	Mn
	C
	Mg
	S
	P
	Fe
	Pb
	Bi
	W
	Zr
	Cr
	Co
	Al
	Ti
	Mo
	B
	Nb+Ta

	镍铬钼系
	NiCr16Mo16Ti
	Ni 

余量
	-
	0.08
	1.0
	0.015
	-
	0.030
	0.040
	3.0
	-
	-
	-
	-
	14.0～18.0
	2.0
	-
	0.7
	14.0～17.0
	-
	-

	
	NiMo16Cr15Fe6W4
	Ni

 余量
	-　
	0.08
	1.0
	0.010
	-　
	0.030
	0.040
	4.0～7.0
	-
	-
	3.0～4.5
	-
	14.5～16.5
	2.5
	-　
	V≤0.35　
	15.0～17.0
	-　
	-　

	
	N06110
	51
	0.50
	1.0
	1.0
	0.15
	-　
	0.015
	0.015
	1.0
	-
	-
	1.0～4.0
	-
	28.0～33.0
	-　
	1.0
	1.0
	9.0～12.0
	-　
	-　

	
	NiCr22Mo9Nb
	58.0
	-　
	0.50
	0.50
	0.10
	-　
	0.015
	0.015
	5.0
	-　
	-
	-
	-
	20.0

～

23.0
	1.0
	0.40
	0.40
	8.0～10.0
	-　
	3.15～4.15

	镍钴铬系
	NiCo20Cr15Mo5Al4Ti
	Ni 

余量
	0.2
	1.0
	1.0
	0.12～0.17
	Ag≤0.0005
	0.015
	-
	0.1
	0.0015
	0.0001
	-
	-
	14.0～15.7
	18.0～22.0
	4.5～4.9
	0.9～1.5
	4.5～5.5
	0.003～0.010
	-

	
	NiCo20Cr20Mo5Ti2Al
	Ni 

余量
	0.2
	0.4
	0.6
	0.04～0.08
	Ag≤0.0005
	0.007
	-
	0.7
	0.0020
	0.0001
	-
	-
	19.0～21.0
	19.0～21.0
	Al：0.3～0.6；Ti：1.9～2.4；Al+Ti：2.4～2.8
	5.6～6.1
	0.005
	-

	
	NiCr20Co13Mo4Ti3Al
	Ni 

余量
	0.10
	0.1
	1.0
	0.02～0.10
	Ag≤0.0005
	0.015
	0.015
	2.0
	0.0010
	0.0001
	-
	0.02～

0.08
	18.0～

21.0
	12.0～

15.0
	1.2～1.6
	2.8～3.3
	3.5～5.0
	0.003～0.010
	-

	
	NiCr20Co18Ti3
	Ni 

余量
	0.2
	1.0
	1.0
	0.13
	-
	0.015
	-
	1.5
	-
	-
	-
	0.15
	18.0～

21.0
	15.0～

21.0
	1.0～

2.0
	2.0～

3.0
	-
	0.020
	-

	
	N06617
	44.5
	0.5
	1.0
	1.0
	0.05～0.15
	
	0.015
	
	3.0
	
	
	
	
	20.0～24.0
	10.0～15.0
	0.8～1.5
	0.6
	8.0～10.0
	0.006
	


续表1  牌号和化学成分
	系别
	牌号
	化学成分（质量分数），%

	
	
	Ni+Co
	Cu
	Si
	Mn
	C
	S
	P
	Fe
	W
	Cr
	Co
	Al
	Ti
	Mo
	B
	Nb+Ta

	镍铬铁系
	NCr15-8
	72.0
	0.50
	0.50
	1.00
	0.15
	0.015
	0.030
	6.0～10.0
	-
	14.0～17.0
	-　
	-　
	-　
	-　
	-
	-

	
	NiCr15Fe7Ti2Al
	70.0
	0.5
	0.5
	1.0
	0.08
	0.015
	-
	5.0～9.0
	-
	14.0～17.0
	-
	0.4～1.0
	2.2～2.8
	-
	-
	0.7～1.2

	
	NiCr15Fe8-LC
	72.0
	0.5
	0.5
	1.0
	0.02
	0.015
	-
	6.0～10.0
	-
	14.0～17.0
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	NiCr21Fe18Mo9
	Ni 余量
	-
	1.0
	1.0
	0.05～0.15
	0.03
	0.04
	17.0～20.0
	0.2～1.0
	20.5～23.0
	0.5～2.5
	-
	-
	8.0～10.0
	0.010
	-

	
	NiCr23Fe15Al
	58.0～63.0
	1.0
	0.5
	1.0
	0.10
	0.015
	-
	余量
	-
	21.0～25.0
	-
	1.0～1.7
	-
	-
	-
	-

	
	NiFe36Cr12Mo6Ti3
	40.0～45.0
	0.2
	0.4
	0.5
	0.02～0.06
	0.020
	0.020
	余量
	-
	11.0～14.0
	-
	0.35
	2.8～3.1
	5.0～6.5
	0.010～0.020
	-

	
	NiCr19Fe19Nb5Mo3
	50.0～55.0
	0.3
	0.4
	0.4
	0.08
	0.015
	0.015
	余量
	-
	17.0～21.0
	-
	0.2～0.8
	0.6～1.2
	2.8～3.3
	0.006
	4.7～5.5

	
	N08825
	38.0～46.0
	1.5～3.0
	0.50
	1.0
	0.05
	0.030
	0.030
	≥22.0
	-
	19.5～23.5
	-
	0.20
	0.6～1.2
	2.5～3.5
	-
	-

	
	N06690
	58.0
	0.5
	1.0
	0.5
	0.05
	0.015
	-
	7.0～11.0
	-
	27.0～31.0
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	注1：元素含量为上下限者为基体元素和合金元素，元素含量为单个数值者除Ni+Co为最低限量外，其他未单独标明元素为最高限量。标“-”项目一般情况不要求检测。

注2：余量的质量分数为100％与所有表中有明确要求的元素含量总和的差值。

注a：杂质总和为表中所列非基体、非合金元素的元素实测值总和。


附 录 A

（资料性）

与ISO、ASTM标准等同的牌号对照

本文件的牌号与ISO和ASTM标准中化学成份完全相同牌号的对照，见表A.1。

表A.1 与ISO、ASTM标准等同的牌号对照
	系别
	本标准采用的牌号
	国内使用过的合金牌号
	耐蚀合金牌号
	ASTM牌号
	ISO牌号

	纯镍
	N2
	N2
	-
	-
	-

	
	N4
	N4
	-
	-
	-

	
	N5
	N5
	-
	N02201
	NW2201

	
	N6
	N6
	-
	-
	-

	
	N7
	N7
	-
	N02200
	NW2200

	
	N8
	N8
	-
	-
	-

	
	N9
	N9
	-
	-
	-

	
	DN
	DN
	-
	-
	-

	阳极镍
	NY1
	NY1
	-
	-
	-

	
	NY2
	NY2
	-
	-
	-

	
	NY3
	NY3
	-
	-
	-

	镍锰系
	NMn3
	NMn3
	-
	-
	-

	
	NMn4-1
	NMn4-1
	-
	-
	-

	
	NMn5
	NMn5
	-
	-
	-

	
	NMn1.5-1.5-0.5
	NMn1.5-1.5-0.5
	-
	-
	-

	镍铜系
	NCu40-2-1
	NCu40-2-1
	-
	-
	-

	
	NCu28-1-1
	NCu28-1-1
	-
	-
	-

	
	NCu28-2.5-1.5
	NCu28-2.5-1.5
	-
	-
	-

	
	NCu30
	NCu30
	-
	N04400
	NW4400

	
	NCu30-3-0.5
	NCu30-3-0.5
	-
	N05500
	NW5500

	
	NCu35-1.5-1.5
	NCu35-1.5-1.5
	-
	-
	-

	
	NiCu30-LC
	NiCu30-LC
	-
	-
	NW4402

	
	N04405
	-
	-
	N04405
	-

	镍镁系
	NMg0.1
	NMg0.1
	-
	-
	-

	镍硅系
	NSi0.19
	NSi0.19
	-
	-
	-

	
	NSi3
	-
	-
	-
	-

	镍钼系
	NiMo28
	NiMo28
	NS3202
	N10665
	NW0665

	
	NiMo30Fe5
	NiMo30Fe5
	-
	-
	NW0001

	镍钨系
	NW4-0.15
	NW4-0.15
	-
	-
	-

	
	NW4-0.2-0.2
	NW4-0.2-0.2
	-
	-
	-

	
	NW4-0.1
	NW4-0.1
	-
	-
	-

	
	NW4-0.07
	NW4-0.07
	-
	-
	-


表A.1 与ISO、ASTM标准等同的牌号对照
	镍铬系
	NCr10
	NCr10
	-
	-
	-

	
	NCr20
	NCr20
	-
	-
	-

	
	NiCr20Ti2Al
	NiCr20Ti2Al
	-
	-
	NW7080

	
	NiCr20Ti
	NiCr20Ti
	-
	-
	NW6621

	镍铬钼系
	NiCr16Mo16Ti
	NiCr16Mo16Ti
	-
	-
	NW6455

	
	NiMo16Cr15Fe6W4
	NiMo16Cr15Fe6W4

00Cr15Ni60Mo16W5Fe5
	NS3304
	N10276/N010276

（Inconel 276）
	NW0276

	
	N06110
	-
	-
	N06110
	-

	
	NiCr22Mo9Nb
	NiCr22Mo9Nb

0Cr20Ni65Mo10Nb4
	NS3306
	N06625

（Inconel 625）
	NW6625

	镍钴铬系
	NiCo20Cr15Mo5Al4Ti
	NiCo20Cr15Mo5Al4Ti
	-
	-
	NW3021

	
	NiCo20Cr20Mo5Ti2Al
	NiCo20Cr20Mo5Ti2Al
	-
	-
	NW7263

	
	NiCr20Co13Mo4Ti3Al
	NiCr20Co13Mo4Ti3Al
	-
	-
	NW7001

	
	NiCr20Co18Ti3
	NiCr20Co18Ti3
	-
	-
	NW7090

	
	N06617
	-
	-
	N06617
	-

	镍铬铁系
	NCr15-8
	NCr15-8
	NS3102
	N06600

（Inconel 600）
	NW6600

	
	NiCr15Fe7Ti2Al
	NiCr15Fe7Ti2Al
	-
	-
	NW7750

	
	NiCr15Fe8-LC
	NiCr15Fe8-LC
	-
	-
	NW6602

	
	NiCr21Fe18Mo9
	NiCr21Fe18Mo9
	-
	-
	NW6002

	
	NiCr23Fe15Al
	NiCr23Fe15Al
	-
	-
	NW6601

	
	NiFe36Cr12Mo6Ti3
	NiFe36Cr12Mo6Ti3
	-
	-
	NW9911

	
	NiCr19Fe19Nb5Mo3
	NiCr19Fe19Nb5Mo3
	-
	-
	NW7718

	
	N08825
	0Cr21Ni42Mo3Cu2Ti
	NS1402
	N08825

（Incoloy 825）
	NW8825

	
	N06690
	0Cr30Ni60Fe10
	NS3105
	N06690

（Inconel 690）
	-
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