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编  制  说  明
1、任务来源
根据全国有色金属标准化技术委员会下达的《关于转发2019年第一批有色金属国家、行业、协会标准制（修）订项目计划的通知》（有色标委[2019]10号）文件要求，《粗锑》行业标准由锡矿山闪星锑业有限责任有限公司负责、湖南辰州矿业有限责任公司参与起草工作。该标准项目计划号为工信厅［2018］73号2018-2064T-YS。
2、工作简况
2.1 立项的背景和意义
粗锑一般是作为锑锭、三氧化二锑的生产原料，金含量高的还是金锭的生产原料。粗锑来源广泛、种类多样、形态各异、品质差别大，主要有火法处理含金锑精矿形成的含金银粗锑、间接法火法生产氧化锑形成的底水粗锑以及湿法生产的电解阴极粗锑。国内粗锑年产量约1.5万～2万吨，其中含有价金属金、银的粗锑，销往具有锑金分离工艺的企业，年交易量达1万吨以上。
目前国内外未有相应的粗锑标准。国内接近的标准有YS/T415《高铅锑锭》行业标准，但此标准中的高铅锑不含金、银，且元素铅是主成分与粗锑中的杂质成分铅量要求完全不同。
因无相应标准可以遵循，近年来不断出现贸易纠纷，特别是金、锑含量的检测纠纷较多，阻碍了粗锑的正常贸易。因此，制定粗锑的行业标准，规范粗锑品质要求及试验方法很有必要，即有利于粗锑资源优化开发利用和合理配置，引导粗锑生产，稳定粗锑质量，提高下游企业的产品质量和效益；又为粗锑的检测分析方法标准的制定提供依据，为公平、公正的粗锑贸易提供标准依据，促进锑行业健康有序发展。
2.3 标准编制单位简介
2.3.1 锡矿山闪星锑业有限责任公司
本标准的主编单位为锡矿山闪星锑业有限责任公司。锡矿山闪星锑业有限责任公司是一家已有122年历史，以锑采、选、炼为主，集锌冶炼、化工、科研为一体的大型有色金属联合企业，已形成年锑采选能力55万吨、4万吨锑品生产能力。公司是全球最大的锑品生产商和供应商，公司锑品市场占有率全国约25%，国外市场约25%。是国家锑品主要研发和出口基地，产品远销日本、美国、欧洲等50多个国家和地区。
公司坚持“依靠科技，严格管理，‘闪星’产品质量创世界一流，全力满足顾客要求”的质量方针，努力打造“闪星”世界品牌。公司锑系列产品生产全部具有自主知识产权，主要产品包括锑锭、三氧化二锑、乙二醇锑、无尘二氧化锑、氧化锑母粒、胶体五氧化二锑、硫化锑、锑酸钠、金黄锑等。
公司拥有目前世界锑行业先进的工业生产技术，我国绝大多数的锑品生产企业均采用我公司的生产技术。开发了锑鼓风炉富氧挥发熔炼新技术并实现产业化，4.5m2锑富氧鼓风炉为目前世界上最大的锑冶炼鼓风炉。1994年公司发明了除铅剂，实现了铅、锑的有效分离，提升了锑品质量，对拓展我国锑原料来源具有十分重要的战略意义。2002年，公司又发明了快速除砷除硒剂。公司不断研制含锑新产品，增加技术含量和附加值，现已有超细粒氧化锑、催化剂氧化锑、超细高纯氧化锑等20余个含锑新产品投放市场，使我国锑产品出口由原料向深加工产品转变、由低端产品向高端产品转变。2009年11月，公司技术中心经国家发改委等五部委组织专家评审，被授予“国家级企业技术中心”称号，同时，公司被省科技厅认定为“高新技术企业”。
公司主持、参与制订了47项锑行业国家、行业标准，目前拥有43项有效国家专利，其中发明专利36项，获省部级以上科技成果奖78项，2018年度获全国有色金属技术标准优秀奖一等奖。先后获国家“一类出口产品企业”、“进出口商品免验证书”、“中国名牌产品”、“中国驰名商标”、“中国国家实验室”、“国家企业技术中心”和“全国重合同守信用单位”等7项国家级荣誉，锑行业唯一一家中国出口质量安全示范企业和国家级绿色矿山试点单位。
2.3.2 辰州矿业
湖南辰州矿业有限责任公司原名湘西金矿，已有140多年的开采历史，2007年在深圳证券交易所挂牌上市，现隶属于湖南黄金集团（股份）公司。拥有50吨黄金提纯、2.5万吨精锑冶炼、3.2万吨多品级氧化锑、3000吨仲钨酸铵、2000吨乙二醇锑、2000吨氧化锑塑料母粒生产能力。2017年生产黄金30吨，锑品27800吨，钨品2300吨。“辰州”牌商标为中国驰名商标。
公司拥有完整的矿山开发体系，公司多年来从事金、锑、钨共生资源的开发。金、锑、钨共生资源选冶分离核心技术世界领先。是“全国矿产资源节约与综合利用先进适用技术推广应用示范矿山”，“湖南省高新技术企业”。公司共取得专利52余项，软件著作权1项，成立了“院士专家工作站”和“博士后科研流动站协作研发中心”。
公司是上海黄金交易所的首批综合类会员，是上海黄金交易所认定可提供标准金锭，标准金条的企业。公司产品符合欧盟化学品准入要求，持续通过了ISO9001质量体系认证，ISO14001环境管理体系认证和ISO45001职业健康安全体系认证。

2.4主要工作过程
主编单位锡矿山闪星锑业有限责任公司接受标准编制任务后，确定起草人员,与参编单位湖南辰州矿业相关人员共同成立了标准编制组。编制组查找大量国内外相关文献资料，对收集的市场、客户要求等信息认真分析、研究。2019年6月向粗锑主要生产、使用等单位发出了调研表，内容包括品种、数量、用途、品质、要求、取样方法和检验方法等内容。编制组对收集粗锑资料、数据进行了整理、统计和分析，进行了充分讨论。经过综合考虑，形成了标准讨论稿。

3、标准的编制原则
     本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草, 以广泛征求各相关企业和单位的意见为基本参照依据,以生产实际的可操作性为前提，遵循“先进性、实用性、统一性、规范性”的原则，使标准的制定做到科学合理、切实可行。

4、标准主要内容确定的依据
4.1 范围
本标准适用于经反射炉、鼓风炉、锑白炉等冶金炉熔炼及锑金复合矿湿法冶炼所得的粗锑，供进一步精炼用。
4.2 化学成份的确定
根据调查主要生产企业情况、客户的意见及冶炼工艺来确定其牌号与主要杂质元素。
4.2.1牌号的划分
本标准将粗锑的牌号按产品中主成份锑的含量划分为三个牌号，分别为Sb85.00C、Sb90.00C、Sb92.00C，即干基产品中的锑含量分别大于85%、90%和92%。
牌号划分的依据主要是基于生产工艺的不同：一种工艺是含锑原料经鼓风炉等冶金炉火法挥发熔炼，温度在1000℃以上，将硫化锑大部分氧化成三氧化二锑，少部分不充分氧化产出粗锑，用于富集贵金属金、银；二是将粗Sb2O3经过反射炉还原熔炼产出粗锑，以进一步进行精炼；三是锑金复合矿通过湿法电解产出粗锑。
由于工艺的差异，第一种工艺产出的粗锑纯度不高，一般在85%～90%，第二、三种工艺产出的粗锑成分较高，一般都在90%以上。因此，本标准中将粗锑划分为三个牌号。目前市场方面，所有使用客户对这三种牌号的粗锑均是认可和接受的。
4.2.2主要杂质的确定
[bookmark: _GoBack]锑冶炼除杂技术的能力以及除杂经济测算的了解，以及最近几年各个生产厂家粗锑杂质元素的普查情况（见下表），并综合客户对杂质元素的限量要求，确定本标准中砷、铅、铜、铁、铋、镉作为杂质元素,并进行限量要求。金、银做为有价金属不做具体要求。
	                           粗锑成分普查             单位：%

	序号
	品名
	Sb
	As
	Pb
	Cu
	Fe
	Bi
	cd

	1阴
	金奥
	95.62
	0.42
	＜0.005
	0.001
	0.28
	＜0.005
	

	2
	金奥
	92.32
	0.38
	＜0.005
	0.0026
	0.56
	＜0.005
	

	3
	金奥
	93.55
	0.29
	＜0.005
	0.0023
	0.45
	＜0.005
	

	4
	恒邦
	97.65
	0.25
	0
	0.0071
	0.18
	＜0.01
	＜0.0010

	5
	恒邦
	93.47
	0.58
	0
	0.002
	0.2
	＜0.01
	＜0.0010

	6
	恒邦
	90.18
	0.87
	0
	0.031
	0.26
	＜0.01
	＜0.0010

	7贵
	辰州
	91.6
	/
	0.25
	0.75
	5.64
	/
	/

	8
	辰州
	91.3
	/
	0.28
	0.48
	6.05
	/
	/

	9
	辰州
	85
	/
	0.35
	0.63
	8.15
	/
	/

	10贵
	闪星
	92.23
	0.77
	1.67
	1.2
	<0.0020
	0.0003
	＜0.0005

	11
	闪星
	93.99
	1．45
	1.79
	1.5
	0.59
	<0.0010
	＜0.0005

	12
	闪星
	91.76
	1.33
	1.77
	1.66
	1.51
	0.0008
	＜0.0005

	13
	闪星
	92
	1.22
	0.31
	0.62
	0.95
	0.0017
	＜0.0005

	14
	闪星
	90.89
	0.44
	0.5
	1.97
	1.87
	0.0011
	＜0.0005

	15
	闪星
	93.65
	0.56
	1.6
	1.72
	0.79
	0.0022
	＜0.0005

	16阴
	五矿有色
	91.85
	0.87
	0.023
	0.0072
	0.8
	0.0002
	

	17
	五矿有色
	90.1
	1．22
	0.002
	0.004
	0.61
	0.0001
	

	19
	方舟矿业
	83.38
	1.71
	0.21
	1.52
	0.65
	0.0036
	

	20
	天水公司
	93.81
	0.99
	0.002
	0.0048
	0.47
	0.001
	＜0.0005

	21
	天水公司
	86.3
	0.89
	0.0054
	[bookmark: RANGE!F22]0.0025
	0.78
	0.0015
	＜0.0005


4.4 水分的要求
本标准只针对湿法冶炼所得粉粒状粗锑的水分进行监测与要求，水分要求在10%以下，根据实际生产情况，水分大于10%，粉粒状粗锑入炉会有安全隐患。




4.5 试验方法的确定
4.5.1  锑的测定
粗锑产品中锑的测定没有标准，本次同期起草《粗锑化学分析方法 第1部分：锑量的测定  硫酸铈滴定法》，按此标准规定进行测定。
4.5.2  金、银的测定
粗锑产品中金、银的测定也是按同期起草的《粗锑化学分析方法 第2部分：金量和银量的测定 火试金法》规定进行测定。
4.5.3 砷、铅、铜、铁、铋的测定
同样，砷、铅、铜、铁、铋的测定按《粗锑化学分析方法 第3部分 》的规定进行。
4.5.4 镉的测定
粗锑中镉的的测定按GB/T3253.9的规定进行。
4.5.5 水分的测定
粗锑中水分的测定方法按照YS/T 556.4 的规定进行。
4.5.6 粗锑表面质量由目视法检测。

5 取样和制样
5.1 取样
因生产工艺不同，粗锑形状不同。火法处理锑矿石得到的粗锑呈锭状，而湿法工艺生产的粗锑呈粉粒状。不同形状的粗锑取样方法不同。
5.1.1 锭状粗锑是每批产品每10锭取2锭。采用GB1599《锑锭》规定的取样方法。
5.1.2 粉粒状粗锑根据包装的情况分为袋装取样和散装取样。
5.1.2.1袋装取样：袋装粗锑每袋取样。将粗锑破包后在上、中、下三层，每层均匀布2～3个点。用取样铲抽取样品，每铲样量基本一致，不少于500g。
5.1.2.2 散装取样：在运输汽车上取样。在汽车每扇边门随机选二条横线，每条横线均匀布3个点，用取样铲分上、中、下三个位置各取一点。 每铲样量基本一致，不少于500g。




5、标准水平分析
本标准是根据我国实际生产使用情况制定的，能更好的对产品进行规范，满足产品适用性，本标准规定的品级具有先进性和通用性，达到国内领先水平。
6、与现行法规、标准的关系
本标准与有关现行法律、法规和强制性国家标准具有一致性，无冲突之处。
7、重大分歧意见的处理经过和依据
无重大分歧。
8、废止现行有关标准的建议
无。
9、其他应予说明的事项
无其他应予说明的事项。
10、预期效果
本标准修订了粗锑的要求、试验方法、检验规则等内容，有利于规范粗锑的生产、贸易，并有利于提高粗锑的质量水平。
                              







《粗锑》行业标准起草小组
                                         二○二○年八月
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