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前  言

本标准按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。

本标准的主要内容为：
——氮化硅造粒粉的分类；
——氮化硅造粒粉的技术要求；
——氮化硅造粒粉的外观质量；
——氮化硅造粒粉的过程质量控制参数；
——氮化硅造粒粉的检验检测方法；
——氮化硅造粒粉的包装运输要求。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）提出并归口。
本标准起草单位：新疆晶硕新材料有限公司、新特能源股份有限公司、

本标准主要起草人：
氮化硅造粒粉
范围
本标准规定了氮化硅造粒粉的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则以及包装、标志、运输及贮存相关要求，对生产过程进行指导，对产品销售后向客户说明提供文件支持。
本标准适用于喷雾造粒法制备的氮化硅造粒粉产品。
规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191  包装储运图示标志

GB/T 1479.1 金属粉末 松装密度的测定
GB/T 1482  金属粉末流动性的测定标准漏斗法

GB/T 6679  固体化工产品采样通则

GB/T 19077.1 粒度分析  激光衍射法

GB/T 31057 颗粒材料物理性能测试

JY/T 010 分析型扫描电子显微镜方法通则

JY/T 016 波长色散型X射线荧光光谱方法通则

YB/T 172 硅砖定量相分析 X射线衍射法
产品分类
批号

氮化硅造粒粉的批号按照：设备位号+年号（后两位）+月号（两位）+日号（两位）+粉体类别进行标识。
分类

按照工艺配方不同，加入胶量的参数区分为高胶（胶含量0.6%）造粒粉和普通造粒粉。
要求
形貌要求

氮化硅造粒粉微观形貌要求为球形结构，不允许存在大量球体破碎现象，球体成型率大于95%以上。
技术要求
外观质量
氮化硅造粒粉：粉体外观为浅灰色粉体，不允许有肉眼可见杂质，无白色小颗粒状粉体。
技术参数
氮化硅造粒原料粉体技术参数见表1。

表1：氮化硅造粒原料粉体技术参数
	参数
	指标

	
	普通粉
	高胶粉

	松装密度
	0.85-0.902 g/m³
	0.74-0.76g/m³

	粉体流动性（50g）
	19″-22″
	16″-19″

	含水量
	0.2%---0.32%

	安息角
	＜30°

	平均粒径
	＜ 1 50μm

	杂质含量
	Fe＜0.02%、Ca＜0.1%；


检验方法
外观质量
在光线良好的状况下目测粉体的表观颜色及颗粒杂质情况。
松装密度
按《GB/T 31057.1-2014 颗粒材料物理性能测试 第1部分：松装密度的测量》规定的方法进行检测。
粉体流动性
按《GB/T 31057.3-2014 颗粒材料物理性能测试 第1部分：流动性指数的测量》规定的方法进行检测。
含水量
按GB/T20020中105℃挥发物的方法中相关规定的方法进行检测。

安息角

按《GB/T 31057.3-2014 颗粒材料物理性能测试 第1部分：流动性指数的测量》规定的方法进行检测。

平均粒径

按GB/T 19077.1规定的方法进行的测定。

检验及判定
检验和验收
出厂检验规则
氮化硅造粒粉应由供方技术（质量）监督部门进行检验，保证产品质量符合本标准和订货单的规定，并填写质量证明书。

型式检验规则
在下列情况下进行型式检验：
a) 正常生产时，每年进行一次；
b) 新产品试制时；
c) 停产后复产时；
d) 原材料或工艺有较大改变。
组批
产品指标按批次为单位进行验收，每批应有一编号、具有相同纯度和特性，以类似工艺条件生产并可追溯。

6.2 检验项目
检验项目为：外观质量、粒度、流动性、松装密度。
6.3 抽样检测
氮化硅造粒粉的外观质量、粒度、流动性、松装密度、含水量每批进行抽样检测，杂质含量的测定由供需双方约定测定批次及方法，同时约定接收限值。取样人员用聚四氟勺，在研磨后每批样品中随机抽取200g产品进行检验。将样品分装于两个干净、干燥的样品袋密或取样瓶，一袋检验使用，一袋密封留样保存。
判定规则
产品检验结果如全部符合对应标准要求则判定为相应类别。若其中有一个指标不符合标准要求则加倍抽样复检，如果复检结果仍有指标不符合标准则判定为不合格品。
如果合同对氮化硅造粒粉指标另有要求的，由供需双方协商后进行备注说明。
供方根据批次检测结果进行判定，并出具检验报告或质量说明书。
包装、标志、质量说明书、运输及贮存
包装
氮化硅造粒粉体装入洁净的聚乙烯包装袋内，密封，然后再将包装袋装入圆形桶内（桶内内衬气泡垫）。包装规格为每袋净重为15Kg±10g。包装时应防止聚乙烯包装袋破损，以避免产品外来沾污，并按最佳方法提供良好保护。
标志
包装桶外应标有“小心轻放”及“防刺、防潮”字样或标志，并标明：
a）公司名称；
b）产品名称、编号、产品规格。
c）产品数量、净重。
质量说明书
质量说明书由检测公司出具,质量说明书包含以下内容:
a）产品名称；
b）产品批号；
c）产品规格；
d）产品净重；
f）发货日期。
运输
产品在运输过程中应轻装轻卸，勿压勿挤，并采取防震、防雨、防潮措施。
贮存
产品应贮存在清洁、干燥环境中。
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