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前  言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本文件由全国有色金属标准化技术委员会（SAC/TC 243）提出并归口。
本文件起草单位：云南驰宏锌锗股份有限公司、
矿冶科技集团有限公司、深圳市中金岭南有色金属股份有限公司、西部矿业集团有限公司、白银有色集团股份有限公司、江西铜业德兴银山矿业、中国恩菲工程技术有限公司。

本文件主要起草人：。

铅锌采选业绿色工厂评价要求
范围

本文件规定了铅锌采选业绿色工厂评价指标体系、要求及程序。

本文件适用于铅锌金属采矿、铅锌金属选矿选业企业的绿色工厂评价的细则要求。

规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件比不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
   




GB/T 7119 节水型企业评价导则

GB 12348 工业企业厂界环境噪声排放标准

GB/T 12497 三相异步电动机经济运行
GB/T 13462 电力变压器经济运行

GB/T 13469 离心泵、混流泵、轴流泵与旋涡泵系统经济运行

GB/T 13470 通风机系统经济运行
GB 17167 用能单位能源计量器具配备和管理通则

GB 18597 危险废物贮存污染控制标准
GB 18598 危险废物填埋污染控制标准 

GB 18599 一般工业固体废物贮存、处置场污染控制指标

GB 18613 中小型三相异步电动机能效限定值及能效等级

GB/T 19001 质量管理体系 要求

GB 19153 容积式空气压缩机能效限定值及能效等级

GB 19761 通风机能效限定值及能效等级

GB 19762 清水离心泵能效限定值及节能评价值

GB 20052 三相配电变压器能效限定值及能效等级 

GB 20424 重金属精矿产品中有害元素的限量规范

GB 20664 有色金属矿产品的天然放射性限值
GB/T 23331 能源管理体系 要求 

GB/T 23178 旋流微泡浮选柱
GB/T 24001 环境管理体系要求及使用指南 

GB/T 24256 产品生态设计通则

GB 24789 用水单位水计量器具配备和管理通则

GB 24790 电力变压器能效限定值及能效 

GB/T 25708 球磨机和棒磨机

GB/T 25709 自磨机和半自磨机
GB/T 28001 职业健康安全管理体系要求 

GB/T 32161 生态设计产品评价通则

GB/T 36132 绿色工厂评价通则

GB 50034 建筑照明设计标准

GB/T 50087 工业企业噪声控制设计规范
GB 50187 工业企业总平面设计规范

GB 50421 有色金属矿山排土设计标准
GB 50595 有色金属矿山节能设计规范，

GB/T 50771 有色金属采矿设计规范
GB 50782 有色金属选矿厂工艺设计规范 

GB 50863 尾矿库设施设计规范

GB 50988 有色金属工业环境保护工程设计规范
GB 51108 尾矿库在线安全监测系统工程技术规范
GBZ 2.1 工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素
GBZ 2.2 工作场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素

AQ 2005 金属非金属矿山排土场安全生产规则
JB/T 1655 矿用叶轮式浮选机
JB/T 9038 充气搅拌式浮选机
DZ/T 0320 有色金属行业绿色矿山建设规范
YS/T 418 有色金属精矿产品包装、标志、运输和贮存
YS/T 748 铅锌矿采、选能源消耗限额


术语和定义

绿色工厂 green plants
实现了用地集约化、原料无害化、生产清洁化、废物资源化、能源低碳化的工厂。

[GB/T 36132-2018,定义3.1]
铅锌采选业 lead-zinc mining and beneficiation
主体为铅锌矿山，涵盖铅锌矿采矿、铅锌矿选矿等相关产业。

评价原则
总则
铅锌采选业绿色工厂评价应当遵循GB/T 36132提出的绿色工厂评价体系框架的要求，企业生产经营等活动必须保证矿石产品质量及生产过程中人的职业健康安全的前提，建设有完备的基础设施，先进可靠的技术工艺，实现企业环境友好低碳发展，并通过绩效综合评价，进行了有效的持续改进活动。
评价指标

评价指标体系
评价指标体系包括一级指标和二级指标，一级指标包括基本要求、基础设施、管理体系、能源与资源投入、产品、环境排放、绩效7个方面。根据GB/T 36132中提出的必要条款要求，对各一级指标划分二级指标项目。基本要求设置为铅锌采选业绿色工厂评价的基本条件，为一票否决项。其余6项一级指标根据具体评价要求得出测评分，衡量受评企业对此项指标的满足程度。

评价要求划分必选要求和可选要求，基础要求为铅锌采选企业绿色工厂应达到的基础性要求，必须满足其最低指标要求，不满足的否决绿色工厂评价；可选要求为企业提高性指标要求，代表先进性指标，根据受评企业实际情况进行选择性评价。

评价分值系数和权重
指标要素各自的评分项得分Q乘以类别侧重占比系数W（侧重占比系数之和等于1），累计值为铅锌绿色矿山评价最终得分，详见下表1.

表1 铅锌采选企业绿色工厂评价权重表

	基础设施/W1
	管理体系/W2
	能源与资源投入/W3
	产品/W4
	环境排放/W5
	绩效/W6

	20%
	10%
	15%
	5%
	20%
	30%


评价方法
评价可由第一方、第二方或第三方组织实施。

当评价结果用于对外宣告时，认定评价必须由独立于工厂且具备相应能力的第三方组织开展客观评价。

开展认定评价的第三方组织应结合受评企业的自评报告、生产数据统计报表、设备台账报表、申明文件、分析检测报告、相关第三方认证证书等支持性原始资料，并对相应管理层、执行层的人员进行座谈会，开展实地调查，抽样调查等方式收集必要的实时依据。根据各类材料的综合分析，确保受评企业的评价结果对应指标均由充分、可靠的证据支撑。

各评价指标项目根据实际需要设置有必要的梯度分值，评价时满足相关条件要求即给出对应的分值Q。各一级指标必选要求满分均为100分，可选分20分。铅锌采选业绿色工厂评价指标表见附录 A。最终得分按式（1）计算确定。
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(1)

式中：Qi——各一级指标得分

      Wi——各一级指标分值权重
基本要求

合规性及相关方要求
受评价铅锌采选企业应依法办厂，生产经营活动应符合国家法律、法规、政策及标准要求。

受评价铅锌采选企业近三年（含成立不足三年）无政府督查督办或限期整改事项。

受评价铅锌采选企业近三年（含成立不足三年）无较大及以上安全、环保、质量等事故。

铅锌采选企业必须达到《铅锌行业规范条件》的要求，并完成规范公告的申报。

铅锌采选企业必须对利益相关方的环境要求做出承诺，并满足承诺的要求。

受评价铅锌采选企业不存在有周边居民、社区的纠纷问题。

受评价铅锌采选企业尾矿库和排土场厂满足国家二级安全标准化要求，并取得相关资质。

新建铅锌采选企业危险废物贮存必须符合国家强制标准要求，并建立完备的控制体系。

受评价铅锌采选企业生产、经营活动建立了有效、受控的监控体系，并遵照实施。

最高管理者要求

最高管理者应实现绿色工厂方面的领导及承诺，确保内部分配并沟通与绿色工厂相关角色的职责与权限，并满足GB/T 36132中4.3.1的要求。

工厂要求

工厂应设立绿色工厂管理机构，开展计划目标实施方案，传播绿色制造理念和知识，并符合满足GB/T 36132中4.3.2的要求。

企业建设应符合GB 50595的相关要求，矿山工艺设计应符合GB/T 50771的要求，选矿厂工艺设计应符合GB 50782的要求。

基础设施要求
建筑

工厂的建筑应满足国家或地方相关法律法规及GB 50187的要求。新建、改建、扩建的铅锌矿山必须符合国家产业政策、本地区土地利用总体规划、矿产资源规划、主体功能区规划、重金属污染防治规划和行业发展规划等要求。

危险品仓库、有毒有害操作间、废弃物处理间等产生污染物的房间应独立设置。
建筑结构宜采用联合厂房、多层建筑、高层建筑等资源消耗和环境影响小的建筑结构体系。

照明

工厂厂区及各房间或场所的照明应尽量利用自然光，人工照明应符合 GB 50034规定。

不同的场所的照明应进行分级设计。

公共场所的照明应采取分区、分组与定时自动调光等措施。
工艺适用时，尽量选择自然光照明、节能灯等节能型照明设备的使用占比不低于90%。
设备设施及工艺
专用设备及工艺

采矿专用设备及工艺应满意以下要求：
铅锌矿山开采作业宜使用产业政策、产业结构调整指导目录、装备目录等政策中鼓励类设备与技术，严禁使用明令淘汰的落后装备与技术；

铅锌矿山开采作业应使用取得矿用安全标志证书的采掘及运输设备；

露天开采宜采用自动化程度及作业效率高的采、剥、运、排的机械化装备。地下开采宜实现电动铲运机、凿岩台车、牵引矿车等作业效率高的机械化装备；

矿山宜建立矿山地压、采区及复垦区边坡实时监测系统，预防矿山灾害的发生；
矿山宜积极规划智能矿山建设，逐步推进设备物联、大数据平台、人工智能分析等前沿技术在采矿作业中的应用；

露天开采应规划并采用采剥复垦联合的开发方式。井下开采应采用采充联合开发的开采技术；

露天开采宜采用剥离-排土-造地-复垦的一体化开采技术。井下开采宜采用全尾砂膏体充填的开采技术；

使用复垦、充填开采技术时，应对复垦填埋物及充填骨料进行毒害检测，并预先进行无害化处理；

铅锌矿山开采回采率应满足DZ/T 0320附表A3的要求。

选矿专用设备及工艺应满意以下要求：
铅锌选矿作业宜使用产业政策、产业结构调整指导目录、装备目录等政策中鼓励类设备与技术，严禁使用明令淘汰的落后装备与技术；

选矿用磨矿机应满足GB/T 25708、GB/T 25709的要求；

浮选机应满足JB/T 1655、JB/T 9038的要求，浮选柱应满足GB/T 23178的要求，其相配套的通用设备满足6.3.2通用设备的要求；

选矿专用设备应符合业准入要求，降低能源与资源消耗，减少污染物排放；

选矿厂宜建立尾矿库坝体安全实时监测系统，预防尾矿库事故灾害的发生；
选矿厂宜积极规划智能化建设，逐步推进设备物联、大数据平台、人工智能分析等前沿技术在选矿作业中的应用；

铅锌选矿工艺宜采用能耗低、技术经济指标先进的技术路线，同时注重伴生有价资源的回收利用，适用时宜采用选冶联合工艺；

铅锌选矿回收率应满足DZ/T 0320附表A4、A5的要求。

通用设备
通用设备应满意以下要求：
工厂使用的通用设备宜采用节能型产品；
工厂使用的电动机、空压机、通风机、泵、变压器等通用设备的能效应达到GB 18613、GB 19153、GB 19761、GB 19762、GB 20052、GB 24790中能效限定值的强制性要求；
工厂使用的电动机、变压器、泵及通风机等通用设备或其系统的实际运行效率或主要运行参数应符合GB/T 12497、GB/T 13462、GB/T 13469、GB/T 13470的要求；
禁止采购国家明令禁止使用的和能耗高、效率低的设备；
已明令禁止生产、使用的和能耗高、效率低的设备应限期淘汰更新。
计量设备

计量设备应满意以下要求：

工厂应依据GB 17167、GB 24789等要求配备、使用和管理能源、水以及其他资源的计量器具和装置，并按YS/T 748的要求对能源的用途进行清晰的分类记录；

工厂应对采矿设备、矿石运输装备、破碎磨矿设备等主要用能设备应开展独立的能耗计量。
污染物处理设备设施及工艺
污染物处理设备设施及工艺应满意以下要求：
铅锌采选作业生产、运输、储存矿石及废料环节等环节有粉尘产生时，应采用全封闭措施、洒水喷雾降尘措施、防风抑尘或者投入适宜的废气处理设备等，相关工程设计应符合GB 50988的要求。作业场所内环境粉尘应符合GBZ 2.1的要求，外排粉尘应符合国家、地方排放限值及相关标准要求；

应实现矿井涌水的清污分流、选矿厂区雨污分流，应投入适宜的污水分类、分质收集和处理设备，确保外排废水符合国家、地方排放限值及相关标准要求。宜采用废水处理与回用的工艺技术和设施，实现选矿作业废水、采矿涌水的回收再利用；

企业应采用合理有效的技术措施对高噪声设备进行降噪或隔音处理，以确保工业场所噪声接触限值符合GBZ 2.2的规定，厂界噪声排放限值符合GB 12348的规定；

排土场的设计与建设应符合GB 50421要求；环境保护设计应满足GB 18599的有关规定；运行时，应满足AQ 2005有关规定；

尾矿库的设计和建设应满足GB 50863、GB 51108的要求，尾矿的贮存应满足GB 18599有关规定；

危险废弃物的贮存与填埋应分别满足GB 18597、GB 18598有关规定；

工厂宜建立尾矿、废石（渣土）回收处置系统，实现尾矿、渣石综合利用；

工厂应建立适宜的事故应急处系统。

管理体系要求

质量管理体系
工厂应建立并有效实施质量管理体系，体系运行满足GB/T 19001的要求。
职业健康安全管理体系
工厂应建立并有效实施职业健康安全管理体系，体系运行满足GB/T 28001的要求。
环境管理体系
工厂应建立并有效实施环境管理体系，体系运行满足GB/T 24001的要求。
能源管理体系

工厂应建立并有效实施能源管理体系，体系运行满足GB/T 23331的要求。
能源与资源的投入

能源投入

应优化用能结构，在保证安全、质量的前提下减少不可再生能源投入。

铅锌采选能耗设计应符合GB 50595的要求。

宜建立能源管理中心，提升能源综合管理能力。

宜使用可再生能源或低碳清洁的新能源。

资源投入

工厂应按照GB/T 7119的要求对其开展节水评价工作，并满足行业或地方取水定额标准。未明确具体水平指标的，应采用其他对比方式，证明其达到国内先进水平。

工厂应开展废水、废渣的资源综合回收利用工作。

采购

工厂应制定并实施包括环保要求的选择、评价和重新评价供方的准则。
工厂应确定并实施检验或其他必要的活动，以确保采购的产品满足规定的采购要求。
产品要求

生态设计

铅锌选矿企业宜按照GB/T 24256对生产的产品进行生态设计，并按照GB/T 32161对生产的产品进行生态设计产品评价。
有害物质使用

工厂在采选作业过程应使用无毒材料，减少低毒材料的使用，严禁使用国家明令禁止使用的有毒物质。

铅锌选矿企业生产的铅精矿、锌精矿及其他矿产品中有害杂质元素应满足GB 20424的要求。

铅锌选矿企业生产的铅精矿、锌精矿及其他矿产品中放射性应符合GB 20664的要求。

原矿/原料的存储场所、运输环节应采取防风、防扬尘、防渗漏等措施，避免污染物扩散。

铅精矿、锌精矿及其他选矿产品的的包装、标志、运输和贮存应符合YS/T 418的规定。
环境排放要求

大气污染物

大气污染物排放应符合相关国家标准、行业标准及地方标准要求，并满足国家排污许可要求。适用时，应执行地方大气污染物特别排放限值。

工厂应开展废气污染物排放的实时监控，并保留原始监测和监控记录。

水体污染物

工厂应结合矿井涌水清污分流、选矿厂区雨污分流的原则，开展污水的分类、分质处理，宜开展矿井涌水与选矿废水的回收再利用工作，减少对新鲜水的消耗。
应加强防渗措施，防止地下水污染。
水污染物排放应符合相关国家标准、行业标准及地方标准要求，并满足国家排污许可要求。适用时，应执行地方水污染物特别排放限值要求。

工厂应开展水污染物排放的实时监控，并保留原始监测和监控记录。

固体废弃物
固体废物收集、贮存、运输、处置、利用符合国家和地方相关法律法规和标准要求。满足合GB 18597、GB 18598、GB 18599的要求。

工厂应对自身产生的废石、尾矿等固体废物采取减量化、无害化、资源化处理。
无法自行处理的固体废物，需委托具有能力和资质的企业处理。
工业固体废物资源化利用和无害化处置率宜达到100%。

噪声

应定期开展作业场所噪声的监测和监控，并保存原始监测和监控记录，宜建立噪声污染实时监控。

厂界环境噪声排放应符合GB 12348的要求。

新建、改建和扩建企业噪声值需满足GB/T 50087的要求，并采取相应防范措施。
绩效

一般要求

应依据附录A或其他适用标准提供的方法计算或评估绩效，并利用结果进行绩效改善。适用时，绩效指标应至少满足有色金属采选行业相应规范条件。

绩效统计和计算应选取和覆盖能够反映工厂绩效水平的完整周期，至少包括不超过评价前自然年度的连续的12个月(成立不足一年的可根据实际情况适当降低要求)。

用地集约化

工厂应采用附录A的方法计算厂房的容积率、建筑密度、单位用地面积产能。

厂房容积率应不低于0.5，建筑密度应不低于50%。

工业场地单位用地面积产能应满足《有色金属工业工程项目建设用地指标》中要求。

原料无害化

工厂内推进绿色物料的替代使用工作，并开展绿色物料的识别、统计。

绿色物料应选自省级以上政府相关部门发布的资源综合利用产品目录、有毒有害原料（产品）替代目录等。宜联合产业上下游企业再利用外排废石（渣土）、尾矿或冶炼渣（不含危险废物）等再生资源及产业废弃物等。
生产洁净化

工厂应采用附录A的方计算单位产品新水用量、主要污染物排放量指标（包括废石量、选矿废水量、作业现场粉尘浓度、选矿废水中Pb、Zn、Cu、As、Cd、COD的浓度等）。
选矿生产新水用量应达到铅锌采选业清洁生产评价指标体系中的Ⅱ级基准值要求。适用时，工厂应积极采用先进节水措施，新水用量指标宜实现Ⅰ级基准值要求。

产品主要污染物排放量应达到铅锌采选业清洁生产评价指标体系中的Ⅱ级基准值要求。适用时，工厂应积极采用先进生产工艺技术，产品主要污染物排放量指标宜实现Ⅰ级基准值要求。 

地方有更高要求的特别排放限值时，应执行特别排放限值要求。

废物资源化

工厂应采用附录A的方法计算废石综合利用率、尾矿综合利用率、矿井（矿坑）涌水利用率、选矿用水重复利用率。

相关指标应达到铅锌采选业清洁生产评价指标体系中的Ⅱ级基准值要求。适用时，工厂应积极采用先进废物资源化利用技术，产品主要污染物排放量指标宜实现Ⅰ级基准值要求。 
能源低碳化

新建、改扩建铅锌矿山企业采矿综合能耗、选矿综合能耗应达到GB 50595中二级指标要求。适用时，企业应实施先进的节能设备与工艺，采矿综合能耗、选矿综合能耗宜实现GB 50595中一级指标要求。

已建铅锌矿山企业采矿综合能耗、选矿综合能耗应达到铅锌采选业清洁生产评价指标体系中的Ⅱ级基准值要求。适用时，企业应逐步实施节能降耗改造，采矿综合能耗、选矿综合能耗宜实现Ⅰ级基准值要求。
评价

评价程序

实施评价的组织宜按照已建立的评价工作流程开展有色金属采选业绿色工厂评价工作，如下图6-1。
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评价报告

评价报告的内容包括但不限于：

实施评价的组织；

评价的目的、范围及准则；
评价过程，主要包括评价组织安排、文件评审情况、现场评价情况、评价报告编制及内部技术评审情况；
评价内容，包括基本要求、基础设施、管理体系、能源与资源投入、产品、环境排放、绩效7个方面；
评价证据核实力情况，包括证明性文件材料的准备，核算数据的计算方法、计算范围、原始数据来源（含计量设备情况、数据传递过程）的真实有效性，相关标准的执行情况；
评价指标表，根据评价要求进行指标评分，并根据最终得分明确受评有色金属采选企业是否符合评价要求；
存在的问题；
企业工作中存在的亮点；
对企业持续创建绿色工厂的工作建议；
支撑性文件附件。
（规范性附录）
铅锌采选业绿色工厂绩效指标计算方法

容积率
容积率为工厂总建筑物（正负0标高以上的建筑面积），构筑物面积与厂区用地面积的比值，按式（A.1）计算。
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式中：

R    ——工厂容积率；

A总建筑物——工厂总建筑物建筑面积，建筑物层高超过8m的，在计算容积率时该层建筑面积加倍计算，单位为平方米（㎡）；

A总构筑物——工厂总构筑物建筑面积，可计算面积的构筑物种类参照GB/T 50353，单位为平方米（㎡）；

A用地    ——工厂用地面积，单位为平方米（㎡）。

建筑密度
建筑密度为工厂用地范围内各种建筑物、构筑物占（用）地两积总和（包括露天生产装置或设备、露天堆场及操作场地的用地面积）与厂区用地面积的比率，按式（A.2）计算。
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式中：

r    ——工厂建筑密度；

a总建筑物——工厂总建筑物占（用）地面积，单位为平方米（㎡）；
a总构筑物——工厂总构筑物占（用）地面积，单位为平方米（㎡）；

A用地    ——工厂用地面积，单位为平方米（㎡）。

单位用地面积产能
单位用地面积产能为工厂产能与厂区用地面积的比率，按式（A.3）计算。
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式中：

n   ——单位用地面积产能，单位为吨每平方米（t/㎡）；

N   ——工厂总产能，单位为吨（t）；
A用地  ——工厂用地面积，单位为平方米（㎡）。

单位产品新水用量
单位产品新水用量，按式（A.4）计算。
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式中：

ω——单位产品新水用量，单位为立方米每吨（m³/t）；

W——统计期内，消耗的新鲜水总量，单位为立方米（m³）；
Q ——统计期内，合格产品产量，单位吨（t）。

单位产品主要污染物排放量
单位产品主要污染物排放量，按式（A.5）计算。
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式中：

si——单位产品主要污染物排放量，单位为污染物单位每产品单位或每容纳介质单位；

Si——统计期内，某主要污染物排放量，单位为千克（kg）污染物单位，视污染物种类而定；
Q ——统计期内，合格产品产量或污染物容纳介质量，单位为产品单位或容纳介质单位。

固体废物综合利用率
固体废物综合利用率，按式（A.6）计算。
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式中：

Kr——固体废物综合利用率；

Zr——统计期内，固体废物综合利用量（不含外购），单位为吨（t）；
Q ——统计期内，固体废物产生量，单位为吨（t）；

Zw ——综合利用往年储存量，单位为吨（t）。

统计的固体废物为铅锌采矿作业产生的废石（渣土）及铅锌选矿作业产生的尾矿。

矿井（（矿坑））涌水利用率
矿井水利用率，按式（A.7）计算。
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式中：

Kw——矿井水重复利用率；

Vw——统计期内，重复利用矿井水量（包括串级用水量和循环用水量），单位为立方米（m³）；
Vd ——统计期内，外排水量，单位为立方米（m³）。

水资源回用率含矿井涌水利用率、选矿废水回用率。

选矿用水重复利用率
工业用水重复利用率，按式（A.8）计算。
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式中：

Kx——选矿用水重复利用率；

Vx——统计期内，重复利用水量（包括串级用水量和循环用水量），单位为立方米（m³）；
Vs ——统计期内，选矿作业过程中新鲜水量，单位为立方米（m³）。
单位产品综合能耗
单位产品综合能耗，按式（A.9）计算。
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式中：

e——采选作业单位产品综合能耗，单位为千克标准煤每吨（kgce/t）；

E——统计期内，采选作业及辅助作业能耗及能源损耗量，单位为千克标准煤（kgce）；
Vd ——统计期内，矿石采剥（掘）/选矿处理量，单位为吨（t）。

（资料性附录）
铅锌采选业绿色工厂评价指标
铅锌采选业（采矿）绿色工厂评价指标

表B.1 铅锌采选业（采矿）绿色工厂评价指标

	序号
	一级指标
	二级指标
	具体评价要求
	必选/可选
	评分标准
	权重

	0
	基本要求
	合规性与相关方要求
	铅锌企业应依法建设及生产，严格遵守有关法律、法规、政策和标准
	—
	—
	一票否决

	
	
	
	应具有良好的信用，近三年（含成立不足三年）无严重违法失信、经营异常和行政处罚记录。
	—
	—
	

	
	
	
	近三年（含成立不足三年）无较大及以上安全、环保、质量等事故。
	—
	—
	

	
	
	
	对利益相关方的环境要求做出承诺的，应同时满足有关承诺的要求。
	—
	—
	

	
	
	
	应与国家和行业颁布的产业政策和环保政策一致。
	—
	—
	

	
	
	最高管理者要求
	最高管理者在绿色工厂方面的领导及承诺应满足GB/T 36132的要求。
	—
	—
	

	
	
	
	在绿色工厂建设与管理过程中，对内部管理的职责与权限进行了明确，并形成了有效的监管机制。
	—
	—
	

	
	
	工厂要求
	企业建立了绿色工厂管理机构，负责绿色工厂的制度建设、实施、考核及奖励工作，建立目标责任制。
	—
	—
	

	
	
	
	建立了可量化的绿色工厂的中长期规划及年度目标、指标和实施方案。
	—
	—
	

	
	
	
	积极宣传绿色制造相关知识，定期为员工提供绿色制造相关知识的教育、培训，并对教育培训的结果进行了考评。
	—
	—
	

	1
	基础设施要求
	建筑
	新建、改建、扩建的铅锌矿山必须符合国家产业政策、本地区土地利用总体规划、矿产资源规划、主体功能区规划、重金属污染防治规划和行业发展规划等要求。
	必选
	5
	W1

	
	
	
	危险品仓库、有毒有害操作间、废弃物处理间等产生污染物的房间应独立设置。
	必选
	10
	

	
	
	
	建筑结构采用联合厂房、多层建筑、高层建筑等资源消耗和环境影响小的建筑结构体系。
	可选
	2
	

	
	
	照明
	工厂厂区及各房间或场所的照明应尽量利用自然光，人工照明应符合 GB 50034规定。
	必选
	5
	

	
	
	
	照明光源不同场所的照明应进行分级设计。
	必选
	2
	

	
	
	
	公共场所的照明应采取分区、分组与定时自动调光等措施。
	必选
	3
	

	
	
	
	节能灯等节能型照明设备的使用占比不低于90%。
	可选
	3
	

	
	
	专用设备及工艺
	铅锌矿山开采作业宜使用产业政策、产业结构调整指导目录、装备目录等政策中鼓励类设备与技术，严禁使用明令淘汰的落后装备与技术。
	可选
	2
	

	
	
	
	铅锌矿山开采作业应使用取得矿用安全标志证书的采掘及运输设备。
	必选
	10
	

	
	
	
	露天开采宜采用自动化程度及作业效率高的采、剥、运、排的机械化装备。地下开采宜实现电动铲运机、凿岩台车、牵引矿车等作业效率高的机械化装。
	可选
	2
	

	
	
	
	矿山宜建立矿山地压、采区及复垦区边坡实时监测系统，预防矿山灾害的发生。
	可选
	2
	

	
	
	
	矿山宜积极规划智能矿山建设，逐步推进设备物联、大数据平台、人工智能分析等前沿技术在采矿作业中的应用。
	可选
	2
	

	
	
	
	露天开采应采用采剥复垦联合的开发方式。井下开采应采用采充联合开发的开采技术。
	必选
	10
	

	
	
	
	露天开采宜采用剥离-排土-造地-复垦的一体化开采技术。井下开采宜采用全尾砂膏体充填的开采技术。
	可选
	2
	

	
	
	
	使用复垦、充填开采技术时，应对复垦填埋物及充填骨料进行毒害检测，并预先进行无害化处理。
	必选
	15
	

	
	
	
	铅锌矿山开采回采率应满足DZ/T 0320附表A3的要求。
	必选
	10
	

	
	
	通用设备
	工厂使用的通用设备宜采用节能型产品。
	可选
	5
	

	
	
	
	工厂使用的电动机、空压机、通风机、泵、变压器等通用设备的能效应达到GB 18613、GB 19153、GB 19761、GB 19762、GB 20052、GB 24790中能效限定值的强制性要求
	必选
	10
	

	
	
	
	工厂使用的电动机、变压器、泵及通风机等通用设备或其系统的实际运行效率或主要运行参数应符合GB/T 12497、GB/T 13462、GB/T 13469、GB/T 13470的要求
	必选
	10
	

	
	
	
	禁止采购国家明令禁止使用的和能耗高、效率低的设备。
	必选
	15
	

	
	
	
	已明令禁止生产、使用的和能耗高、效率低的设备应限期淘汰更新，应制定详细的淘汰实施计划方案并推进落实。
	必选
	15
	

	
	
	计量设备
	工厂应依据GB 17167、GB 24789等要求配备、使用和管理能源、水以及其他资源的计量器具和装置，并按YS/T 748的要求对能源的用途进行清晰的分类记录。
	必选
	5
	

	
	
	
	工厂应对采矿设备、矿石运输装备等主要用能设备应开展独立的能耗计量。
	必选
	5
	

	
	
	污染物处理设备设施及工艺
	铅锌采矿作业生产、运输、储存矿石及废料环节等环节有粉尘产生时，应采用全封闭措施、洒水喷雾降尘措施、防风抑尘或者投入适宜的废气处理设备等，相关工程设计应符合GB 50988的要求。作业场所内环境粉尘应符合GBZ 2.1的要求，外排粉尘应符合国家、地方排放限值及相关标准要求
	必选
	15
	

	
	
	
	应实现矿井涌水的清污分流、厂区雨污分流，应投入适宜的污水分类、分质收集和处理设备，确保外排废水符合国家、地方排放限值及相关标准要求。
	必选
	10
	

	
	
	
	宜采用废水处理与回用的工艺技术和设施，实现采矿涌水的回收再利用。
	可选
	10
	

	
	
	
	企业应采用合理有效的技术措施对高噪声设备进行降噪或隔音处理，以确保工业场所噪声接触限值符合GBZ 2.2的规定，厂界噪声排放限值符合GB 12348的规定。
	必选
	5
	

	
	
	
	排土场的设计与建设应符合GB 50421要求；环境保护设计应满足GB 18599的有关规定；运行时，应满足AQ 2005有关规定。
	必选
	10
	

	
	
	
	危险废弃物的贮存与填埋应分别满足GB 18597、GB 18598有关规定。
	必选
	10
	

	
	
	
	工厂宜建立渣石回收处置系统，实现废石（渣土）综合利用。
	可选
	5
	

	
	
	
	工厂应建立适宜的事故应急处系统。
	必选
	5
	

	2
	管理体系
	质量管理体系
	建立并有效实施质量管理体系，体系运行满足GB/T 19001的要求。
	必选
	5
	W2

	
	
	
	质量管理体系通过第三方认证。
	可选
	5
	

	
	
	职业健康安全管理体系
	建立并有效实施职业健康安全管理体系，体系运行满足GB/T 28001的要求。
	必选
	5
	

	
	
	
	职业健康安全管理体系通过第三方认证。
	可选
	5
	

	
	
	环境管理体系
	建立并有效实施环境管理体系，体系运行满足GB/T 24001的要求。
	必选
	10
	

	
	
	
	环境管理体系通过第三方认证。
	可选
	5
	

	
	
	能源管理体系
	建立并有效实施能源管理体系，体系运行满足GB/T 23331的要求。
	必选
	10
	

	
	
	
	能源管理体系通过第三方认证
	可选
	5
	

	3
	能源资源投入
	能源投入
	工厂应优化用能结构，在保证安全、质量的前提下减少不可再生能源投入。
	必选
	10
	W3

	
	
	
	采矿作业能耗设计应符合GB/T 50595的要求
	必选
	20
	

	
	
	
	建立能源管理中心，提升能源综合管理能力。
	可选
	5
	

	
	
	
	使用可再生能源或低碳清洁的新能源。
	可选
	5
	

	
	
	资源投入
	工厂应按照GB/T 7119的要求对其开展节水评价工作，并满足行业或地方取水定额标准。未明确具体水平指标的，应采用其他对比方式，证明其达到国内先进水平。
	必选
	10
	

	
	
	
	工厂应开展废水、废渣的资源综合回收利用工作。
	必选
	10
	

	
	
	采购
	工厂应制定并实施包括环保要求的选择、评价和重新评价供方的准则。
	必选
	10
	

	
	
	
	工厂应确定并实施检验或其他必要的活动，以确保采购的产品满足规定的采购要求。
	必选
	10
	

	4
	产品要求
	有害物质使用要求
	生产作业过程应使用无毒材料，减少低毒材料的使用，严禁使用国家明令禁止使用的有毒物质。
	必选
	10
	W4

	
	
	
	原矿产品的存储场所、运输环节应采取防风、防扬尘、防渗漏等措施，避免污染物扩散。
	必选
	10
	

	5
	环境排放
	大气污染物
	大气污染物排放应符合相关国家标准、行业标准及地方标准要求，并满足国家排污许可要求。适用时，应执行地方大气污染物特别排放限值。
	必选
	15
	W5

	
	
	
	工厂应开展废气污染物排放的实时监控，并保留原始监测和监控记录。
	必选
	5
	

	
	
	水污染物
	工厂应结合矿井涌水清污分流、厂区雨污分流的原则，开展污水的分类、分质处理。
	必选
	20
	

	
	
	
	开展矿井涌水的回收再利用工作，减少对新鲜水的消耗。
	可选
	5
	

	
	
	
	应加强防渗措施，防止地下水污染。
	必选
	5
	

	
	
	
	工水污染物排放应符合相关国家标准、行业标准及地方标准要求，并满足国家排污许可要求。适用时，应执行地方水污染物特别排放限值要求。
	必选
	5
	

	
	
	
	工厂应开展水污染物排放的实时监控，并保留原始监测和监控记录
	可选
	5
	

	
	
	固体废物
	固体废物收集、贮存、运输、处置、利用符合国家和地方相关法律法规和标准要求。满足合GB 18597、GB 18598、GB 18599的要求。
	必选
	20
	

	
	
	
	工厂应对自身产生的废石、尾矿等固体废物采取减量化、无害化、资源化处理。
	必选
	10
	

	
	
	
	应对固体废物进行鉴定，根据名录要求或鉴定结果，采取相应污染防治措施。工厂无法自行处理的，应将固体废弃物转交给具备相应能力和资质的处理厂进行处理。
	必选
	5
	

	
	
	
	工业固体废物资源化利用和无害化处置率达到100%。
	可选
	5
	

	
	
	噪声
	应定期开展作业场所噪声的监测和监控，并保存原始监测和监控记录，宜建立噪声污染实时监控。
	必选
	3
	

	
	
	
	厂界环境噪声排放应符合GB 12348的要求。
	必选
	5
	

	
	
	
	新建、改建和扩建企业噪声值需满足GB/T 50087的要求，并采取相应防范措施。
	必选
	2
	

	6
	绩效
	用地集约化
	厂房容积率应不低于0.5，建筑密度应不低于50%。
	必选
	5
	W5

	
	
	
	工业场地单位用地面积产能应满足《有色金属工业工程项目建设用地指标》中要求。
	必选
	5
	

	
	
	原料无害化


	工厂内推进绿色物料的替代使用工作，并开展绿色物料的识别、统计。绿色物料应选自省级以上政府相关部门发布的资源综合利用产品目录、有毒有害原料（产品）替代目录等。
	必选
	10
	

	
	
	
	采矿作业积极回收再利用外排废石（渣土）、尾矿或冶炼渣（不含危险废物）等再生资源及产业废弃物等。
	可选
	5
	

	
	
	生产洁净化
	采矿主要污染物排放量应达到铅锌采选业清洁生产评价指标体系中的Ⅱ级基准值要求（采矿作业场所粉尘浓度，露天开采矿山≤8.0g/m³，地下开采矿山≤9.0g/m³；地下矿山废石产生量≤0.25m³/t原矿）。
	必选
	20
	

	
	
	
	采矿主要污染物排放量宜达到铅锌采选业清洁生产评价指标体系中的Ⅰ级基准值要求（采矿作业场所粉尘浓度，露天开采矿山≤6.0g/m³，地下开采矿山≤8.0g/m³；地下矿山废石产生量≤0.20m³/t原矿）。
	可选
	5
	

	
	
	废物资源化


	废石（渣土）综合利用率、矿井水利用率应达到铅锌采选业清洁生产评价指标体系中的Ⅱ级基准值要求（废石（渣土）综合利用率≥70%；矿井水利用率≥75%）。
	必选
	20
	

	
	
	
	废石（渣土）综合利用率、矿井水利用率宜达到铅锌采选业清洁生产评价指标体系中的Ⅰ级基准值要求（废石（渣土）综合利用率≥90%；矿井水利用率≥80%）。
	可选
	5
	

	
	
	能源低碳化


	新建、改扩建铅锌矿山企业采矿综合能耗应达到GB 50595中二级指标要求。
	必选
	20
	

	
	
	
	企业应实施先进的节能设备与工艺，采矿综合能耗宜实现GB 50595中一级指标要求。
	可选
	5
	

	
	
	
	已建铅锌矿山企业采矿综合能耗应达到铅锌采选业清洁生产评价指标体系中的Ⅱ级基准值要求（露天开采矿山≤0.80kgce/t，地下开采矿山≤5.0kgce/t）。
	必选
	20
	

	
	
	
	已建铅锌矿山企业采矿综合能耗宜达到铅锌采选业清洁生产评价指标体系中的Ⅰ级基准值要求（露天开采矿山≤0.50kgce/t，地下开采矿山≤4.0kgce/t）。
	可选
	5
	


铅锌采选业（选矿）绿色工厂评价指标

表B.2 铅锌采选业（选矿）绿色工厂评价指标

	序号
	一级指标
	二级指标
	具体评价要求
	必选/可选
	评分标准
	权重

	0
	基本要求
	合规性与相关方要求
	铅锌企业应依法建设及生产，严格遵守有关法律、法规、政策和标准
	—
	—
	一票否决

	
	
	
	应具有良好的信用，近三年（含成立不足三年）无严重违法失信、经营异常和行政处罚记录。
	—
	—
	

	
	
	
	近三年（含成立不足三年）无较大及以上安全、环保、质量等事故。
	—
	—
	

	
	
	
	对利益相关方的环境要求做出承诺的，应同时满足有关承诺的要求。
	—
	—
	

	
	
	
	应与国家和行业颁布的产业政策和环保政策一致。
	—
	—
	

	
	
	最高管理者要求
	最高管理者在绿色工厂方面的领导及承诺应满足GB/T 36132的要求。
	—
	—
	

	
	
	
	在绿色工厂建设与管理过程中，对内部管理的职责与权限进行了明确，并形成了有效的监管机制。
	—
	—
	

	
	
	工厂要求
	企业建立了绿色工厂管理机构，负责绿色工厂的制度建设、实施、考核及奖励工作，建立目标责任制。
	—
	—
	

	
	
	
	建立了可量化的绿色工厂的中长期规划及年度目标、指标和实施方案。
	—
	—
	

	
	
	
	积极宣传绿色制造相关知识，定期为员工提供绿色制造相关知识的教育、培训，并对教育培训的结果进行了考评。
	—
	—
	

	1
	基础设施要求
	建筑
	新建、改建、扩建的铅锌矿山必须符合国家产业政策、本地区土地利用总体规划、矿产资源规划、主体功能区规划、重金属污染防治规划和行业发展规划等要求。
	必选
	5
	W1

	
	
	
	危险品仓库、有毒有害操作间、废弃物处理间等产生污染物的房间应独立设置。
	必选
	10
	

	
	
	
	建筑结构采用联合厂房、多层建筑、高层建筑等资源消耗和环境影响小的建筑结构体系。
	可选
	2
	

	
	
	照明
	工厂厂区及各房间或场所的照明应尽量利用自然光，人工照明应符合 GB 50034规定。
	必选
	5
	

	
	
	
	照明光源不同场所的照明应进行分级设计。
	必选
	2
	

	
	
	
	公共场所的照明应采取分区、分组与定时自动调光等措施。
	必选
	3
	

	
	
	
	尽量选择自然光照明、节能灯等节能型照明设备的使用占比不低于90%。
	可选
	2
	

	
	
	专用设备及工艺
	铅锌选矿作业宜使用产业政策、产业结构调整指导目录、装备目录等政策中鼓励类设备与技术，严禁使用明令淘汰的落后装备与技术。
	可选
	2
	

	
	
	
	选矿用磨矿机应满足GB/T 25708、GB/T 25709的要求。
	必选
	5
	

	
	
	
	浮选机应满足JB/T 1655、JB/T 9038的要求，浮选柱应满足GB/T 23178的要求，其相配套的通用设备满足6.3.2通用设备的要求。
	必选
	5
	

	
	
	
	选矿专用设备应符合业准入要求，降低能源与资源消耗，减少污染物排放。
	必选
	5
	

	
	
	
	选矿厂宜建立尾矿库坝体安全实时监测系统，预防尾矿库事故灾害的发生。
	可选
	2
	

	
	
	
	选矿厂宜积极规划智能化建设，逐步推进设备物联、大数据平台、人工智能分析等前沿技术在选矿作业中的应用。
	可选
	2
	

	
	
	
	铅锌选矿工艺宜采用能耗低、技术经济指标先进的技术路线，同时注重伴生有价资源的回收利用，适用时宜采用选冶联合工艺。
	可选
	2
	

	
	
	
	铅锌选矿回收率应满足DZ/T 0320附表A4、A5的要求。
	必选
	10
	

	
	
	通用设备
	工厂使用的通用设备宜采用节能型产品。
	可选
	5
	

	
	
	
	工厂使用的电动机、空压机、通风机、泵、变压器等通用设备的能效应达到GB 18613、GB 19153、GB 19761、GB 19762、GB 20052、GB 24790中能效限定值的强制性要求
	必选
	10
	

	
	
	
	工厂使用的电动机、变压器、泵及通风机等通用设备或其系统的实际运行效率或主要运行参数应符合GB/T 12497、GB/T 13462、GB/T 13469、GB/T 13470的要求
	必选
	10
	

	
	
	
	禁止采购国家明令禁止使用的和能耗高、效率低的设备。
	必选
	15
	

	
	
	
	已明令禁止生产、使用的和能耗高、效率低的设备应限期淘汰更新，应制定详细的淘汰实施计划方案并推进落实。
	必选
	15
	

	
	
	计量设备
	工厂应依据GB 17167、GB 24789等要求配备、使用和管理能源、水以及其他资源的计量器具和装置，并按YS/T 748的要求对能源的用途进行清晰的分类记录。
	必选
	5
	

	
	
	
	工厂应对矿石运输装备、破碎磨矿设备等主要用能设备应开展独立的能耗计量。
	必选
	5
	

	
	
	污染物处理设备设施及工艺
	铅锌选矿作业生产、运输、储存矿石及废料环节等环节有粉尘产生时，应采用全封闭措施、洒水喷雾降尘措施、防风抑尘或者投入适宜的废气处理设备等，相关工程设计应符合GB 50988的要求。作业场所内环境粉尘应符合GBZ 2.1的要求，外排粉尘应符合国家、地方排放限值及相关标准要求。
	必选
	20
	

	
	
	
	应实现选矿厂区雨污分流，应投入适宜的污水分类、分质收集和处理设备，确保外排废水符合国家、地方排放限值及相关标准要求。
	必选
	10
	

	
	
	
	宜采用废水处理与回用的工艺技术和设施，实现选矿作业废水的回收再利用。
	可选
	10
	

	
	
	
	企业应采用合理有效的技术措施对高噪声设备进行降噪或隔音处理，以确保工业场所噪声接触限值符合GBZ 2.2的规定，厂界噪声排放限值符合GB 12348的规定。
	必选
	5
	

	
	
	
	尾矿库的设计和建设应满足GB 50863、GB 51108的要求，尾矿的贮存应满足GB 18599有关规定。
	必选
	10
	

	
	
	
	危险废弃物的贮存与填埋应分别满足GB 18597、GB 18598有关规定。
	必选
	10
	

	
	
	
	工厂宜建立尾矿回收处置系统，实现尾矿综合利用。
	可选
	5
	

	
	
	
	工厂应建立适宜的事故应急处系统。
	必选
	5
	

	2
	管理体系
	质量管理体系
	建立并有效实施质量管理体系，体系运行满足GB/T 19001的要求。
	必选
	5
	W2

	
	
	
	质量管理体系通过第三方认证。
	可选
	5
	

	
	
	职业健康安全管理体系
	建立并有效实施职业健康安全管理体系，体系运行满足GB/T 28001的要求。
	必选
	5
	

	
	
	
	职业健康安全管理体系通过第三方认证。
	可选
	5
	

	
	
	环境管理体系
	建立并有效实施环境管理体系，体系运行满足GB/T 24001的要求。
	必选
	10
	

	
	
	
	环境管理体系通过第三方认证。
	可选
	5
	

	
	
	能源管理体系
	建立并有效实施能源管理体系，体系运行满足GB/T 23331的要求。
	必选
	10
	

	
	
	
	能源管理体系通过第三方认证
	可选
	5
	

	3
	能源资源投入
	能源投入
	工厂应优化用能结构，在保证安全、质量的前提下减少不可再生能源投入。
	必选
	10
	W3

	
	
	
	选矿作业能耗设计应符合GB/T 50595的要求
	必选
	20
	

	
	
	
	建立能源管理中心，提升能源综合管理能力。
	可选
	2
	

	
	
	
	使用可再生能源或低碳清洁的新能源。
	可选
	1
	

	
	
	资源投入
	工厂应按照GB/T 7119的要求对其开展节水评价工作，并满足行业或地方取水定额标准。未明确具体水平指标的，应采用其他对比方式，证明其达到国内先进水平。
	必选
	10
	

	
	
	
	工厂应开展废水、废渣的资源综合回收利用工作。
	必选
	10
	

	
	
	采购
	工厂应制定并实施包括环保要求的选择、评价和重新评价供方的准则。
	必选
	10
	

	
	
	
	工厂应确定并实施检验或其他必要的活动，以确保采购的产品满足规定的采购要求。
	必选
	10
	

	4
	产品要求
	生态设计
	铅锌选矿企业宜按照GB/T 24256对生产的产品进行生态设计，并按照GB/T 32161对生产的产品进行生态设计产品评价
	可选
	1
	W4

	
	
	有害物质使用要求
	生产作业过程应使用无毒材料，减少低毒材料的使用，严禁使用国家明令禁止使用的有毒物质。
	必选
	5
	

	
	
	
	铅锌选矿企业生产的铅精矿、锌精矿及其他矿产品中有害杂质元素应满足GB 20424的要求。
	必选
	5
	

	
	
	
	铅锌选矿企业生产的铅精矿、锌精矿及其他矿产品中放射性应符合GB 20664的要求。
	必选
	5
	

	
	
	
	铅精矿、锌精矿及其他选矿产品的的包装、标志、运输和贮存应符合YS/T 418的规定。
	必选
	5
	

	5
	环境排放
	大气污染物
	大气污染物排放应符合相关国家标准、行业标准及地方标准要求，并满足国家排污许可要求。适用时，应执行地方大气污染物特别排放限值。
	必选
	15
	W5

	
	
	
	工厂应开展废气污染物排放的实时监控，并保留原始监测和监控记录。
	必选
	5
	

	
	
	水污染物
	工厂应结合选矿厂区雨污分流的原则，开展污水的分类、分质处理。
	必选
	20
	

	
	
	
	开展选矿废水的回收再利用工作，减少对新鲜水的消耗。
	可选
	5
	

	
	
	
	应加强防渗措施，防止地下水污染。
	必选
	5
	

	
	
	
	工水污染物排放应符合相关国家标准、行业标准及地方标准要求，并满足国家排污许可要求。适用时，应执行地方水污染物特别排放限值要求。
	必选
	5
	

	
	
	
	工厂应开展水污染物排放的实时监控，并保留原始监测和监控记录
	可选
	5
	

	
	
	固体废物
	固体废物收集、贮存、运输、处置、利用符合国家和地方相关法律法规和标准要求。满足合GB 18597、GB 18598、GB 18599的要求。
	必选
	20
	

	
	
	
	工厂应对自身产生的尾矿等固体废物采取减量化、无害化、资源化处理。
	必选
	10
	

	
	
	
	应对固体废物进行鉴定，根据名录要求或鉴定结果，采取相应污染防治措施。工厂无法自行处理的，应将固体废弃物转交给具备相应能力和资质的处理厂进行处理。
	必选
	5
	

	
	
	
	工业固体废物资源化利用和无害化处置率达到100%。
	可选
	5
	

	
	
	噪声
	应定期开展作业场所噪声的监测和监控，并保存原始监测和监控记录，宜建立噪声污染实时监控。
	必选
	3
	

	
	
	
	厂界环境噪声排放应符合GB 12348的要求。
	必选
	5
	

	
	
	
	新建、改建和扩建企业噪声值需满足GB/T 50087的要求，并采取相应防范措施。
	必选
	2
	

	6
	绩效
	用地集约化
	厂房容积率应不低于0.5，建筑密度应不低于50%。
	必选
	5
	W6

	
	
	
	工业场地单位用地面积产能应满足《有色金属工业工程项目建设用地指标》中要求。
	必选
	5
	

	
	
	原料无害化


	工厂内推进绿色物料的替代使用工作，并开展绿色物料的识别、统计。绿色物料应选自省级以上政府相关部门发布的资源综合利用产品目录、有毒有害原料（产品）替代目录等。
	必选
	10
	

	
	
	
	积极联合上游企业实现尾矿的资源化再利用。
	可选
	5
	

	
	
	生产洁净化
	选矿生产新水用量应达到铅锌采选业清洁生产评价指标体系中的Ⅱ级基准值要求（≤1.2m³/t）。
	必选
	5
	

	
	
	
	选矿生产应积极采用先进节水措施，新水用量宜达到铅锌采选业清洁生产评价指标体系中的Ⅰ级基准值要求（≤1.0m³/t）。
	可选
	2
	

	
	
	
	选矿主要污染物排放量应达到铅锌采选业清洁生产评价指标体系中的Ⅱ级基准值要求（选矿废水产生量≤4.2m³/t，外排废水含Pb≤0.45mg/l，外排废水含Zn≤1.40mg/l，外排废水含Cu≤0.45mg/l，外排废水含As≤0.25mg/l，外排废水含Cd≤0.05mg/l），当地方有更高要求的特别排放限值时，应执行特别排放限值要求。
	必选
	20
	

	
	
	
	选矿主要污染物排放量应达到铅锌采选业清洁生产评价指标体系中的Ⅰ级基准值要求（选矿废水产生量≤4.0m³/t，外排废水含Pb≤0.40mg/l，外排废水含Zn≤1.30mg/l，外排废水含Cu≤0.40mg/l，外排废水含As≤0.20mg/l，外排废水含Cd≤0.04mg/l），当地方有更高要求的特别排放限值时，应执行特别排放限值要求。
	可选
	5
	

	
	
	废物资源化


	尾矿综合利用率、选矿废水回用率应达到铅锌采选业清洁生产评价指标体系中的Ⅱ级基准值要求（尾矿综合利用率≥40%；选矿废水回用率≥83%）。
	必选
	20
	

	
	
	
	尾矿综合利用率、选矿废水回用率宜达到铅锌采选业清洁生产评价指标体系中的Ⅱ级基准值要求（尾矿综合利用率≥50%；选矿废水回用率≥85%）。
	可选
	5
	

	
	
	能源低碳化


	建、改扩建铅锌矿山企业选矿综合能耗应达到GB 50595中二级指标要求。
	必选
	20
	

	
	
	
	企业应实施先进的节能设备与工艺，选矿综合能耗宜实现GB 50595中一级指标要求。
	可选
	5
	

	
	
	
	已建铅锌矿山企业选矿综合能耗应达到铅锌采选业清洁生产评价指标体系中的Ⅱ级基准值要求（≤6.5kgce/t）。
	必选
	20
	

	
	
	
	已建铅锌矿山企业选矿综合能耗宜达到铅锌采选业清洁生产评价指标体系中的Ⅰ级基准值要求（≤6.0kgce/t）。
	可选
	5
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