
标准征求意见稿意见汇总处理表
标准项目名称：锌及锌合金牺牲阳极
承办人：温军国                                                         共2页 第1页
标准项目负责起草单位：厦门火炬特种金属材料有限公司
联系电话：010-82241016  18010027876                            2020年8月20日填写

	序号
	标准章节编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	1
	1
	“淡海水”这个名称是否规范
	全国重金属标准化分技术委员会
	不采纳
	“淡海水”名称是规范名称，指与海水混合的淡水，密度在每立方米1000~1260千克之间。

	2
	2
	GB/T 4951、GB/T 12689 、GB/T 13912 、GB/T 17848上述标准需使用最新版本
	全国重金属标准化分技术委员会
	采纳
	

	3
	3.3
	中心度定义不规范
	全国重金属标准化分技术委员会
	采纳
	改为“同心度”。

	4
	4.1.1
	建议用表格的形式将锌阳极的分类和型号表示方法列出，不要直接引用GB/T 4950-2002
	全国重金属标准化分技术委员会
	采纳
	

	5
	4.1.2
	在本标准中Zn代表是锌及锌合金阳极，与而GB/T 4950-2002中Z代表锌-铝-镉合金牺牲阳极，代号矛盾，容易混淆
	全国重金属标准化分技术委员会
	采纳
	统一用“Z”代表锌阳极，加工方法分别用铸造和挤压的英文名称的首字母“C”和“E表示”。

	6
	4.2
	去掉4.2锌阳极规格、参数和结构形式，内容与5.3合并
	全国重金属标准化分技术委员会
	采纳
	

	7
	4.2.2
	叫“带状”不妥，对应带材是指厚度不大于宽度的1/10。建议标准中“带状”改为“卷状”
	全国重金属标准化分技术委员会
	采纳
	

	8
	5.1
	表4中的杂质总和要明确有哪些杂质，余量Zn是否需要检测？是差减还是实测？
	全国重金属标准化分技术委员会
	采纳
	去掉“杂质总和”，并在注解中注明Zn含量为100%减去表中元素实测值所得。

	9
	5.3
	重量和尺寸偏差需放在电化学性能之前
	全国重金属标准化分技术委员会
	采纳
	

	10
	5.4.1
	“铸造锌阳极表面可为铸造面”表述有歧义。
	全国重金属标准化分技术委员会
	采纳
	去掉“铸造锌阳极表面可为铸造面”这句话。

	11
	5.4.1
	关于铸造缩孔深度的描述应该更加精确
	浙江力博实业有限公司
	采纳
	

	12
	5.4.2
	挤压阳极的表面不允许有影响用户使用的缺陷，这个影响条件很难界定，需要明确说明。
	浙江海亮股份有限公司
	采纳
	

	13
	5.7
	弯曲性能需放在5.5铁脚和钢芯前面
	全国重金属标准化分技术委员会
	采纳
	

	14
	6.1
	化学成分中各元素对应的检测方法都需要明确指出。
	宁波博德高科股份有限公司
	采纳
	

	15
	6.7
	接触电阻测试仪的设备要求以及测试方法需要明确写出。
	广州有色金属研究院
	采纳
	

	16
	6.8
	弯曲试验操作方法可参考GB/T 232标准，具体描述清楚。
	绍兴市质量技术监督检测所
	不采纳
	GB/T232弯曲试验采用的是三点弯曲法，不适用于评估卷装锌阳极的弯曲性能。为便于用户更好的理解和操作弯曲试验，特增加附录B，用于指导弯曲试验操作。

	17
	7.1.2
	需方收到货品对检测结果有异议时，需要在规定时间内向供方提出。
	中色奥博特铜铝业有限公司
	采纳
	

	18
	7.2
	组批应考虑设定一个最大限重。
	佛山市华鸿铜管有限公司
	采纳
	检验批限重设定为60t。

	19
	7.4
	表12中“化学成分取点分布均匀并且不少于5点”，表述不准确，到底是每支（或卷）取5点，还是一共取5点
	全国重金属标准化分技术委员会
	采纳
	改为“每个试样上的取样量为不少于20g的碎屑”。

	20
	
	回函同意，无意见！
	芜湖恒鑫铜业有限公司
	
	

	21
	
	回函同意，无意见！
	苏州富瑞合金科技股份有限公司
	
	


说明（1）发送《征求意见稿》的单位数：14个；
（2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数： 14个；
（3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：12个； 
（4）没有回函的单位数： 0  个。

