标准征求意见稿意见汇总处理表
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标准项目负责起草单位：宁波博德高科股份有限公司 电话：057483004001 2020年8月15日 填写

	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备 注

	1
	3.1单向走丝电火花线切割机床 unidirectional travelling electro-discharge machines (WEDM-ut)  ：电极丝始终沿着一个方向运行的慢走丝电火花线切割机床。
	3.2 单向走丝电火花加工 unidirectional travelling electro-discharge machining (WEDM-LS)  ：单向走丝电火花加工是电火花加工的一种，是利用连续单向移动的细金属丝（或称为电极丝）作为电极，对工件进行脉冲电火花加工并蚀除工件材料的一种电加工方法。
	有色金属技术经济研究院
	采纳
	

	2
	4.1线材的牌号、状态、规格
	“名称”统一更改为“牌号”
	有色金属技术经济研究院
	采纳
	回函有意见的单位

	3
	5.1.2线材芯材的化学成分应符合GB/T 5231中相应牌号的化学成分规定。经供需双方协商，可供应其他芯材成分的线材。
	5.1.2线材芯材的化学成分应符合GB/T 5231中相应牌号的化学成分规定，电镀用阳极锌的化学成分符合GB/T470-2008中Zn99.95牌号的化学成分规定。
	浙江省冶金产品质量检测站有限公司
	采纳
	

	4
	7.4 取样
	按照GB/T 2828.1规定的取样抽样检测水平Ⅱ或供需双方协商，接收质量限AQL=2.5
	中铝洛阳铜加工有限公司
	采纳
	

	6
	7-9章节格式更改
	采用新的行业标准格式
	浙江力博实业股份有限公司
	采纳
	

	7
	
	无意见
	衡南得意精密电子有限公司
	
	回函无意见的单位

	8
	
	无意见
	苏州绿地谐波传动科技有限公司
	
	

	9
	
	无意见
	珠海格力大金精密模具有限公司
	
	

	10
	
	无意见
	温州创睿五金模具有限公司
	
	

	11
	
	未回复
	乐清市允姚模具有限公司
	
	未回函单位

	12
	
	未回复
	可成科技(宿迁)有限公司
	
	

	13
	
	未回复
	可成科技(宿迁)有限公司
	
	


说明：①发送《征求意见稿》的单位数：11个；

      ②收到《征求意见稿》后，回函的单位数： 8个；

      ③收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：4个

      ④没有回函的单位数： 3 个。
