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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	
	3.2
	硫精矿焙烧炉渣中Fe含量≥63%
	浙江巨华股份有限公司
	参考采纳
	1、按品级对硫精矿中Fe含量进行限定

	
	3.2

5.2


	铁含量要求大于42%，酸不浓物含量要求不大于3%，贮存要求，硫精矿库单独避雨贮存，不同品级的硫精矿应分开堆放。运输采用散装运输方式，每车应装同一品级硫精矿；每批硫精矿发运时，供方应附有质量证明书。每一交货批应为同一品级硫精矿。每一交货批可由多个检验批组成，汽车交货时每一检验批不得大于100t，火车交货时每一检验批不得大于620t。特殊情况由供需双方协商解决。在执行中产生的纠纷，由双方协商解决；协商不成的，任何一方有权直接向供方所在地有管辖权的人民法院提起诉讼。
	江西铜业（德兴）化工有限公司
	部分采纳
	1、硫精矿中酸不溶物含量不做要求，目前绝大多数客气对此并无要求。

2、火车交货时每一检验批不得大于700t，目前火车批一般大于700t。



	
	3.2

6.2
	S≥35%,硫精矿保存期3个月，贮存要求：堆场硬化，雨水收集处理排放，或室内存放。按批量检测。
	襄阳泽东化工集团有限公司
	部分采纳
	根据硫精矿有效保存期的验证实验结果，硫精矿有效保存期为1个月

	
	3.2

5.2

6.2
	S≥46%,硫精矿保存期2年，样品保存2个月，贮存防暴晒、防污染，运输要求火车运输应防泄露、抛洒。
	湖北省黄麦岭磷化工有限责任公司
	部分采纳
	根据硫精矿有效保存期的验证实验结果，硫精矿有效保存期为1个月

	
	5.2

6.2
	硫精矿保存期1年，贮存防暴晒、防雨淋，皮带运输。
	江铜瓮福化工有限责任公司


	部分采纳
	根据硫精矿有效保存期的验证实验结果，硫精矿有效保存期为1个月

	
	3.2

3.3

5.2

6.2
	S（燃烧中和法）≥46%,As（Ag-DDTC分光光度法）≤0.05%，F（离子选择性电极法）≤0.05%，Pb（分光光度法）≤0.5%，Zn（容量法）≤0.14%，粒度不大于250mm,水分≤10%；硫精矿保存期2年，样品保存2个月，贮存防暴晒、防污染，运输要求火车运输应防泄露、抛洒。
	浙江圣源化工有限公司
	部分采纳
	1、根据硫精矿有效保存期的验证实验结果，硫精矿有效保存期为1个月；

2、通过现场调研生产厂家、使用单位，结合生产厂家生产工艺及过滤设备的改进，确定水分≤11%；

3、重选粒度应不大于0.6mm，浮选粒度应不大于0.3mm

	
	3.2

5.2

6.2
	S≥47%，对Fe含量要求不低于43%，对SiO2含量要求不高于6%，硫精矿保存期3个月，样品保存3个月，贮存要求：贮存场地地面需用水泥硬化防止渗漏，矿堆上方必须有遮盖物防止扬尘，自燃，矿堆周边必须有围墙防止撒漏。可以采取火车、汽车、船只等运输方式，要求运输过程中采用篷布遮盖防止扬尘，车体间隙采用薄膜阻塞防止撒漏。
	湖北矿业股份有限公司


	部分采纳
	1、根据硫精矿有效保存期的验证实验结果，硫精矿有效保存期为1个月；

2、不对SiO2含量做要求，目前国内大多数硫精矿的使用单位和生产厂家对硫精矿中SiO2的量没有严格的要求



	
	3.2

3.3

5.2

6.2


	（燃烧中和法）≥47%，Fe（三氧化铁还原重铬酸钾滴定法）﹥43%，As（Ag-DDTC分光光度法）﹤0.05%，F（离子选择性电极法）﹤0.05，Pb（火焰原子吸收光谱法和EDTA容量法）﹤0.1%，Zn（（火焰原子吸收光谱法和分光光度法））﹤0.1%，SiO2﹤4%，水分（重量法）﹤10%。硫精矿保存期1年，样品保存6个月。贮存防暴晒、防雨淋。运输方式、要求：水运船只封舱，汽运、火运防渗漏。
	安徽省司尔特肥业股份有限公司
	部分采纳
	1、根据硫精矿有效保存期的验证实验结果，硫精矿有效保存期为1个月；

2、不对SiO2含量做要求，目前国内大多数硫精矿的使用单位和生产厂家对硫精矿中SiO2的量没有严格的要求

	
	3.2

3.3


	S：40-47%，Fe：42-44%，As≤0.1%，F≤0.1%，Pb≤0.2%，Zn≤0.1%，SiO2≤5%，粒度≤200mm，水分≤10%。要求硫精矿铁含量42%以上。
	钟祥市大生化工有限公司
	部分采纳
	1、不对SiO2含量做要求，目前国内大多数硫精矿的使用单位和生产厂家对硫精矿中SiO2的量没有严格的要求
2、通过现场调研生产厂家、使用单位，结合生产厂家生产工艺及过滤设备的改进，确定水分≤11%；

3、重选粒度应不大于0.6mm，浮选粒度应不大于0.3mm

	
	3.2

3.3

5.2

6.2
	S（GB/T2462-1996）≥45%，Fe（GB/T2463-2008）≥42%，As（GB/T2464-1996）≤0.01%，F（GB/T2465-1996）≤0.01%，Pb（GB/T2467-2008）≤0.05%，Zn（GB/T2468-2008）≤0.05%，SiO2(GB/T16574-1996)≤6%，粒度不大于100目，水分8-10%。要求硫精矿铁含量42%以上。硫精矿保存期三个月，样品保存3个月。贮存要求：场地硬化，矿堆需遮盖，场地四周有围墙。运输方式、要求：采用火车、汽车、船只等运输方式，运输过程中防撒漏、防扬尘。
	湖北化工有限公司
	部分采纳
	1、不对SiO2含量做要求，目前国内大多数硫精矿的使用单位和生产厂家对硫精矿中SiO2的量没有严格的要求
2、通过现场调研生产厂家、使用单位，结合生产厂家生产工艺及过滤设备的改进，确定水分≤11%；

3、重选粒度应不大于0.6mm，浮选粒度应不大于0.3mm



	
	3.2

3.3

5.2

6.2
	S（GB/T2786-1996）35-45%，Fe（GB/T2786-1996）35-50%，As（GB/T2786-1996）≤0.07%，Pb（GB/T2786-1996）≤0.1%，Zn（GB/T2786-2008）≤0.1%，水分≤15%。按FeS2的铁硫正常比测算。硫精矿保存期1-6个月。贮存要求：敞开式仓库存放。运输方式、要求：汽车或船只运输。
	湖北医药化工股份有限公司
	部分采纳
	1、通过现场调研生产厂家、使用单位，结合生产厂家生产工艺及过滤设备的改进，确定水分≤11%；



	
	3.2

3.3
	S≥46.5%，Fe≥44%，As≤0.07%，F≤0.5%，Pb≤0.15%，Zn≤0.1%，水分10%。要求硫精矿铁含量不能小于44%。
	大冶神鹏实业有限公司
	部分采纳
	1、通过现场调研生产厂家、使用单位，结合生产厂家生产工艺及过滤设备的改进，确定水分≤11%；

2、按品级对硫精矿中Fe含量进行限定

	
	3.2

3.3
	S≥45%，Fe≥42%，As双零，水分10%以下。要求硫精矿铁含量42%。
	湖北省钟祥市龙和高贸公司
	部分采纳
	1、通过现场调研生产厂家、使用单位，结合生产厂家生产工艺及过滤设备的改进，确定水分≤11%；

2、按品级对硫精矿中Fe含量进行限定

	
	3.2

3.3

5.2

6.2
	S（燃烧中和法）≥45%，Fe（重铬酸钾法）48%，As0.05%，Pb（原子吸收法）0.030%，SiO2(重量法)≤6.2%，粒度0.175mm，水分9.15%左右。生产高硫精矿（品位在45%以上），送到使用厂家烧结后铁的品位基本可达到60%左右，可作为铁精矿。硫精矿保存期：生产的硫精矿一般在一周内就销售，样品保存3个月。贮存要求：矿仓存放，并有防护（如其它杂物禁止入内）要求和防盗要求。硫精矿销售时检验批量10车皮为一批次，同时每车皮检验。
	江铜东同矿业有限公司
	部分采纳
	1、不对SiO2含量做要求，目前国内大多数硫精矿的使用单位和生产厂家对硫精矿中SiO2的量没有严格的要求
2、通过现场调研生产厂家、使用单位，结合生产厂家生产工艺及过滤设备的改进，确定水分≤11%；

	
	3.2

3.3

5.2

5.3.1
6.2
	S（燃烧中和法）43-48%，Fe（三氧化铁-硫脲快速测定法）38-45%，As（电感耦合等离子发射光谱法）0.017-0.05%，F（离子选择性电极法）﹤0.04%，Pb（电感耦合等离子发射光谱法）﹤0.1%，Zn（电感耦合等离子发射光谱法）﹤0.2%，SiO2（分光光度法）﹤7%，粒度﹤0.6mm，水分（重量法）﹤12%。硫精矿保存期3个月，样品保存3个月，干燥器内保存仲裁样。汽车运输。检验批量500t。
	江铜城门山铜矿
	部分采纳
	1、不对SiO2含量做要求，目前国内大多数硫精矿的使用单位和生产厂家对硫精矿中SiO2的量没有严格的要求
2、通过现场调研生产厂家、使用单位，结合生产厂家生产工艺及过滤设备的改进，确定水分≤11%；

3、根据硫精矿有效保存期的验证实验结果，硫精矿有效保存期为1个月；

4、汽车交货时每一检验批批量不得大于 100t。



	
	3.2

3.3

5.2

6.2
	S（燃烧中和法）≥40%，Fe（三氧化钛还原法）≥40%，As（Ag-DDTC分光光度法）≤0.10%，F（离子选择性电极法）≤0.10%，Pb（火焰原子吸收光谱法）≤0.20%，Zn（火焰原子吸收光谱法）≤0.30%，水分（重量法）﹤12%。TFe≥40%，因硫酸渣销售要求TFe≥55%。硫精矿样品保存3个月，贮存要求：通风、保湿的有顶棚的堆场或原料库，监测温度、湿度。运输方式、要求：公路汽车运输或采用火车运输，要求加盖防尘布/网。
	铜陵有色金属股份有限公司铜冠冶化分公司
	部分采纳
	1、通过现场调研生产厂家、使用单位，结合生产厂家生产工艺及过滤设备的改进，确定水分≤11%；

2、根据硫精矿有效保存期的验证实验结果，硫精矿有效保存期为1个月



	
	3.2

3.3

5.2

6.2
	S（燃烧中和法）43-48%，Fe（三氧化钛还原法）≥42%，As（Ag-DDTC分光光度法）≤0.083%，Pb（火焰原子吸收光谱法）≤0.074%，Zn（火焰原子吸收光谱法）≤0.080%，水分（重量法）﹤10%，粒度＜0.6mm 船板交货时，以每船（一般的船有3000t左右，小的有800t，大的有5000t）为一批次，采取分堆分层法取样，
	江铜集团武山铜矿
	采纳
	1、通过现场调研生产厂家、使用单位，结合生产厂家生产工艺及过滤设备的改进，确定水分≤11%；

2、补充了已船运交货的批组。



	
	3.2

3.3


	S（燃烧中和法）45-49%，Fe（三氧化钛还原法）40-45%，As（Ag-DDTC分光光度法）≤0.45%，Pb（火焰原子吸收光谱法）≤0.30%，Zn（火焰原子吸收光谱法）≤0.35%，水分（重量法）9.5-12%，粒度＜0.15m
	江铜集团银山矿业
	部分采纳
	1、通过现场调研生产厂家、使用单位，结合生产厂家生产工艺及过滤设备的改进，确定水分≤11%；

2、重选选粒度应不大于0.6mm，浮选粒度应不大于0.3mm。



	
	3.2

3.3


	S（燃烧中和法）42-50%，Fe（三氧化钛还原法）40-48%，As（Ag-DDTC分光光度法）≤0.083%，Pb（火焰原子吸收光谱法）≤0.07%，Zn（火焰原子吸收光谱法）≤0.050%，As≤0.030%,水分（重量法）﹤10%，粒度＜0.5mm ,SiO2≤7%
	江铜集团永平铜矿
	部分采纳
	1、不对SiO2含量做要求，目前国内大多数硫精矿的使用单位和生产厂家对硫精矿中SiO2的量没有严格的要求
2、通过现场调研生产厂家、使用单位，结合生产厂家生产工艺及过滤设备的改进，确定水分≤11%；

，



	
	3.2

3.3


	S（燃烧中和法）≥45%，Fe（三氧化钛还原法）≥48%，As（Ag-DDTC分光光度法）≤0.05%，Pb（火焰原子吸收光谱法）≤0.03%，Zn（火焰原子吸收光谱法）≤0.050%，As≤0.030%,水分（重量法）﹤10%，粒度＜0.175mm ,SiO2≤6.2%
	江铜东同矿业有限公司
	部分采纳
	1、不对SiO2含量做要求，目前国内大多数硫精矿的使用单位和生产厂家对硫精矿中SiO2的量没有严格的要求
2、通过现场调研生产厂家、使用单位，结合生产厂家生产工艺及过滤设备的改进，确定水分≤11%；

3、重选粒度应不大于0.6mm，浮选粒度应不大于0.3mm。

	
	3.2

3.3

5.2

6.2
	S（燃烧中和法）47.5-49.5%，Fe（重铬酸钾容量法）43.18-45.05%，As（分光光度法）0.006-0.009%，F（电极法）0.010-0.012%，Pb（光谱法）0.06-0.08%，Zn（光谱法0.040-0.060%，水分（重量法）≤8%。硫精矿保存期：一般不超过一个月，贮存要求： 满足环保要求，储存在厂房内或者覆盖，防雨、防扬尘；运输方式、要求：公路汽车（包括集装箱、散装）运输、船运、火车运输等。船运要求水分小于等于6%，其它运输方式不洒漏（其中火车运输要求装载货物平整）、不扬尘。
	广东广业云硫矿业有限公司
	部分采纳
	通过现场调研生产厂家、使用单位，结合生产厂家生产工艺及过滤设备的改进，确定水分≤11%；



	
	3.2

3.3

5.2

6.2
	有效S（燃烧中和法）47-50%，粒度不大于0.6mm；水分：夏、秋季≤10%；冬春≤12%，硫精矿保存期：30天，贮存要求：不同品级的硫精矿分开堆存。运输方式、要求：硫精矿为散装产品，每一车应装同一品级的硫精矿。


	金堆城钼业股份有限公司
	部分采纳
	通过现场调研生产厂家、使用单位，结合生产厂家生产工艺及过滤设备的改进，确定水分≤11%；



	
	3.2

3.3

5.2

6.2
	年产70万吨，S（燃烧中和法）45-48%，Fe（重铬酸钾容量法）40-44%，As（分光光度法）0.10-0.22%，F（电极法）0.01-0.05%，Pb（光谱法）0.5-0.8%，Zn（光谱法0.20-0.40%，水分（重量法）≤10%。粒度＜0.1mm，SiO2（重量法）1%-4%，硫精矿保存期：即产即销。贮存要求：矿仓中散料堆放，不得混入其它杂质，矿仓通风、防盗、防潮。运输方式、要求：火车运输。
硫精矿销售时检验批量每一个车皮作为检测样品。
	深圳市中金岭南有色金属股份有限公司凡口铅锌矿
	部分采纳
	火车交货时每一检验批批量不得大于700t。不要求每一个车皮作为检测 样品。

	
	3.2

3.3

5.2

6.2
	S（燃烧中和法）25-38%，Fe（重铬酸钾容量法）45-55%，As（分光光度法）0.08-0.20%，F（电极法）0.15-0.25%，Pb（光谱法）0.05-0.15%，Zn（光谱法0.01-0.50%，水分（重量法）8-13%。粒度＜0.1mm；年产浮选硫精矿90万吨，S（燃烧中和法）41-449%，Fe（重铬酸钾容量法）41-45%，As（分光光度法）0.08-0.20%，F（电极法）0.15-0.25%，Pb（光谱法）0.05-0.15%，Zn（光谱法0.01-0.50%，水分（重量法）8-13%。粒度＜0.1mm；硫精矿保存期：15天。贮存要求：需仲裁样品真空条件下保存，运输方式、要求：汽车、火车。硫精矿销售时检验批量，根据双方合同约定执行。
	广东省大宝山矿业有限公司
	部分采纳
	1、重选粒度应不大于0.6mm，浮选粒度应不大于0.3mm。

2、通过现场调研生产厂家、使用单位，结合生产厂家生产工艺及过滤设备的改进，确定水分≤11%；



	
	3.2

3.3

5.2

6.2
	S（燃烧中和法）26-46%，Fe（重铬酸钾容量法）33-48%，As（分光光度法）0.003-0.03%，F（电极法）0.030-0.085%，Pb（光谱法）0.006-0.057%，Zn（光谱法0.030-0.160%，水分（重量法）7-13%。硫精矿保存期：  及时运输；硫精矿样品保存3个月，贮存要求： 不同品级硫精矿分开堆放， 不宜长久放置，若长久放置，特别是夏天需洒水降温，保持一定湿度。运输方式、要求：.火车运输，汽车运输，长途运输需遮蓬防曝晒
	铜陵有色冬瓜山铜矿
	部分采纳
	根据硫精矿有效保存期的验证实验结果，硫精矿有效保存期为1个月

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


说明（1）发送《征求意见稿》的单位数：25 个；
    （2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数：25 个；
（3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：25个；
（4）没有回函的单位数：0 个。



