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国家标准《金属粉末 高温时松装密度和流速的测定 
第2部分：高温时流速的测定》
编制说明（征求意见稿）
一、工作简况
1．1 任务来源
根据国标委《国家标准化管理委员会关于下达第四批推荐性国家标准计划的通知》（国标委发函[2018]83号）文件要求，国家标准《金属粉末 高温时松装密度和流速的测定 第2部分：高温时流速的测定》的制定工作由中南大学粉末冶金研究院负责，项目计划编号为：20184708-T-610，项目完成年限为2020年。
1.2 项目概况
粉末流速，也叫粉末流动性，是指以一定量粉末流过规定孔径的标准漏斗所需要的时间来表示，通常采用的单位为s/50g，其数值愈小说明该粉末的流动性愈好，它是粉末的一种工艺性能。它对生产流程的设计十分重要，自动压力机压制复杂零件时，如果粉末流动性差，则不能保证自动压制的装粉速率，或容易产生搭桥现象，而使压坯尺寸或密度达不到要求，甚至局部不能成形或开裂，影响产品质量。高温时流速的测定一般主要应用在温压成形工艺上，温压成形工艺是将预热的混合粉末(铁粉、石墨粉、合金元素粉及高温润滑剂)在预热的封闭钢模中进行的加压成形。温压成形预热温度一般在100～150℃。由于压制的温度介于通常的室温和热压温度之间，因而被称之为温压。正确的温压工艺可以将铁基零件的生坯密度由室温压制(600～800MPa)的6．6～6．8g/cm提高到7．25～7．45g/cm，而工艺成本又低于复压、复烧，渗铜，热锻。因此，以ANCORDENSE工艺为代表的温压成形技术被誉为90年代钢铁粉末冶金零件生产工艺的一大突破。温压工艺由于可以用较低的压制压力获得较高的压坯密度和强度，即可以利用现有的压机生产截面较大的部件。同时，压坯密度的提高，可以使原来必须烧结后进行的后加工如钻盲孔和车削螺纹提前在压制后进行。这就大大减轻了粉末压坯后加工的难度，提高了生产效率。温压为高强度铁基零件在汽车、轿车上的应用开辟了新的低成本的工艺路线。因而，这项技术已引起人们的高度重视，正在被不断地完善和改进。粉末温压工艺对所采用的原料钢铁粉末的要求较严格。一般应使用高压缩性，流速适当的粉末。
对于温压成形工艺来说，高温时粉末流速是很重要的一个性能，目前国内只有常温下流速的测试国标，对于温压成形需要的高温时流速的测定方法还没有相关的国家标准或行业标准，还没有形成统一一致的测定方法，导致高温时流速的测定方法在不同企业或者科研院校不尽相同，测试结果各异，对温压工艺的质量控制造成不利影响，也为供需双方埋下质量异议的隐患，这些都不利于温压工艺产品性能的稳定和提高。
目前国际上已有现行实施的国际标准《ISO 18549-2：2009金属粉末 高温时松装密度和流速的测定 第2部分：高温时流速的测定》，为解决缺失，对它的采标就成必要了。等同采用国际标准，国际国内同步推进，可以确保国家标准的先进性，促进我国检测技术的进步。同时在国内形成统一的测试方法，保证行业从业人员在开发、生产、科研、检测过程中有法可依，填补我国在这一检测方法上的空白。其内容具有很强的先进性及教学指导意义，为粉末冶金和材料专业的教学、学术交流、学科发展产生积极的影响，产生很大的社会效益。
1.3 承担单位情况
本单位为国家双一流大学中南大学的二级学院粉末冶金研究院，是我国新材料领域集教学、科研和产业为一体的综合性基地。依托研究院建设有“粉末冶金国家重点实验室”、“轻质高强结构材料国家级重点实验室”及“粉末冶金国家工程研究中心”等3个国家级基地；研究院辖有2个教学系、8个研究所、5个实验（检测）中心。有教职工300余人，其中中国工程院院士3人，中国科学院院士1人，国家“千人计划”入选者4人，国家“长江学者”特聘教授5人、讲座教授4人，国家杰出青年基金获得者4人，博士生导师54人，教授（研究员）51人。
本单位拥有“材料科学与工程”一级学科国家重点学科，“材料科学与工程”一级学科博士点和硕士点，建有材料科学与工程博士后科研流动站。现有各类在校学生1500余人，其中博士后研究人员近50人，博士研究生160余人，硕士研究生400余人。目前，研究院已培养了5000多名各类高级专门人才活跃在高等教育、科学研究、企业管理以及政府部门等社会领域。
本单位建立了系统的从事材料研究的体系，从材料基础理论研究、应用基础研究、工程化研究到材料的性能检测评价，包含了材料基础与相图计算、难熔金属与硬质合金、摩擦减磨材料、粉末高温合金、特种陶瓷材料、轻质合金材料、电工电子材料、炭基复合材料和航空制动系统等研究领域，研究的材料和系统广泛应用于航空、航天、兵器、船舶、电子、核工业等工业部门和相关国民经济建设部门。近年来先后完成了各类国家863计划、973计划、国家自然科学基金、国家科技重大专项、国防军工等国家级科研项目500余项，获国家级和省部级科技奖励60余项，其中国家技术发明（科技进步）一等奖3项（次），拥有发明专利200多项。
　　本单位积极推动产学研一体协调发展，以粉末冶金国家工程研究中心为“孵化器”进行高新技术的产业转化，先后发起组建多家学科性公司，包括1家上市公司—湖南博云新材料股份有限公司，1家与美国HONEYWELL公司组建的合资公司—霍尼韦尔博云航空系统（湖南）有限公司。
本单位是中国材料研究学会理事长、中国有色金属学会副理事长、中国粉末冶金联合会（筹）主席单位，在国际材料界影响日增，先后与美国、俄罗斯、英国、法国、德国、日本、澳大利亚等国家地区的高等学校和科研机构建立了广泛而深入的学术交流与合作关系。
1.4 参编单位及主要起草人工作情况
整个标准起草过程中各参编单位给予了大力的支持帮助。由西北有色金属研究院提供TC4合金粉末样品，中南大学提供三种不同规格的还原铁粉样品。由广东省工业分析检测中心、江苏威拉里新材料科技有限公司、西安欧中材料科技有限公司3家单位提供实验数据的验证工作。
标准主要起草人以及分工见下表。
标准主要起草人及分工
	[bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK4][bookmark: _Hlk517223113]姓名
	单位
	分工

	黄志锋
	中南大学
	负责调研、验证、标准起草

	凌继容
	中南大学
	负责全过程的标准编制、协调工作

	吴艳华
	有色金属技术经济研究院
	负责标准审核、协调工作

	谈萍
	西北有色金属研究院
	参与标准起草，资料收集，提供相关验证

	伍超群
	广东省工业分析检测中心
	参与标准起草，资料收集，提供相关验证

	薛飒
	西安欧中材料科技有限公司
	参与标准起草，资料收集，提供相关验证

	张柯
	江苏威拉里新材料科技有限公司
	参与标准起草，资料收集，提供相关验证



1.5 主要工作过程
中南大学粉末冶金研究院接到《金属粉末 高温时松装密度和流速的测定 第2部分：高温时流速的测定》标准的制定任务后，立即组织相关技术人员成立了标准编制小组，进行相关资料的查询与收集工作，明确了成员的任务，制订了工作计划和进度安排。对该标准进行了翻译和熟悉，同时收集、分析、研究了国内外相关技术资料，对方法的可行性进行了试验。在此基础上，于2020年6月形成了标准的征求意见稿和编制说明。

二、标准的制定原则、主要内容与论据
2.1 标准制定原则及依据
等同采用《ISO 18549-2：2009 Metallicpowders -Determination of apparent density and flow rate at elevatedtemperatures —Part 2:Determination of flow rate at elevatedtemperatures》，保证标准的适用性和先进性，加快和国际接轨的步伐，提高产品的竞争能力。
2.2 标准制定的主要内容
根据《ISO 18549-2：2009 Metallicpowders -Determination of apparent density and flow rate at elevatedtemperatures —Part 2:Determination of flow rate at elevatedtemperatures》翻译等同制定。本标准规定了两种方法，用于测定一定数量的加热粉末混合物通过一个固定孔径的漏斗的时间（流速），这种粉末主要是用于温压的钢铁粉末。方法A使用孔径为2.5mm的漏斗，试样为50g，主要依据GB/T 1482标准方法。该方法只适用于在加热的条件下能自由流动2.5mm孔径的混合粉末。方法A使用孔径为5mm的漏斗，试样为150g。这两种方法的测试温度范围为60℃到180℃。方法提要：称重样品50±0.1g或150±0.1g，将其加热到适当温度后快速倒入孔径为2.5mm或5 mm的漏斗中心，当粉末首先离开孔口时启动秒表，当粉末最后离开孔口时停止秒表。
三、标准水平
3.1 采用国际标准及国外先进标准的程度
本标准等同采用《ISO 18549-2：2009 Metallicpowders -Determination of apparent density and flow rate at elevatedtemperatures —Part 2:Determination of flow rate at elevatedtemperatures》。
3.2 与国际标准及国外同类标准水平的对比
    本标准达到了国际先进水平。
3.3  与现有标准及修订中的标准协调配套情况
本标准与现有标准及修订中的标准协调配套。
3.4  涉及国内外专利及处置情况
     经查，本标准没有涉及国内外专利。
[bookmark: _Toc464224256]四、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系
与有关的现行法律、法规和强制性国家标准具有一致性，没有冲突。
[bookmark: _Toc459479081][bookmark: _Toc464224258]五、重大分歧意见的处理经过和依据
无。
[bookmark: _Toc464224259][bookmark: _Toc459479082]六、标准作为强制性或推荐性国家标准的建议
本标准建议作为推荐性国家标准。
[bookmark: _Toc464224260]七、贯彻国家标准的要求和措施建议
无。
[bookmark: _Toc464224261]八、废止现行有关标准的建议
无。
九、其他应予以说明的事项
无。
[bookmark: _Toc464224262]十、预期效果
《金属粉末 高温时松装密度和流速的测定 第2部分：高温时流速的测定》国家标准的制定，使标准更加满足各单位的要求，将为科研、试验、生产、应用、贸易等方面提供最基本的技术标准依据，在该标准的基础之上促使试验、产品与国际接轨。
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